N Conselho de Arquitetura
A e Urbanismo do Para

AVISO DE LICITACAO
PREGAO ELETRONICO N° 04/2023
PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 1795206/2023
EDITAL N° 004/2023

O Conselho de Arquitetura e Urbanismo do Pard (CAU/PA), torna publico, para
conhecimento dos interessados, que o Pregoeiro e sua Equipe de Apoio, reunir-se-30 no
dia, hora e local designados neste Edital, onde realizara certame licitatorio, na modalidade
de PREGAO, na forma ELETRONICA, pelo MENOR PRECO POR LOTE, NO MODO
DE DISPUTA ABERTO.

Objeto: "CONTRATACAO DE EMPRESA PARA CONFECCAO DE MOVEIS
PARA A SEDE DO CONSELHO", subordinado as condi¢cdes e exigéncias
estabelecidas neste Edital e seus Anexos.

o Recebimento das propostas por meio eletronico: a partir das 10:00 horas do dia
25/07/2023 até as 08h59min do dia 15/08/2023.

e Abertura de Propostas iniciais: as 9:00 horas do dia 15/08/2023.
« Inicio da Sessdo de Disputa de Pregos: As 9:00 horas do dia 15/08/2023.
e Tempo de Disputa: 10 minutos

Para todas as referéncias de tempo serd observado o horario de Brasilia (DF).

LOCAL: Bolsa de Licitagdes do Brasil — BLL www.bll.org.br

Valor estimado desta licitacao:
Fonte de Recursos: Proprio

Local de Consulta do Edital: O Edital e seus anexos poderdo ser visualizados no Portal
eletronico oficial do CAU/PA, pelo link: http://www.caupa.gov.br ou poderdo ser
retirados na sede do Conselho, portando CD-ROM ou pen drive, ou ainda, solicitado
através do e-mail: licitacao@caupa.gov.br e ainda junto a plataforma eletronica de
licitacdo da Bolsa de Licitagdes do Brasil: www.bll.org.br. Demais informag¢des poderao
ser obtidas pelo telefone (91) 4009-8900.

Belém, Para, em 25 de julho de 2023.
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PREGAO ELETRONICO N° 004/2023
PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 1795206/2023
EDITAL N° 004/2023
PREAMBULO

O Conselho de Arquitetura e Urbanismo do Para (CAU/PA), neste ato representado pelo
seu Presidente, torna publico, para conhecimento dos interessados, que o Pregoeiro e sua
Equipe de Apoio, reunir-se- 3o no dia, hora e local designados neste Edital, onde realizara
certame licitatorio, na modalidade de PREGAO, na forma ELETRONICA, pelo MENOR
PRECO, POR LOTE, NO MODO DE DISPUTA ABERTO.

Objeto: "CONTRATACAO DE EMPRESA PARA CONFECCAO DE MOVEIS
PARA A SEDE DO CONSELHQO", o qual observara os preceitos de direito publico e,
em especial, as disposi¢cdes da Lei n.° 10.520/2002, o Decreto Federal 10.024/2019,
subsidiariamente, da Lei n.° 8.666/1993, Decreto Federal 9.412/2018, e subordinado as
condi¢des e exigéncias estabelecidas neste Edital e seus Anexos.

CADASTRAMENTO, ABERTURA E INiCIO DA SESSAO DE DISPUTA DE
PRECOS:

e Recebimento das propostas por meio eletronico: a partir das 10:00 horas do dia
25/07/2023 até as 08h59min do dia 15/08/2023.

e Abertura de Propostas iniciais: as 9:00 horas do dia 15/08/2023.
« Inicio da Sessdo de Disputa de Precos: As 9:00 horas do dia 15/08/2023.
e Tempo de Disputa: 10 minutos

Para todas as referéncias de tempo sera observado o horario de Brasilia (DF).

LOCAL: Bolsa de Licitagoes do Brasil — BLL www.bll.org.br

Valor estimado desta licitagao:

Fonte de Recursos: proprio

Em caso de vir a ser decretado feriado nacional, estadual ou municipal ou ponto
facultativo, no dia previsto para a disputa de lances, o ato ficard automaticamente
transferido para o primeiro dia util seguinte, permanecendo o mesmo horéario.

INFORMACOES: O edital completo estara disponivel a partir das 10:00 horas do dia
25/07/2023 através dos seguintes acessos: Portal da Transparéncia do Conselho de
Arquitetura e Urbanismo do Paré, pelo link: [https://transparencia.caupa.gov.br/editais-e-
resultados/] e junto a plataforma eletronica de licitacdes da Bolsa de Licitagdes do Brasil:
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www.bll.org.br. Demais informagdes podem ser obtidas pelo telefone (91) 4009-8900
e/ou e-mail: licitacao(@caupa.gov.br.

1. DO OBJETO

1.1. Constitui objeto desta licitagdo o MENOR PRECO, POR LOTE, NO MODO DE
DISPUTA ABERTO, cujo objeto é a "CONTRATACAO DE EMPRESA PARA
CONFECCAO DE MOVEIS PLANEJADOS DESTINADOS A SEDE DESTE
CONSELHO DE CLASSE", descritos no Anexo I, bem como as disposi¢des contidas
neste Edital e seus anexos.

1.2. O(s) prego(s) unitario(s) constituira(ao) a qualquer titulo, a Unica e completa
remuneracgdo pela aquisi¢ao dos produtos, objeto do Pregdo, inclusive para o perfeito e
completo cumprimento das obrigagdes constantes no Anexo VII — Minuta do Contrato.

2. DO PRECO

2.1. Estima-se o valor global desta licitacdo em xxxx, com base nos parametros dispostos
no ANEXO I - DESCRICAO DO OBJETO.

2.2. Os valores indicados no ANEXO III — PLANILHA DE CUSTOS, correspondem a
média dos precos praticados no mercado e foram apurados para efeito de estimar-se o
valor do objeto da licitacdo, ndo vinculando as concorrentes, que poderdo adotar outros
que respondam pela competitividade e economicidade de sua proposta, atendidos os
fatores e critérios de julgamento estabelecidos neste ato convocatorio.

3. DISPOSICOES PRELIMINARES

3.1. O Pregao Eletronico serad realizado em sessdo publica, por meio da INTERNET,
mediante condi¢des de seguranca - criptografia e autenticacdo - em todas as suas fases
por meio do Sistema de Pregdo Eletronico (licitagdes) da Bolsa de Licitacdes do Brasil —
BLL www.bll.org.br

4. RECEBIMENTO E ABERTURA DAS PROPOSTAS E DATA DO PREGAO

4.1. O fornecedor devera observar as datas e os horarios limites previstos para a abertura
da proposta, atentando também para a data e horario para inicio da disputa.

5. CONDICOES DE PARTICIPACAO

5.1. Poderdo participar deste certame licitatorio, todos os interessados do ramo de
atividade pertinente ao objeto licitado, autorizadas na forma da lei, que preencherem as
condi¢des de habilitacdo constantes deste Edital e seus Anexos, desde que possuam
cadastramento junto a Bolsa de Licitacdes do Brasil — BLL (Enderego eletronico:
www.bll.org.br)

5.2. Os licitantes arcardo com todos os custos decorrentes da elaboragdo e apresentacio
de suas propostas, nada lhe sendo devido pela Administracdo em razao de tais custos.

5.3. O licitante devera promover a sua inscri¢ao e credenciamento diretamente do site:
www.bll.org.br
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6. DO CREDENCIAMENTO

6.1. Poderdo participar desta Licitacdo todas e quaisquer empresas ou sociedades,
regularmente estabelecidas no Pais, que sejam especializadas e credenciadas no objeto
desta licitacdo e que satisfacam todas as exigéncias, especificagdes e normas contidas
neste Edital e seus Anexos;

6.2. Poderao participar deste Pregdo Eletronico as empresas que apresentarem toda a
documentacao por ela exigida para respectivo cadastramento junto a Bolsa de Licitagdes
e Leiloes;

6.3. E vedada a participagdo de empresas em forma de consércios ou grupos de empresas;
6.4. Serd vedada a participacao:

6.4.1 De empresas declaradas inidoneas para licitar ou contratar com os Orgios e
entidades da Administragdo Publica em geral, nos termos do artigo 87, IV da Lei
8.666/93;

6.4.2 De empresas suspensas temporariamente de participar em licitacdo e impedidas de
contratar com o Conselho de Arquitetura e Urbanismo do Para e quaisquer de seus 6rgaos
descentralizados, nos termos do artigo 87, III da Lei 8.666/93 e do art. 7° da Lei
10.520/2002;

6.4.3 Sob a forma de consorcio, pois existem no mercado diversas empresas com
potencial técnico, profissional e operacional, suficiente para atender satisfatoriamente as
exigéncias previstas neste edital o que, diante da avaliacio de conveniéncia e
oportunidade no caso concreto, opta-se com base no poder discriciondrio da
Administragdo por manter a vedacao da participagdo de empresas em “consorcio’” neste
certame.

6.4.4 Empresa cujo objeto social ndo seja pertinente e compativel com o objeto deste
Pregao;

6.5. O licitante deverd estar credenciado, de forma direta ou através de empresas
associadas a Bolsa de Licitacdes do Brasil, at¢ no minimo uma hora antes do horario
fixado no edital para o recebimento das propostas.

6.6. O cadastramento do licitante devera ser requerido acompanhado dos seguintes
documentos:

a) Declaracdo de pleno conhecimento, aceitacdo e atendimento as exigéncias de
habilitagdo previstas no Edital, conforme modelo fornecido pela Plataforma Eletronica de
Licitagdes do Portal de Bolsa Licitagdes do Brasil (ANEXO X);

b) Instrumento particular de mandato outorgando ao operador devidamente credenciado
junto a Plataforma, poderes especificos de sua representagao no pregao, conforme modelo
fornecido pelo Portal de Licitagdes do Brasil (ANEXO XI);

¢) Especificacdes do produto objeto da licitagdo em conformidade com o edital, constando
preco, marca e modelo e em caso de itens especificos mediante solicitagdo do pregoeiro
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no icone ARQ), inserc¢ao de catalogos do fabricante. “A empresa participante do certame
nao deve ser identificada”. Decreto 5.450/05 art. 24 paragrafo 5° e

d) Demais documentos de habilitacdo exigidos neste instrumento.

6.7. O custo de operacionalizagdo e uso do sistema ficara a cargo do Licitante vencedor
do certame, que pagara ao Portal de Licitagdes do Brasil, provedor do sistema eletronico,
o equivalente ao percentual estabelecido pelo mesmo sobre o valor contratual ajustado, a
titulo de taxa pela utilizagao dos recursos de tecnologia da informagao, em conformidade
com o regulamento operacional do Portal de Licitagdes do Brasil (ANEXO XI);

6.8. A microempresa ou empresa de pequeno porte, além da apresentacao da declaracio
constante no ANEXO IX para fins de habilitacdo, devera, quando do cadastramento da
proposta inicial de preco a ser digitado no sistema, verificar nos dados cadastrais se
assinalou o regime ME/EPP no sistema conforme o seu regime de tributagdo para fazer
valer o direito de prioridade do desempate. Art. 44 e 45 da LC 123/2006.

7. REGULAMENTO OPERACIONAL DO CERTAME

7.1. O certame sera conduzido pelo Pregoeiro, com o auxilio da equipe de apoio, que tera,
em especial, as seguintes atribuicoes:

a) acompanhar os trabalhos da equipe de apoio;

b) responder as questdes formuladas pelos fornecedores, relativas ao certame;
c) abrir as propostas de precos;

d) analisar a aceitabilidade das propostas;

e) desclassificar propostas indicando os motivos;

f) conduzir os procedimentos relativos aos lances e a escolha da proposta do lance de
menor preco;

g) verificar a habilitagao do proponente classificado em primeiro lugar;
h) declarar o vencedor;

1) receber, examinar e decidir sobre a pertinéncia dos recursos;

J) elaborar a ata da sessdo com o auxilio eletronico;

k) encaminhar o processo a autoridade superior para homologar e autorizar a contratagdo
e

1) abrir processo administrativo para apuracao de irregularidades visando a aplicacdo de
penalidades previstas na legislagao.
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8. CREDENCIAMENTO DO LICITANTE NO SISTEMA LICITACOES DO
PORTAL DE LICITACOES DO BRASIL

8.1. As pessoas juridicas ou firmas individuais interessadas deverdo nomear, através do
instrumento de mandato previsto no item 6.6 “b”, com firma reconhecida, operador
devidamente credenciado em qualquer empresa associada ao Portal da Bolsa de
Licitagdes do Brasil, atribuindo poderes para formular lances de precos e praticar todos
os demais atos e operacgdes no site: www.bll.org.br

8.2. A participagdo do licitante no pregdo eletronico se dara por meio de participacao
direta ou através de empresas associadas ao Portal da Bolsa de Licitagdes do Brasil, o
qual devera manifestar, por meio de seu operador designado, em campo proprio do
sistema, pleno conhecimento, aceitacdo e atendimento as exigéncias de habilitacdo
previstas no Edital;

8.3. O acesso do operador ao pregdo, para efeito de encaminhamento de proposta de preco
e lances sucessivos de precos, em nome do licitante, somente se dara mediante prévia
definicdo de senha privativa;

8.4. A chave de identificagdo e a senha dos operadores poderao ser utilizadas em qualquer
pregdo eletronico, salvo quando canceladas por solicitagdo do credenciado ou por
iniciativa do Portal da Bolsa de Licita¢des do Brasil;

8.5. E de exclusiva responsabilidade do usuério o sigilo da senha, bem como seu uso em
qualquer transagao efetuada diretamente ou por seu representante, ndo cabendo ao Portal
da Bolsa de Licitagdes do Brasil a responsabilidade por eventuais danos decorrentes de
uso indevido da senha, ainda que por terceiros.

8.6. O registro do fornecedor e seu representante legal no sistema eletronico implica
responsabilidade legal por todas as a¢des executadas e a presungdo de capacidade técnica
para realizar as transacdes inerentes ao leildo eletronico.

8.7. A participacao no leildo na forma eletronica ocorrera por meio da digitacao da senha
pessoal e intransferivel do representante credenciado (operador do corretor de
mercadorias) e subsequente envio da proposta de precos, exclusivamente por meio do
sistema eletronico, observando a data e o horario limite estabelecidos.

8.8. O fornecedor deve acompanhar as operacdes no sistema eletronico durante a sessao
publica do leildo, sendo responséavel por qualquer 6nus decorrente da ndo observagao de
quaisquer mensagens emitidas pelo sistema ou da desconex@o de seu representante.

8.9. O licitante se responsabiliza exclusiva e formalmente pelas transacoes realizadas em
seu nome, assume como firmes e verdadeiras suas propostas e lances, incluindo os atos
praticados diretamente ou por seu representante, excluindo a responsabilidade do
provedor do sistema ou do 6rgao ou entidade promotora da licitagdo por eventuais danos
decorrentes do uso indevido das credenciais de acesso, mesmo que por terceiros.

8.10. Podem participar deste leildo interessados cuja atividade seja compativel com o
objeto deste leildo.
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8.11. Qualquer duvida em relagdao ao acesso no sistema operacional pode ser esclarecida
por meio de uma empresa associada ou pelos telefones: Curitiba-PR (41) 3097-4600, ou
através da Bolsa de Licitagdes do Brasil ou pelo e-mail contato@bll.org.br

9. DAIMPUGNACAO AO EDITAL E DO PEDIDO DE ESCLARECIMENTO

9.1. Até 03 (trés) dias uteis antes da data designada para a abertura da sessdo publica,
qualquer pessoa podera contestar este edital.

9.2. A contestagdo poderd ser realizada por meio eletrdnico, pelo e-mail
licitacao(@caupa.gov.br ou por escrito, mediante protocolo junto ao Conselho de
Arquitetura e Urbanismo do Pard. Em ambos os casos, o requerente deve direcionar seu
requerimento ao leiloeiro.

9.3. O leiloeiro, auxiliado pelos responsaveis pela elaboracao deste edital e seus anexos,
juntamente com a equipe técnica do Departamento Requisitante, decidird sobre a
contestagdo no prazo de até dois dias uteis contados da data de recebimento da
contestacao.

9.4. Se a contestagdo for acolhida, uma nova data serd definida e publicada para a
realizacdo do leildo.

9.5. Pedidos de esclarecimentos referentes a este processo licitatério devem ser enviados
ao leiloeiro, até 03 (trés) dias uteis antes da data designada para a abertura da sessdo
publica, exclusivamente por meio eletronico via internet, no endereco indicado no Edital.

9.6. O leiloeiro responderd aos pedidos de esclarecimentos no prazo de dois dias uteis,
contado da data de recebimento do pedido, e podera solicitar subsidios formais aos
responsaveis pela elaboragao do edital e de seus anexos.

9.7. As contestacdes e pedidos de esclarecimentos ndo suspendem os prazos previstos no
leildo.

9.8. A concessdo de efeito suspensivo a contestagcdo ¢ uma medida excepcional e deve ser
motivada pelo leiloeiro, nos autos do processo de licitagao.

9.9. As respostas aos pedidos de esclarecimentos serdo divulgadas pelo sistema e
vinculardo os participantes € a administragao.

10. DA APRESENTACAO DA PROPOSTA E DOS DOCUMENTOS DE
HABILITACAO

10.1. Os participantes enviardo, exclusivamente pelo sistema, junto com os documentos
de qualificagdo exigidos no edital, uma proposta com a descri¢ao do objeto ofertado e o
preco, até a data e hora estabelecidas para a abertura da sessao publica, quando entdo se
encerrara automaticamente a fase de envio desta documentagao.

10.2. O envio da proposta, acompanhada dos documentos de qualificacdo exigidos neste
edital, sera realizado através de chave de acesso ¢ senha.
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10.3. As micro e pequenas empresas devem enviar a documentagao de qualificagao,
mesmo que haja alguma restricdo de regularidade fiscal e trabalhista, de acordo com o
art. 43, § 1°da LC n°® 123, de 2006.

10.4. O participante deve acompanhar as operagdes no sistema eletronico durante a sessao
publica do leildo, sendo responsavel por qualquer 6nus decorrente da perda de negocios

devido a n3o observacdo de quaisquer mensagens emitidas pelo sistema ou de sua
desconexao.

10.5. Até a abertura da sessdo publica, os participantes poderdo retirar ou substituir a
proposta e os documentos de qualificagdo inseridos anteriormente no sistema.

10.6. Nesta fase do certame, ndo sera estabelecida uma ordem de classificagdo entre as
propostas apresentadas. Isso s6 ocorrera apds a realizacdo dos procedimentos de
negociacao e julgamento da proposta.

10.7. Os documentos que compdem a proposta e a qualificacdo do participante mais bem
classificado so serdo disponibilizados para avaliagdao do leiloeiro e para acesso publico
apo6s o encerramento do envio de lances.

11. DO PREENCHIMENTO DA PROPOSTA

11.1. O participante deve enviar sua proposta preenchendo, no sistema eletronico, os
seguintes campos:

a) Valor unitario, no preenchimento da proposta serdo aceitos até 2 casas decimais apos a
virgula; b) Fabricante; c¢) Descri¢do detalhada do objeto, contendo informagdes
semelhantes a especificacdo do Termo de Referéncia; d) Dados cadastrais; e) Assinatura
do representante legal; f) Indica¢do obrigatéria do preco total, por item, em reais; g)
Indicacdo dos nimeros do CNPJ e de inscri¢ao estadual; h) Cargo do representante; 1) E-
mail institucional; j) E-mail pessoal; k) Declaragao de que os produtos ofertados atendem
a todas as caracteristicas e exigéncias do Edital, em especial do Anexo I — Termo de
Referéncia; 1) Declaragdo, atestando que, se vencedora deste leildo, compromete-se a
entregar seu objeto dentro das condigdes, quantidades e especificagdes e prazos
estabelecidos neste Edital e em seu ANEXO I, sem a necessidade de aquisicdo de
acessOrios ou materiais suplementares;

11.2. Todas as especificacdes do objeto contidas na proposta vinculam o Contratado.

11.3. Os wvalores propostos incluirdo todos os custos operacionais, encargos
previdencidrios, trabalhistas, tributarios, comerciais € quaisquer outros que incidam direta
ou indiretamente no fornecimento dos bens.

11.2.  Os precos ofertados, tanto na proposta inicial, quanto na etapa de lances, serdo de
exclusiva responsabilidade do licitante, ndo lhe assistindo o direito de pleitear qualquer
alteracdo, sob alegacdo de erro, omissdo ou qualquer outro pretexto;

11.3. O prazo de eficacia da proposta: 60 (sessenta) dias, a contar da data final do envio
das propostas;
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11.6. O licitante devera declarar, para cada item, em campo préprio do sistema BLL, se
o bem ofertado ¢ manufaturado nacional beneficiado por um dos critérios de margem de
preferéncia indicados no Termo de Referéncia;

11.7. Nao serao admitidas, posteriormente, alegacdes de enganos, erros ou distragdes na
apresentacdo das propostas comerciais, bem como justificativas de quaisquer acréscimos
ou solicitacdes de reembolsos e indenizagdes de qualquer natureza;

11.8. Os licitantes devem respeitar os precos maximos estabelecidos nas normas de
regéncia de contratagdes publicas federais, quando participarem de licitagdes publicas;

12.DA ABERTURA DA SESSAO, CLASSIFICACAO DAS PROPOSTAS E
FORMULACAO DE LANCES

12.1. A abertura da presente licitacdo dar-se-a em sessdo publica, por meio de sistema
eletronico, na data, horario e local indicados neste Edital;

12.2. O Pregoeiro verificard as propostas apresentadas, desclassificando desde logo
aquelas que ndo estejam em conformidade com os requisitos estabelecidos neste Edital,
contenham vicios insandveis ou ndo apresentem as especificacdes técnicas exigidas no
Termo de Referéncia;

12.3. Também sera desclassificada a proposta que identifique o licitante;

12.4. A desclassificagdo serd sempre fundamentada e registrada no sistema, com
acompanhamento em tempo real por todos os participantes;

12.5. A ndo desclassificacdo da proposta ndo impede o seu julgamento definitivo em
sentido contrario, levado a efeito na fase de aceitagao;

12.6. O sistema ordenard automaticamente as propostas classificadas, sendo que somente
estas participarao da fase de lances;

12.7. O sistema disponibilizara campo proprio para troca de mensagens entre o Pregoeiro
e os licitantes;

12.8. Iniciada a etapa competitiva, os licitantes deverdo encaminhar lances
exclusivamente por meio do sistema eletronico, sendo imediatamente informados do seu
recebimento e do valor consignado no registro;

12.9. O lance devera ser ofertado pelo valor unitério do lote;

12.10. Os licitantes poderdo oferecer lances sucessivos, observando o horario fixado para
abertura da sessdo e as regras estabelecidas no Edital;

12.11. O licitante somente podera oferecer valor inferior ao ultimo lance por ele ofertado
e registrado pelo sistema;
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12.12. O intervalo minimo de diferenca de valores ou percentuais entre os lances, que
incidira tanto em relacao aos lances intermediarios quanto em relagdo a proposta que
cobrir a melhor oferta devera ser R$ 0,01 (um centavo);

12.13. Sera adotado para o envio de lances no pregdo eletronico o modo de disputa

“aberto”, em que os licitantes apresentardo lances publicos e sucessivos, com
prorrogacoes;

12.14. A etapa de lances da sessdo publica terd duracdo de dez minutos e, apds isso, serd
prorrogada automaticamente pelo sistema quando houver lance ofertado nos ultimos dois
minutos do periodo de duragdo da sessdo publica;

12.15. A prorrogacdo automatica da etapa de lances, de que trata o item anterior, serd de
dois minutos e ocorrera sucessivamente sempre que houver lances enviados nesse periodo
de prorrogac¢do, inclusive no caso de lances intermedidrios;

12.16. Nao havendo novos lances na forma estabelecida nos itens anteriores, a sessdo
publica encerrar-se-a automaticamente;

12.17. Encerrada a fase competitiva sem que haja a prorrogacao automatica pelo sistema,
poderd o pregoeiro, assessorado pela equipe de apoio, justificadamente, admitir o reinicio
da sessao publica de lances, em prol da consecugao do melhor prego;

12.18. Nao serao aceitos dois ou mais lances de mesmo valor, prevalecendo aquele que
for recebido e registrado em primeiro lugar;

12.19. Durante o transcurso da sessao publica, os licitantes serdo informados, em tempo
real, do valor do menor lance registrado, vedada a identificagdo do licitante;

12.20. No caso de desconexao com o Pregoeiro, no decorrer da etapa competitiva do
Pregdo, o sistema eletronico podera permanecer acessivel aos licitantes para a recepgao
dos lances;

12.21. Quando a desconexdo do sistema eletronico para o pregoeiro persistir por tempo
superior a dez minutos, a sessdo publica serd suspensa e reiniciada somente apods
decorridas vinte e quatro horas da comunicagao do fato pelo Pregoeiro aos participantes,
no sitio eletronico utilizado para divulgagao;

12.22. O Critério de julgamento adotado serd o menor preco, por lote, conforme definido
neste Edital e seus anexos;

12.23. Caso o licitante ndo apresente lances, concorrera com o valor de sua proposta;

12.24. Quando houver propostas beneficiadas com as margens de preferéncia em relagao
ao produto estrangeiro, o critério de desempate sera aplicado exclusivamente entre as
propostas que fizerem jus as margens de preferéncia, conforme regulamento;

12.25. Havendo eventual empate entre propostas ou lances, o critério de desempate sera
aquele previsto no art. 3°, § 2°, da Lei n°® 8.666, de 1993, assegurando-se a preferéncia,
sucessivamente, aos bens produzidos:
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a) no pais;

b) por empresas brasileiras;

c) por empresas que invistam em pesquisa ¢ no desenvolvimento de tecnologia no
Pais;

d) por empresas que comprovem cumprimento de reserva de cargos prevista em lei

para pessoa com deficiéncia ou para reabilitado da Previdéncia Social e que atendam as
regras de acessibilidade previstas na legislagao;

12.26. Persistindo o empate, a proposta vencedora sera sorteada pelo sistema eletronico
dentre as propostas empatadas;

12.27. Encerrada a etapa de envio de lances da sessdo publica, o pregoeiro devera
encaminhar, pelo sistema eletronico, contraproposta ao licitante que tenha apresentado o
melhor preco, para que seja obtida melhor proposta, vedada a negociagdo em condigdes
diferentes das previstas neste Edital;

12.28. A negociagdo sera realizada por meio do sistema, podendo ser acompanhada pelos
demais licitantes;

12.29. O pregoeiro solicitard ao licitante melhor classificado que, no prazo de 02 (duas)
horas, envie a proposta adequada ao ultimo lance ofertado ap6s a negociagdo realizada,
acompanhada, se for o caso, dos documentos complementares, quando necessarios a
confirmacao daqueles exigidos neste Edital e ja apresentados;

12.30. Ap0s a negociacdo do preco, o Pregoeiro iniciara a fase de aceitacdo e julgamento
da proposta.

13.DA ACEITABILIDADE DA PROPOSTA VENCEDORA.

13.1. Encerrada a etapa de negociacdo, o pregoeiro examinara a proposta classificada em
primeiro lugar quanto a adequag@o ao objeto e a compatibilidade do preco em relagdo ao
maximo estipulado para contrata¢do neste Edital e em seus anexos, observado o disposto
no paragrafo unico do art. 7° e no § 9° do art. 26 do Decreto n.® 10.024/2019.

13.2. Serao desclassificadas as propostas que ndo atenderem as exigéncias essenciais
deste edital e seus anexos, considerando-se como tais as que ndo possam ser atendidas na
propria sessao pelo licitante, por simples manifestacdo de vontade de seu representante.

13.3. Considera-se inexequivel a proposta que apresente precos global ou unitarios
simbdlicos, irrisdrios ou de valor zero, incompativeis com os pregos dos insumos e
salarios de mercado, acrescidos dos respectivos encargos, ainda que o ato convocatorio
da licitagdo ndo tenha estabelecido limites minimos, exceto quando se referirem a
materiais e instalagdes de propriedade do proprio licitante, para os quais ele renuncie a
parcela ou a totalidade da remuneragao.
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13.4.  Qualquer interessado podera requerer que se realizem diligéncias para aferir a
exequibilidade e a legalidade das propostas, devendo apresentar as provas ou os indicios
que fundamentam a suspeita;

13.5. Na hipodtese de necessidade de suspensdo da sessdo publica para a realizagdo de
diligéncias, com vistas ao saneamento das propostas, a sessdo publica somente podera ser
reiniciada mediante aviso prévio no sistema com, no minimo, vinte € quatro horas de
antecedéncia, e a ocorréncia serd registrada em ata;

13.7. O Pregoeiro podera convocar o licitante para enviar documento digital
complementar, por meio de funcionalidade disponivel no sistema, também no prazo de
24(vinte e quatro), horas sob pena de ndo aceitacao da proposta;

13.8. O prazo estabelecido podera ser prorrogado pelo Pregoeiro por solicitagao escrita
e justificada do licitante, formulada antes de findo o prazo, e formalmente aceita pelo
Pregoeiro;

13.9. Dentre os documentos passiveis de solicitacdo pelo Pregoeiro, destacam-se os que
contenham as caracteristicas dos produtos ofertados, tais como marca, modelo, tipo,
fabricante e procedéncia, além de outras informagdes pertinentes, a exemplo de catalogos,
folhetos ou propostas, encaminhados por meio eletronico, ou, se for o caso, por outro
meio e prazo indicados pelo Pregoeiro, sem prejuizo do seu ulterior envio pelo sistema
eletronico, sob pena de nao aceitagdo da proposta;

13.10. Nessa hipotese, bem como em caso de inabilitagdo do licitante, as propostas serdo
reclassificadas, para fins de nova aplicagdo da margem de preferéncia;

13.11. Se a proposta ou lance vencedor for desclassificado, o Pregoeiro examinard a
proposta ou lance subsequente, e, assim sucessivamente, na ordem de classificagao.

13.12. Havendo necessidade, o Pregoeiro suspendera a sessdo, informando no “chat” a
nova data e horario para a sua continuidade;

13.13. O Pregoeiro podera encaminhar, por meio do sistema eletronico, contraproposta
ao licitante que apresentou o lance mais vantajoso, com o fim de negociar a obtencdo de
melhor preco, vedada a negociagdo em condi¢des diversas das previstas neste Edital;

13.14. Também nas hipoteses em que o Pregoeiro ndo aceitar a proposta e passar a
subsequente, podera negociar com o licitante para que seja obtido pre¢o melhor;

13.15. Anegociacdo sera realizada por meio do sistema, podendo ser acompanhada pelos
demais licitantes;

13.16. Encerrada a andlise quanto a aceitagdo da proposta, o pregoeiro verificard a
habilitagdo do licitante, observado o disposto neste Edital.

14. DA HABILITACAO

14.1. Como condicao prévia ao exame da documentagdo de habilitacdo do licitante
detentor da proposta classificada em primeiro lugar, o Pregoeiro verificara o eventual
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descumprimento das condi¢des de participagdo, especialmente quanto a existéncia de
sancao que impega a participacao no certame ou a futura contratacao, mediante a consulta
aos seguintes cadastros:

14.1.1. Consulta Consolidada de Pessoa Juridica do Tribunal  de
Contas da Unido (https://certidoes- apf.apps.tcu.gov.br/)

14.1.2. A consulta aos cadastros sera realizada em nome da empresa licitante e de seu
socio majoritario, por for¢a do artigo 12 da Lei n°® 8.429, de 1992, que prevée, dentre as
sancdes impostas ao responsavel pela pratica de ato de improbidade administrativa, a
proibi¢ao de contratar com o Poder Publico, inclusive por intermédio de pessoa juridica
da qual seja sdcio majoritario;

14.1.3. Caso conste na Consulta de Situagdo do Fornecedor a existéncia de Ocorréncias
Impeditivas Indiretas, o gestor diligenciara para verificar se houve fraude por parte das
empresas apontadas no Relatério de Ocorréncias Impeditivas Indiretas;

14.1.4. A tentativa de burla sera verificada por meio dos vinculos societarios, linhas de
fornecimento similares, dentre outros;

14.1.5. O licitante sera convocado para manifestacdo previamente a sua desclassificagio;

14.2. Constatada a existéncia de sancdo, o Pregoeiro reputard o licitante inabilitado, por
falta de condi¢do de participagao;

14.3. Havendo a necessidade de envio de documentos de habilitagdo complementares,
necessarios a confirmagao daqueles exigidos neste Edital e ja apresentados, o licitante
serd convocado a encaminha-los, em formato digital, via sistema, no prazo de 02 (duas)
horas, sob pena de inabilitacao;

14.4. Nao serdo aceitos documentos de habilitacdo com indicagdo de CNPIJ/CPF
diferentes, salvo aqueles legalmente permitidos;

14.5. Se o licitante for a matriz, todos os documentos deverdo estar em nome da matriz,
e se o licitante for a filial, todos os documentos deverao estar em nome da filial, exceto
aqueles documentos que, pela propria natureza, comprovadamente, forem emitidos
somente em nome da matriz;

14.6. Serdao aceitos registros de CNPJ de licitante matriz e filial com diferengas de
numeros de documentos pertinentes a0 CND e ao CRF/FGTS, quando for comprovada a

centralizagdo do recolhimento dessas contribuigdes;

14.7. Os licitantes deverao encaminhar, nos termos deste Edital, a documentagao
relacionada nos itens a seguir, para fins de habilitagao:

14.8.1. RELATIVO A HABILITACAO JURIDICA:

a) Copia autenticada do Ato Constitutivo, Estatuto ou Contrato Social em vigor, com as
respectivas alteragdes, se houver, devidamente registrado e arquivado na reparti¢dao
competente;
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al) Poderd ser apresentada somente a ultima alteragdo contratual, em atendimento ao
subitem 9.2.1, desde que esteja devidamente consolidada as demais alteragoes;

b) Tratando-se de Sociedade Anonima, copia da publicacdo no Didrio Oficial da Ata da
Assembleia que aprovou o estatuto e elegeu os atuais administradores e da certiddo de
arquivamento na reparticdo competente;

c¢) Decreto de autorizagdo, em se tratando de sociedade estrangeira, para funcionamento
expedido pelo 6rgao competente.

d) Em se tratando de microempreendedor individual — MEI: Certificado da Condicao de
Microempreendedor Individual - CCMEIL cuja aceitacdo ficard condicionada a
verificagdo da autenticidade no sitio www.portaldoempreendedor.gov.br;

OBSERVACAO:

- O ramo de atividade constante do objeto social devera ser compativel ao objeto ora
licitado.

14.8.2. RELATIVOS A REGULARIDADE FISCAL E TRABALHISTA

a) Prova de inscri¢do no Cadastro Geral de Contribuintes (CGC) ou no Cadastro
Nacional de Pessoa Juridica (CNPJ), em vigor, emitido no maximo a 90 (noventa) dias
anteriores a data da sessdo;

b) Prova de regularidade fiscal para com a Fazenda Federal, Estadual e Municipal do
domicilio ou sede do licitante, ou outra equivalente, na forma da lei, bem como, de
regularidade trabalhista e junto a FGTS.

bl) A prova de regularidade para com a Fazenda Federal deverd ser atendida pela
apresentacdo dos seguintes documentos:

I- Certidao conjunta quanto a Divida Ativa da Unido e de Quitacdo de Tributos e
Contribui¢des Federais, emitida pela Procuradoria-Geral da Fazenda Nacional e
Secretaria da Receita Federal, ou documento equivalente que comprove a regularidade.

b2) A prova de regularidade para com a Fazenda Estadual deverd ser atendida pela
apresentacgao dos seguintes documentos:

I - Certidao Negativa quanto a divida ativa, ou documento que comprove a regularidade
perante a totalidade de tributos de competéncia estadual pertinente ao objeto da licitagdo.

b3) Certidao Negativa de Débitos Municipais (CNDM), expedida pelo Municipio do seu
domicilio;

b4) A Prova de regularidade relativa ao Fundo de Garantia por Tempo de Servigo (FGTS)
e Certidao Negativa de Débitos Trabalhistas (CNDT), demonstrando situagao regular no

cumprimento dos encargos sociais e trabalhistas instituidos por lei, mediante a
apresentacao dos seguintes documentos:
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I - Certificado de Regularidade de Situacao perante o Fundo de Garantia por Tempo de
Servigo — FGTS, emitido pela Caixa Economica Federal, ou documento equivalente que
comprove a regularidade.

II- Certiddo Negativa de Débitos Trabalhistas — CNDT, emitido pelo Tribunal Superior
do Trabalho, pelo Conselho Superior da Justica do Trabalho ou pelos Tribunais Regionais
do Trabalho.

c) Prova de inscricdo no Cadastro de Contribuintes Estadual e/ou Municipal, se
houver, relativo a sede da licitante, pertinente ao seu ramo de atividade e compativel com
0 objeto do certame

14.8.3. RELATIVA A QUALIFICACAO ECONOMICA - FINANCEIRA

a) Certiddo Negativa de Faléncia, ou coOpia autenticada, expedida pelo Cartério de
Distribui¢do da Comarca da sua sede, com data atualizada, o que devera ser de, no
maximo, 90 (noventa) dias de antecedéncia a data de abertura dos envelopes (artigo 31,
inciso II, da Lei Federal n°® 8.666/1993);

b) Certidao negativa de recuperagdo judicial ou extrajudicial expedida pelo distribuidor
da sede da pessoa juridica;

bl) Nas hipoteses em que a certidao encaminhada for positiva, deve o licitante apresentar
comprovante da homologagdo/deferimento pelo juizo competente do plano de
recuperagdo judicial/extrajudicial em vigor;

b2) A licitante que estiver com Plano de Recuperacdo Judicial/Extrajudicial
homologado/deferido pelo juizo competente ndo se exime de apresentar os demais
documentos de habilitagdo econdmico-financeira previstos neste edital;

b3) Para as empresas que estdo em processo de recuperacao judicial e extrajudicial devem
apresentar as declaragdes nos termos que seguem:

I - Para o caso de empresas em recuperacao judicial: esta ciente de que no momento da
assinatura do contrato deverd apresentar copia do ato de nomeacdo do administrador
judicial ou se o administrador for pessoa juridica, o nome do profissional responsavel pela
conducao do processo e, ainda, declaracao, relatério ou documento equivalente do juizo
ou do administrador, de que a LICITANTE esta cumprindo o plano de recuperagdao
judicial;

II- Para o caso de empresas em recuperacao extrajudicial: est4 ciente de que no momento
da assinatura do contrato devera apresentar comprovacdo documental de que esta
cumprindo as obriga¢des do plano de recuperacao extrajudicial.

14.8.4. DOCUMENTACAO COMPLEMENTAR:

a) Declaragao, conforme modelo do ANEXO V, subscrita pelo representante legal do
proponente de que ndo incorre em qualquer das condi¢des impeditivas, especificando que:

I- ndo foi declarada inidonea por ato do Poder Publico;
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II- ndo esta impedida de transacionar com a Administragao Publica;

III- ndo incorre nas demais condi¢gdes impeditivas previstas em seu art. 88 e no artigo
9° da Lei Federal n° 8.666/1993.

IV - Esta ciente das exigéncias do Edital e do objeto licitado, bem como esta de acordo
em acata-las, sem quaisquer reservas.

b) Declaracao formal de que o licitante ndo possui em seu quadro pessoal, empregado ou
associado realizando trabalho noturno, perigoso ou insalubre, menor de dezoito anos, em
qualquer trabalho menor de dezesseis anos, salvo na condi¢do de aprendiz, a partir de
quatorze anos, nos termos do inciso XXXIII, do artigo 7° da Constituicdo Federal (Lei
Federal n° 9.854/1999) — ANEXO VI;

¢) Quando se tratar de Microempresa ou Empresa de Pequeno Porte - Declaracao
apresentada pelo representante legal da empresa afirmando que a mesma se enquadra no
regime favorecido e diferenciado das Microempresas e Empresas de Pequeno Porte, ndo
havendo nenhum dos impedimentos previstos no § 4° do artigo 3° da Lei Complementar
123/2006 (modelo no ANEXO VII do Edital);

cl) E facultado ao Pregoeiro e Equipe de Apoio, visando verificar ¢ comprovar a
veracidade da declaragdo prevista no item 9.6.3, consultar e exigir das licitantes,
documentos pertinentes a tal constatacdo, bem como realizar outras diligéncias
necessarias e voltadas para este fim;

d) Declaracdo expressa de que a licitante esta ciente das exigéncias do Edital e do objeto
licitado, bem como est4 de acordo em acata-las, sem quaisquer reservas.

14.9 - A existéncia de restricdo relativamente a regularidade fiscal e trabalhista ndo
impede que a licitante qualificada como microempresa ou empresa de pequeno porte seja
declarada vencedora, uma vez que atenda a todas as demais exigéncias do edital;

14.10. Uma vez constatada a existéncia de alguma restri¢ao no que tange a regularidade
fiscal e trabalhista, esta serd convocada para, no prazo de 5 (cinco) dias uteis, apds a
declaragdo do vencedor, comprovar a regularizag¢do. O prazo podera ser prorrogado por
igual periodo, a critério da administragdo publica, quando requerida pelo licitante,
mediante apresentagao de justificativa;

14.11. A nao-regularizagdo fiscal e trabalhista no prazo previsto no subitem anterior
acarretara a inabilitacdo do licitante, sem prejuizo das sancgdes previstas neste Edital,
sendo facultada a convocag¢ao dos licitantes remanescentes, na ordem de classificacao.
Se, na ordem de classificacdo, seguir-se outra microempresa, empresa de pequeno porte
ou sociedade cooperativa com alguma restricdo na documentacao fiscal e trabalhista, serd
concedido o mesmo prazo para regularizacao;

14.12. Havendo necessidade de analisar minuciosamente os documentos exigidos, o
Pregoeiro suspenderd a sessdo, informando no “chat” a nova data e horario para a
continuidade da mesma;
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14.13. Sera inabilitado o licitante que nao comprovar sua habilitagdo, seja por nao
apresentar quaisquer dos documentos exigidos, ou apresenta-los em desacordo com o
estabelecido neste Edital;

14.14. O licitante provisoriamente vencedor em um lote, que estiver concorrendo em
outro lote, ficara obrigado a comprovar os requisitos de habilitagdo cumulativamente, isto
¢, somando as exigéncias do lote em que venceu as do lote em que estiver concorrendo,
e assim sucessivamente, sob pena de inabilitacdo, além da aplicacao das sang¢des cabiveis;

14.14.1. Nao havendo a comprovagao cumulativa dos requisitos de habilitagcdo, a
inabilitagdo recaira sobre o(s) lote(s) de menor(es) valor(es) cuja retirada(s) seja(m)
suficiente(s) para a habilitacao do licitante nos remanescentes;

14.15. Constatado o atendimento as exigéncias de habilitagdo fixadas no Edital, o licitante
sera declarado vencedor.

14.16. DAS CONSIDERACOES FINAIS SOBRE A HABILITACAO:

14.16.1. Caso algum documento seja emitido via Internet, ndo serd necesséria a sua
autenticagdo, uma vez que sera efetuada a devida conferéncia, pelo Pregoeiro e/ou Equipe
de Apoio, no site do 6rgdo competente;

14.16.2. A licitante deverd informar pelo e-mail licitacao(@caupa.gov.br o nome do
representante legal, com poderes (procuragdo) para assinatura do Termo de Contrato, com
nimeros dos documentos de identidade - CPF — Cadastro de Pessoa Fisica ¢ RG —
Registro Geral;

14.16.3. Os documentos constantes nos subitens 6.1.1 a 6.1.3 poderdo ser substituidos
pelo Certificado de Registro Cadastral (CRC), expedido pela Prefeitura Municipal de
Belém-PA, devidamente atualizados;

14.16.4. Os documentos referidos nesta Clausula (IX) deverdo ser apresentados em
campo propriamente destinado na plataforma que se realizard o certame, até a data e o
horario estabelecidos para abertura da sessdo publica, apds examinados pelo Pregoeiro
Responsavel e/ou Equipe de Apoio, ndo sendo aceito nenhum documento com prazo de
validade expirado;

14.16.5. Caso o licitante arrematante do certame nao tenha apresentado a documentagao
exigida, no todo ou em parte, serd este inabilitado, podendo ser aplicadas as penalidades
previstas na legislagdo que rege o procedimento, e sera convocado o proximo seguindo a
ordem de classificagao.

15.DOS RECURSOS ADMINISTRATIVOS

15.1. Ao final da sessdo de disputa de lances, depois de declarado a licitante vencedora
do certame, sera concedido o prazo de no minimo trinta minutos, para que qualquer
licitante manifeste a inten¢dao de recorrer, de forma motivada, isto ¢, indicando contra
qual(is) decisao(0es) pretende recorrer € por quais motivos, em campo proprio do sistema;
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15.2. Havendo quem se manifeste, cabera ao Pregoeiro verificar a tempestividade e a
existéncia de motivacao da intengao de recorrer, para decidir se admite ou nao o recurso,
fundamentadamente;

15.3. Nesse momento o Pregoeiro ndo adentrard no mérito recursal, mas apenas verificara
as condigoes de admissibilidade do recurso;

15.4. A falta de manifestacio motivada do licitante quanto a intencdo de recorrer
importara a decadéncia desse direito;

15.5. Uma vez admitido o recurso, o recorrente terd, a partir de entdo, o prazo de trés
dias para apresentar as razdes, pelo sistema eletronico, ficando os demais licitantes, desde
logo, intimados para, querendo, apresentarem contrarrazoes também pelo sistema
eletronico, em outros trés dias, que comegardo a contar do término do prazo do recorrente,
sendo-lhes assegurada vista imediata dos elementos indispensaveis a defesa de seus
interesses;

15.6. O acolhimento do recurso invalida tdo somente os atos insuscetiveis de
aproveitamento;

15.7. Os autos do processo permanecerdo com vista franqueada aos interessados, no
endereco constante neste Edital.

16.DA REABERTURA DA SESSAO PUBLICA
16.1. A sessdo publica podera ser reaberta:

I- Nas hipoteses de provimento de recurso que leve a anulagdo de atos anteriores a
realizagdo da sessdo publica precedente ou em que seja anulada a propria sessao publica,
situagdo em que serao repetidos os atos anulados e os que dele dependam;

II- Quando houver erro na aceitagdo do preco melhor classificado ou quando o licitante
declarado vencedor ndo assinar o contrato, ndo retirar o instrumento equivalente ou nao
comprovar a regularizagcdo fiscal e trabalhista, nos termos do art. 43, §1° da LC n°
123/2006. Nessas hipoteses, serdo adotados os procedimentos imediatamente posteriores
ao encerramento da etapa de lances;

16.2. Todos os licitantes remanescentes deverdo ser convocados para acompanhar a
sessdo reaberta;

16.2.1. A convocacao se dard por meio do sistema eletronico (“chat”) ou e-mail, de acordo
com a fase do procedimento licitatorio.

17.DA ADJUDICACAO E HOMOLOGACAO

17.1. O objeto da licitacdo serd adjudicado ao licitante declarado vencedor, por ato do
Pregoeiro, caso ndo haja interposi¢ao de recurso, ou pela autoridade competente, apos a
regular decisdo dos recursos apresentados;

17.2. Apds a fase recursal, constatada a regularidade dos atos praticados, a autoridade
competente homologara o procedimento licitatorio.
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18.DA CONTRATACAO

18.1. O TERMO DE CONTRATO DE AQUISICAO, devera ser assinado no prazo de 05
(cinco) dias uteis contados da data de convocagdo para sua assinatura ou do
encaminhamento ao adjudicatario, se houver motivo relevante, devidamente justificado e
as suas expensas;

18.1.1. O prazo para a assinatura do Termo de Contrato podera ser prorrogado uma vez,
por igual periodo, quando solicitado por escrito e desde que ocorra motivo justificado e
aceito pela Administracao;

18.1.2. No ato da assinatura do contrato, o PROPONENTE VENCEDOR devera
apresentar, em coOpia autenticada ou simples, desde que acompanhada do original para
autenticagdo, todos os documentos apresentados quando da sua habilitagdo e que nao
sejam possiveis de obter via internet, as declaragdes, além de documento de procuragao,
que habilite o seu representante a assinar o Contrato em nome da empresa;

18.2. Havendo recusa do adjudicatario em assinar o Termo de Contrato no prazo
estabelecido, ¢ facultado a Administragdo convocar os licitantes remanescentes,
respeitada a ordem de classificagdo, para fazé-lo em igual prazo e condigdes;

18.3.0 ndo atendimento a convocacdo para assinatura do Termo de Contrato no prazo
fixado implicara a decadéncia do direito a contratacdo, sujeitando ainda o adjudicatario
as sancdes legais conforme previsto no artigo 81 da Lei Federal n® 8.666/1993.

19.D0O PRECO

19.1.0 prego a ser pago pelo objeto da presente licitagdo sera aquele constante da proposta
vencedora, devidamente inserido no respectivo CONTRATO.

20.DA DOTACAO ORCAMENTARIA

20.1. As despesas decorrentes da aquisi¢ao do objeto do presente certame correrdo pela
Dotagdo Orgamentaria, no elemento despesa descrita abaixo:

Centro de Custo: 2.06.01 — Estruturacao da Sede CAU/PA
Elemento Despesa: 6.2.2.1.1.02.01.03.001 — Moveis e Utensilios
21. PAGAMENTO

21.1. O pagamento sera efetuado 10 (dez) dias apos a entrega dos produtos, mediante
apresentacdo da Nota Fiscal, conforme as necessidades do Departamento solicitante.

22. DOS DIREITOS E OBRIGACOES DO CONSELHO DE ARQUITETURA E
URBANISMO DO PARA

22.1. Acompanhar e fiscalizar, por meio de representante designado, a instalagdo dos
equipamentos solares de acordo com este contrato;

22.2. O responsavel pelo acompanhamento da instalagdo serd designado e seus nomes
constardo no respectivo Contrato de Instalagao;
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22.3. A instalagdo dos equipamentos sera acompanhada pelo agente designado pelo
Conselho de Arquitetura e Urbanismo do Para;

22.4. O gestor do Contrato serd competente para exercer as seguintes funcdes: I - notificar
0s seus superiores hierdrquicos sobre possiveis atrasos na conclusdo da instalagdo; II -
emitir autorizagdo de instalagdo dos equipamentos; III - controlar o prazo de vigéncia do
Contrato; IV - cuidar da prorrogacao do Contrato junto a autoridade competente, quando
for o caso; V - demais atribuigdes correlatas.

22.5. O fiscal do Contrato sera competente para exercer as seguintes funcdes: I - ler
atentamente o Contrato de Instalagdo e anotar em registro proprio todas as ocorréncias
relacionadas a sua execugao; II - esclarecer diividas do representante da CONTRATADA;
IIT - verificar se a instalagdo dos equipamentos esta acontecendo conforme o pactuado;
IV - fiscalizar o cumprimento das clausulas contratuais pela CONTRATADA,
comunicando ao gestor do Contrato as irregularidades; V - demais atribui¢des correlatas.

22.6. O Conselho de Arquitetura ¢ Urbanismo do Para deverd manter atualizados os
nomes dos responsaveis pelo acompanhamento da instalagdo e do fiscal do Contrato;

22.7. A atualizagdo sera realizada dentro dos autos do procedimento de instalagao, em
caso de afastamento, férias, impedimento ou exonerag¢do dos agentes designados;

22.8. A responsabilidade dos agentes designados pelo Conselho de Arquitetura e
Urbanismo do Para perdurara até que seja realizada a atualizagdo mencionada no item
22.6;

22.9. A atualizacdo, caso necessario, sera realizada pelo Conselho de Arquitetura e
Urbanismo do Para por meio de notificagdo oficial;

22.10. Suspender, a qualquer tempo, a instalagdo dos equipamentos, de forma parcial ou
total, mediante pagamento proporcional ao trabalho ja realizado;

22.11. Efetuar o pagamento na forma e prazo previsto neste Contrato;

22.12. O Conselho de Arquitetura e Urbanismo do Pard, por meio de seu representante e
a qualquer tempo, terd acesso a inspecdo dos servicos, verificando as condigdes de
instalacdo dos equipamentos.

23. DAS OBRIGACOES DA EMPRESA CONTRATADA

23.1. Executar a instalacdo dos equipamentos de energia solar em conformidade com os
parametros delineados neste Contrato e seus anexos;

23.2. Analisar as especificacdes, de modo a nao incorrer em omissoes, que jamais poderao
ser alegadas quando da execugdo do contrato, em favor de eventuais pretensdes de
acréscimos de precos;

23.3. Manter um representante qualificado para representd-la junto a fiscalizacao;

23.4. Proceder a substituicdo do pessoal, quando necessario, que por qualquer motivo
fique impossibilitado de realizar a instalagao dos equipamentos;
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23.5. Responsabilizar-se por danos causados diretamente ao Conselho de Arquitetura e
Urbanismo do Para ou a terceiros, decorrentes de sua culpa ou dolo na execu¢ao do
contrato, ndo excluindo ou reduzindo essa responsabilidade a fiscalizagao;

23.6. Assumir toda responsabilidade pelos encargos trabalhistas, previdenciarios, fiscais
e comerciais oriundos da execugdo do contrato;

23.7. Informar o Conselho de Arquitetura e Urbanismo do Para sobre o progresso das
instalag¢des, quando for o caso;

23.8. Notificar ao Conselho de Arquitetura e Urbanismo do Pard, com a antecedéncia
necessaria, eventuais diligéncias a seu encargo;

23.9. A CONTRATADA devera manter, durante toda a execucao do contrato, em
compatibilidade com as obrigagdes por ela assumidas, todas as condi¢des de habilitacao
e qualificacdo exigidas na contrata¢do, conforme disposto na legislacao aplicavel.

24.DA FRAUDE E DA CORRUPCAO

24.1. Obrigam-se, tanto os servidores desta Administragdo Publica quanto todos os
licitantes participantes do processo de licitagdo, dentre outros principios, aos postulados
da legalidade, moralidade, isonomia, da vinculacdo ao instrumento convocatério e da
promocao do desenvolvimento nacional sustentavel;

24.2. Os licitantes deverdo observar os mais altos padrdes éticos durante o processo
licitatorio e a aquisi¢do proposta no presente instrumento, responsabilizando-se pela
veracidade das informagdes e documentagdes apresentadas, estando sujeitos as sangoes
previstas na legislacao brasileira;

24.3. Para os propositos disciplinados nesta Clausula, definem-se as seguintes praticas:

a) Prética corrupta: Oferecer, dar, receber ou solicitar, direta ou indiretamente,
qualquer vantagem com o objetivo de influenciar a acio de servidor publico no processo
de licitagdo ou na execucao do Termo de Contrato;

b) Pratica fraudulenta: Falsificar ou omitir atos administrativos ou fatos deles
decorrentes, com o objetivo de influenciar o processo de licitagdo ou execucao do Termo
de Contrato, ou utilizar de artificios para obter vantagens sobre os demais concorrentes;

c) Prética de conluio: Esquematizar ou estabelecer um acordo entre dois ou mais
licitantes participantes, com ou sem o conhecimento de representantes ou prepostos do
orgao de licitagdo, visando estabelecer pregos em niveis artificiais € ndo competitivos;

d) Pratica coercitiva: Causar dano ou ameacar causar dano, direta ou indiretamente,
as pessoas ou a sua propriedade, visando influenciar sua participagdo em processo de
licitacdo ou afetar a execugao do Termo de Contrato;

e) Prética obstrutiva: Destruir, falsificar, alterar ou ocultar provas em inspecdes ou
fazer declaracdes falsas aos representantes do organismo financeiro multilateral, com o
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objetivo de impedir materialmente a apuragao de alegacdes de pratica prevista acima atos
cuja intencao seja impedir materialmente o exercicio de direito de o organismo financeiro
multilateral promover inspecao.

25.DAS SANCOESADMINISTRATIVAS

25.1. Em caso de inexecu¢do do CONTRATO, erro de execugdo, execugdo imperfeita,
mora de execugdo, inadimplemento ou nao veracidade das informagdes prestadas por
forga deste edital e ou de seus anexos e ou ndo cumprimento das declaragdes prestadas, a
CONTRATADA estara sujeita as seguintes san¢des administrativas:

I)Adverténcia,
IT) Multas:

a) De 1% (um por cento) sobre o valor total do CONTRATO ou do lote da mesma, nesse
ultimo caso quando a licitagdo tenha sido julgada e adjudicada por lote, considerando,
para fins de calculo do valor da multa, somente a parcela do CONTRATO ou do lote da
mesma inadimplida, por dia de atraso no cumprimento de quaisquer de suas obrigacdes
previstas no CONTRATO, durante o periodo de 30 (trinta) dias, sendo aplicado em dobro
findo este prazo;

b) De 5% (cinco por cento) sobre o valor total do CONTRATO ou do lote da mesma,
nesse ultimo caso quando a licitagdo tenha sido julgada e adjudicada por lote,
considerando, para fins de célculo do valor da multa, somente a parcela do CONTRATO
ou do lote da mesma inadimplida, por infracdo a qualquer cldusula ou condi¢dao do
CONTRATO, e aplicada em dobro na sua reincidéncia;

c) De 10% (dez por cento) sobre o valor total do CONTRATO, no caso de recusa
injustificada do licitante adjudicatario em firmar o CONTRATO ou em aceitar ou em
retirar o instrumento equivalente, ou deixar de apresentar os documentos exigidos para
sua celebragdo, conforme o caso, no prazo e condigdes estabelecidas;

IIT) Impedimento de licitar e contratar com o Conselho de Arquitetura e Urbanismo do
Para, pelo prazo de até cinco anos, para o licitante que, convocado dentro do prazo de
validade da sua proposta, ndo celebrar o CONTRATO, deixar de entregar ou apresentar
documentacdo falsa exigida para o certame, ensejar o retardamento da execucdo de seu
objeto, ndo mantiver a proposta, falhar ou fraudar na execu¢do do CONTRATO, executar
a mesma em desconformidade com as determinac¢des deste conselho;

IV) Declaragao de inidoneidade do licitante adjudicatario no caso deste portar-se de modo
inidoneo, fizer declaracdo falsa ou cometer fraude fiscal, prazo esse que vigorara
enquanto perdurarem os motivos determinantes da puni¢ao ou até que seja promovida a
reabilitagdo perante a propria autoridade que aplicou a sangao, sem prejuizo das multas
previstas no Edital e das demais cominagdes legais;

25.2. No processo de aplicagdo de sangdes, ¢ assegurado o direito ao contraditorio e a
ampla defesa, ficando esclarecido que o prazo para apresentacao de defesa prévia sera de
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5 (cinco) dias uteis contados da respectiva intimacdo, a exce¢do da declaracao de
inidoneidade, cujo prazo de defesa ¢ de 10 (dez) dias uteis;

25.3. O valor das multas aplicadas devera ser recolhido no prazo de 5 (cinco) dias, a
contar da data da notificacdo. Se o valor da multa ndo for pago, ou depositado, sera
automaticamente descontado do pagamento a que o licitante contratado fazer jus. Em caso
de inexisténcia ou insuficiéncia de crédito do licitante contratado, o valor devido sera
cobrado administrativamente e/ou judicialmente;

25.4. As sangdes previstas nesta cldusula poderao ser aplicadas cumulativamente, apos
regular processo administrativo;

25.5. O processo de aplicagdo de quaisquer das penalidades previstas iniciar-se-a com
a instauracao de processo administrativo para esta finalidade, assegurado o contraditério
e a ampla defesa, os prazos definidos e a publicidade que o caso requer.

25.6. Os licitantes sujeitar-se-3o a imposicao de multa correspondente a 2% (dois por
cento) do valor da proposta se, por ato ou omissao de seu representante, provocar tumulto
na sessdo do Pregdo ou retardar, o procedimento licitatorio, ou ainda desistir de lance
ofertados.

26.DAS DISPOSICOES GERAIS

26.1. As normas que disciplinam este Pregdo serdo sempre interpretadas em favor da
ampliacdo da disputa entre as interessadas, atendidos o interesse publico ¢ o da
Administragdo, sem comprometimento da seguranca da contratagao;

26.2. O desatendimento de exigéncias formais ndo essenciais ndo importard no
afastamento da licitante, desde que sejam possiveis a afericao da sua qualidade e a exata
compreensao da sua proposta durante a realizagdo da sessao publica deste Pregdo e desde
que ndo fique comprometido o interesse do 6rgdo promotor do certame, bem como a
finalidade e a seguranca da futura contratacao;

26.3. E facultada ao Pregoeiro ou a autoridade superior, em qualquer fase da licitagdo, a
promogao de diligéncia destinada a esclarecer ou complementar a instrugdo do processo;

26.4. Nenhuma indenizacdo sera devida aos licitantes pela elaboracdo ou pela
apresentacao de documentagdo referente ao presente Edital;

26.5. A adjudicacdo do objeto da licitagdo a licitante vencedora e a homologacdo do
resultado desta licitacdo ndo implicardo direito a contratagao;

26.6. Na contagem dos prazos estabelecidos neste Edital, exclui-se o dia do inicio e inclui-
se o do vencimento, observando-se que sO se iniciam e vencem prazos em dia de
expediente normal no Conselho de Arquitetura e Urbanismo do Para, exceto quando for
explicitamente disposto em contrario;

26.7. O Presidente deste conselho de classe podera revogar a presente licitagao por razoes
de interesse publico decorrente de fato superveniente devidamente comprovado,
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pertinente e suficiente para justificar tal conduta, devendo anula-la por ilegalidade, de
oficio ou mediante provocagao de terceiros, nos termos do art. 49, da Lei no 8.666/93;

26.8. No caso de alteracao deste Edital no curso do prazo estabelecido para a realizacao
do Pregdo, este prazo sera reaberto, exceto quando, inquestionavelmente, a alteragdo ndo
afetar a formulacdo das propostas;

26.9. Havendo divergéncias na interpretacdo dos documentos relativos ao presente
certame, prevalecera inquestionavelmente o disposto neste Edital, seguido
subsidiariamente do disposto no Anexo I e, apds, nos demais anexos;

26.10. Na hipotese de nao haver expediente no dia da abertura da presente licitacdo, ficara
esta transferida para o primeiro dia util subsequente, no mesmo local e horario,
anteriormente estabelecidos;

26.11. Quaisquer alteragdes, quer seja reabertura de prazo, suspensao ou aviso, estas serao
disponibilizadas no mesmo site em que fora disponibilizado o edital;

26.12. Os casos omissos serdo resolvidos pelo Pregoeiro;

26.13. Fazem parte integrante deste Edital:

26.13.1. Anexo I — Termo de Referéncia;

26.13.2. Anexo II — Planilha Estimativa de Custo;

26.13.3. Anexo III — Declaragdo de Cumprimento dos Requisitos de Habilitagao;

26.13.4. Anexo IV— Modelo para Apresentacdo de Proposta de Preco Final (licitante
vencedor);

26.13.5. Anexo V- Declaragdao de Inexisténcia de Fato Impeditivo Superveniente a
Habilitagao;

26.13.6. Anexo VI — Declaracdao de que ndo emprega menor de dezoito anos;
26.13.7. Anexo VII — Minuta de CONTRATO;
26.13.8. Anexo VIII — Declaragdo de Microempresa ou Empresa de Pequeno Porte;

26.14. Para dirimir, na esfera judicial, as questdes oriundas do presente Edital sera
competente o foro da comarca de Belém — PA.

E, para que ninguém alegue desconhecimento, o edital resumido deste Edital, além das
publicacdes na imprensa oficial, ¢ afixado no mural, no CAU/PA.

Belém/PA, 25 de julho de 2023.
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ANEXO I
PREGAO ELETRONICO N° 004/2023
PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 1795206/2023
EDITAL N° 004/2023
TERMO DE REFERENCIA

1- OBJETO

1.1.“CONTRATACAO DE EMPRESA PARA CONFECCAO DE MOVEIS
PLANEJADOS DESTINADOS A SEDE DESTE CONSELHO DE CLASSE”,
conforme condi¢des, quantidades e exigéncia estabelecidas neste instrumento,
especialmente nas planilhas Descritiva e Quantitativa.

2- QUANTITATIVO / ESPECIFICACOES TECNICAS

LOTE 01
QUADRO RESUMO
lrsanime do s "
N° DO ITEM | DESCRICAO/ESPECIFICACAO/DIMENSIONAMENTO | QUANTIDADE

1 Armario Alto 800 x 500 x 2100 mm 3
2 Mesa Rebativel 10
3 Mesa delta 1400 x 1500 x 600 x 740 mm 2
4 Mesa Redonda 1
5 Gaveteiro com 04 gavetas 29
6 Balcao Reto 1
7 Estacdo dupla com 02 lugares 1
8 Mesa refeitorio 1
9 Estacdo Dupla com 6 lugares 3
10 Estacdo Dupla com 4 lugares 1
11 Mesa Geréncia 1
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12 Mesa Delta 1600 x 1600 x 600 x 740 mm 2
13 Armario baixo 1
14 Armario baixo com nicho 1
15 Conjunto Armarios alto 1
16 Armario super alto com nicho 1
17 Armario para bancada 1
18 Armario suspenso 1
19 Armario Extra alto 1
20 Cadeira Presidente Telado 2
21 Cadeira fixa telada 10
22 Cadeira Presidente Monobloco 1
23 Cadeira espaldar alto telado 37
24 Cadeira Executiva Telada 4
25 Cadeira espera 2
26 Cadeira fixa 4 pés 3
27 Conjunto Sofa 1
28 Prateleira 100 cm 3
29 Prateleira 88 cm 3
30 Prateleira 140 cm 3

ESPECIFICACAO E DIMENSIONAMENTO DETALHADO DO MOBILIARIO

ITEM 1 — Armario Alto 800 x 500 x 2100 mm - QTD 03

Armario alto medindo 800 x 500 x 2100 mm (LXPXH). Tampo superior confeccionado
com chapa de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density
Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico,
por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo tnico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas
de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em todo contorno, colados ao
tampo através de processo “hot melt”, com resisténcia a impactos e termicamente estavel.
Corpo e seis prateleiras confeccionados com chapas de particulas de madeira de média
densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas
duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o
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laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo unico e
inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC,
com fita de 1,0mm, com resisténcia a impactos e termicamente estdvel. Duas portas
confeccionadas com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP —
Médium Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela um corpo unico e inseparavel (BP), oriundas de
madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm, com
resisténcia a impactos e termicamente estavel, puxadores metalicos confeccionados em
zamak, fechadura tambor e dobradigas de 110°. O Rodapé metalico é confeccionado em
tubo 40x20mm, niveladores injetados em poliuretano de alta densidade, com parafuso
zincado branco de 5/16x1” sextavado. Fixado na base com parafusos autoatarrachantes.
A Fixacdo das Laterais, base e tampo fixados por meio de tambor de giro de 15mm em
aco zamak com parafuso de montagem rapida M6x20mm, possuindo ainda cavilhas de
madeira de ¢8x30mm, e demais parafusos autoatarrachantes com acabamento bi
cromatizado. Todas as estruturas em ago recebem tratamento anti-ferruginoso a base de
fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a propria industria possua o equipamento
para tal processo e recebem pintura eletrostatica a pd com resina a base de epoxi e
poliéster formando uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os
critérios de preparagdo, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta
empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.
Apresentar os seguintes documentos listados abaixo: Parecer Técnico Ergonomico,
(NR17) emitido por profissional comprovadamente filiado a abergo associagdo brasileira
de ergonomia, acompanhado de copia do registro profissional do emissor; Certificagcdo
da ABNT NBR 13961:2010. Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que
comprova a regularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras),
atestando assim que a empresa fabricante estd regularizada junto ao IBAMA; Certificado
de Regularidade do IBAMA que comprova a regularidade do cadastro de atividades
potencialmente poluidoras e/ou utilizadoras de Recursos Ambientais, relacionado a
fabricagdo de artefatos de ago, 7-4 fabricacao de estruturas de madeira e de méveis, 3-10
fabricagdo de artefatos de ferro, ago e de metais ndo — ferrosos com ou sem tratamento de
superficie, inclusive galvanoplastia. Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC
ou CERFLOR, em nome do Fabricante do mobiliario comprovando a procedéncia da
madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou de reflorestamento; Laudo de
desempenho do produto de, no minimo, 1200 horas conforme norma NBR 8094/1983 —
Material metalico revestido e nao revestido — Corrosao por exposi¢cdo a névoa salina, em
corpos de prova que contenham unides soldadas, tendo atendido o grau de empolamento,
conforme a norma NBR 5841, o valor d0/t0 isento de bolha, e grau de enferrujamento,
conforme a norma ABNT NBR 4628-3. Laudo de desempenho do produto de, no minimo,
360 horas conforme norma NBR 8095/2015 — Material metalico revestido e ndo revestido
— Corrosdo por exposi¢ao a atmosfera umida saturada, em corpos de prova que contenham
unides soldadas, sem apresentar alteragdes na amostra; Laudo de desempenho do produto
de, no minimo, 10 ciclos com volume de SO2 de 2L, conforme norma NBR 8096/1983 —
Material metélico revestido e ndo revestido - Corrosdo por exposi¢do ao didoxido de
enxofre, em corpos de prova que contenham unides soldadas, ndo devendo haver a
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presenca de corrosao. ABNT NBR ISO 4628-3/2015 — tinta e vernizes — avaliacdo da
degradacao de revestimento; ABNT NBR 9209/1986- preparacao de superficie para
pinturas; ABNT NBR 10443/2008 — Determinagdo da espessura da pelicula seca sobre
superficies rugosas. ABNT NBR 11003/2010 — Determinacao da aderéncia; ABNT NBR
14847/2002 — inspecao de servigos de pintura em superficies metalicas; ABNT NBR
14951/2003 — Sistemas de pintura em superficies metalicas defeitos e correcdes; ABNT
NBR 15156/2015 — pintura industrial; ABNT NBR 15158/2016 — Limpeza de superficies
de aco por produtos quimicos; ABNT NBR 15185/2004 — Inspecao de superficies para
pintura industrial; ASTM D 523:2014 - Este método de teste abrange a medi¢ao do brilho
especular (DETERMINACAO DO BRILHO DA SUPERFICIE). ASTM D 2794:2010 -
Este método de teste abrange um procedimento para deformar rapidamente pelo impacto
de um filme de revestimento e seu substrato ¢ para avaliar o efeito de tal deformagdo.
(RESISTENCIA DA TINTA AO IMPACTO). ASTM D 3359:2017 - Estes métodos de
teste abrangem procedimentos para avaliar a adesdo de filmes de revestimento a
substratos metalicos, aplicando e removendo fita sensivel a pressdo sobre cortes feitos no
filme. (DETERMINACAO DA ADERENCIA DA TINTA). ASTM D 3363: 2011 - Este
método de teste abrange um procedimento para determinacdo rapida e barata da dureza
de um revestimento organico em um substrato em termos do uso pontas lapis de dureza
conhecida. (DETERMINACAO DA DUREZA AO LAPIS EM TINTA APLICADA EM
UMA SUPERFICIE). ASTM D 7091: 2013 — Este Método de teste abrange um
procedimento para determinacao da medi¢ao nao destrutiva de espessura de camada seca
de revestimentos aplicados em base ferrosa. Nos processos de produgdo do mobiliario
objeto desta licitacdo, deverdo ser observados os requisitos ambientais, como produtos
sustentaveis ou de menor impacto ambiental em rela¢do aos seus similares, por meio de
apresentacdo de Certificado de Rotulagem Ecoldgica do produto conforme Normas
ABNT NBR ISO 14020 e ABNT NBR ISO 14024, emitido por OCP acreditado pelo
Inmetro. Apresentar Declaracdo de Garantia, com firma reconhecida em cartério, emitida
pelo fabricante do mobilidrio, especifica para este processo licitatorio, assinada por
responsavel devidamente acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais
defeitos de fabricacao (Caso licitante seja também o fabricante). Caso o licitante seja uma
revenda autorizada, apresentar declaracdo de autorizacdo de comercializacdo dos
produtos emitida pelo fabricante do mobilidrio, especifica para este processo licitatorio,
assinada por responsavel devidamente acreditado, com firma reconhecida em cartorio,
garantindo também por no minimo 05 (cinco) anos o mobilidrio contra eventuais defeitos
de fabricacdo. Apresentar Catdlogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, com
identificacdo de marca, Linha/modelo, com codigo de certificacdo do produto para
comprovagdo com a especificagdo técnica e documentagdo apresentada. Indicacdo da
empresa responsavel para prestagdo de Assisténcia Técnica, no regime on-site,
apresentada em papel timbrado da licitante, com firma reconhecida em cartorio,
informando que prestara a devida assisténcia em até 48 horas, apds a solicitagdo por
escrito do solicitante.

ITEM 02 — Mesa Rebativel - QTD 10

Mesa com tampo rebativel medindo 1200 a 1400 x 700 x 740 mm. Tampo Confeccionado
em MDP, espessura de 25mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por
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efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo tnico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas
de reflorestamento com selo FSC, tampo recebe fita de 2mm em todo contorno,
acabamento nas cores semelhantes ao revestimento do tampo. Fixa¢do a estrutura por
meio de buchas metalicas (M6) rosqueadas ao tampo e parafusos M6x12. Tampo da mesa
nao possuem furos para passagem de fiagdo. P¢é lateral metalico composto de tudo 50x50
para coluna central em formato “L” em corpo tnico cortado a laser, com encaixes rapidos
para travessa de ligagdo dos pés, possui furacdo na parte superior formando assim duto
para passagem de fiacdo, base em tubo 50x30 angular em corpo unico cortado a laser.
Suporte superior em chapa conformada de 2mm para angulacdo do tampo, com sistema
de mola e manipulo com rosca para travamento do tampo. Travessa confeccionada em
tubo 50x30 possuindo garras para encaixe rapido nos pés e aba para fixacdo, travessa
contém chapa de apoio central para impedir tensionamento do tampo, fixada por meio de
parafusos e bucha com rosca M6. Sistema de unido entre as pegas através de solda MIG
MAG. Rodizios com trava e Didmetro de 65mm injetados em polietileno de alta
densidade, com parafuso zincado branco de 5/16” x 2 sextavado. Para fixacao do tampo
e travessas utiliza-se parafusos M6x12.Todas as estruturas em ago recebem tratamento
anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a propria
industria possua o equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a p6 com
resina a base de epdxi e poliéster formando uma camada minima 30/40 micra de
espessura, atendendo-se os critérios de preparagdo, tratamento e tempo de cura
recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as
exigéncias previstas nas normas da ABNT. Apresentar os seguintes documentos listados
abaixo: Parecer Técnico Ergondmico, (NR17) emitido por profissional, acompanhado de
copia do registro profissional do emissor; Certificagdo da ABNT NBR 13966:2010.
Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova a regularidade no
Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando assim que a empresa
fabricante est4 regularizada junto ao IBAMA; Certificado de Regularidade do IBAMA
que comprova a regularidade do cadastro de atividades potencialmente poluidoras e/ou
utilizadoras de Recursos Ambientais, relacionado a fabrica¢ao de artefatos de ago, 7-4
fabricacdo de estruturas de madeira e de moveis, 3-10 fabricagdo de artefatos de ferro,
aco e de metais ndo — ferrosos com ou sem tratamento de superficie, inclusive
galvanoplastia. Certificado ambiental de cadeia de custdédia do FSC ou CERFLOR, em
nome do Fabricante do mobiliario comprovando a procedéncia da madeira proveniente
de manejo florestal responsavel ou de reflorestamento; Laudo de desempenho do produto
de, no minimo, 1200 horas conforme norma NBR 8094/1983 — Material metalico
revestido e ndo revestido — Corrosdo por exposi¢cdo a névoa salina, em corpos de prova
que contenham unides soldadas, tendo atendido o grau de empolamento, conforme a
norma NBR 5841, o valor d0/t0 isento de bolha, e grau de enferrujamento, conforme a
norma ABNT NBR 4628-3. Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 360 horas
conforme norma NBR 8095/2015 — Material metalico revestido e ndo revestido —
Corrosdo por exposi¢do a atmosfera imida saturada, em corpos de prova que contenham
unides soldadas, sem apresentar alteragdes na amostra; Laudo de desempenho do produto
de, no minimo, 10 ciclos com volume de SO2 de 2L, conforme norma NBR 8096/1983 —
Material metélico revestido e ndo revestido - Corrosdo por exposi¢do ao didoxido de
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enxofre, em corpos de prova que contenham unides soldadas, ndo devendo haver a
presenca de corrosao. ABNT NBR ISO 4628-3/2015 — tinta e vernizes — avaliacdo da
degradacao de revestimento; ABNT NBR 9209/1986- preparacao de superficie para
pinturas; ABNT NBR 10443/2008 — Determinagdo da espessura da pelicula seca sobre
superficies rugosas. ABNT NBR 11003/2010 — Determinacgdo da aderéncia; ABNT NBR
14847/2002 — inspecdo de servigos de pintura em superficies metalicas; ABNT NBR
14951/2003 — Sistemas de pintura em superficies metalicas defeitos e corre¢des; ABNT
NBR 15156/2015 — pintura industrial; ABNT NBR 15158/2016 — Limpeza de superficies
de aco por produtos quimicos; ABNT NBR 15185/2004 — Inspecao de superficies para
pintura industrial; ASTM D 523:2014 - Este método de teste abrange a medicao do brilho
especular (DETERMINACAO DO BRILHO DA SUPERFICIE). ASTM D 2794:2010 -
Este método de teste abrange um procedimento para deformar rapidamente pelo impacto
de um filme de revestimento e seu substrato e para avaliar o efeito de tal deformacao.
(RESISTENCIA DA TINTA AO IMPACTO). ASTM D 3359:2017 - Estes métodos de
teste abrangem procedimentos para avaliar a adesdo de filmes de revestimento a
substratos metalicos, aplicando e removendo fita sensivel a pressao sobre cortes feitos no
filme. (DETERMINACAO DA ADERENCIA DA TINTA). ASTM D 3363: 2011 - Este
método de teste abrange um procedimento para determinacdo rapida e barata da dureza
de um revestimento organico em um substrato em termos do uso pontas lapis de dureza
conhecida. (DETERMINACAO DA DUREZA AO LAPIS EM TINTA APLICADA EM
UMA SUPERFICIE). ASTM D 7091: 2013 — Este Método de teste abrange um
procedimento para determinacao da medi¢ao ndo destrutiva de espessura de camada seca
de revestimentos aplicados em base ferrosa. Nos processos de produgdo do mobiliario
objeto desta licitagdo, deverdo ser observados os requisitos ambientais, como produtos
sustentaveis ou de menor impacto ambiental em rela¢do aos seus similares, por meio de
apresentacdo de Certificado de Rotulagem Ecolégica do produto conforme Normas
ABNT NBR ISO 14020 e ABNT NBR ISO 14024, emitido por OCP acreditado pelo
Inmetro. Apresentar Declaracdo de Garantia, com firma reconhecida em cartério, emitida
pelo fabricante do mobilidrio, especifica para este processo licitatério, assinada por
responsavel devidamente acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais
defeitos de fabricacao (Caso licitante seja também o fabricante). Caso o licitante seja uma
revenda autorizada, apresentar declaracdo de autorizagdo de comercializacdo dos
produtos emitida pelo fabricante do mobilidrio, especifica para este processo licitatorio,
assinada por responsavel devidamente acreditado, com firma reconhecida em cartorio,
garantindo também por no minimo 05 (cinco) anos o mobilidrio contra eventuais defeitos
de fabricacdo. Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, com
identificagdo de marca, Linha/modelo, com codigo de certificagdo do produto para
comprovagdo com a especificagdo técnica e documentacdo apresentada. Indicacdo da
empresa responsavel para prestagdo de Assisténcia Técnica, no regime on-site,
apresentada em papel timbrado da licitante, com firma reconhecida em cartorio,
informando que prestara a devida assisténcia em até 48 horas, apds a solicitagdo por
escrito do solicitante.

ITEM 03 — Mesa delta 1400 x 1500 x 600 x 740 mm - OQTD 02
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Mesa delta medindo 1400 x 1500 x 600 x 740 mm (LXLXPXH). Tampo superior
confeccionado com chapa de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium
Density Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas duas faces com laminado
melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras
certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em todo contorno,
colados ao tampo através de processo “hot melt”, com resisténcia a impactos e
termicamente estavel. Fixa¢do a estrutura por meio de buchas metélicas (M6) rosqueadas
ao tampo e parafusos M6x12. O tampo possui trés furos para passagem de fio. Painel
frontal com 350mm de altura, confeccionado com chapas de particulas de madeira de
média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 18 mm, revestida
nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o
laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e
inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC,
com fita PS de Imm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”,
com resisténcia a impactos e termicamente estdvel. Estrutura em Colunas metdlicas
compostas de chapa conformadas de espessura 0.9mm horizontal com distancia entre si
de 50mm, formando assim dutos para passagem de fiagdo. Suporte superior em chapa
conformada de 2mm. Calha confeccionada em chapa de ago carbono com espessura de
1.2mm dobrada, formando um leito para fiagdo, com abas para encaixe de suporte de
tomadas. Possui rasgos na face superior e inferior para passagem de fiacdo. Base
confeccionada com chapa de aco carbono com espessura de 1.5mm repuxada. Calha de
fechamento externo sacavel confeccionada em chapa metalica 0,9mm dobrada. Sistema
de unido entre as pegas através de solda MIG MAG. Niveladores com dimensdo de 27mm
e altura de 15mm, injetadas em polietileno de alta densidade, com parafuso zincado
branco de 5/16” x 17 sextavado. Para fixacdo do tampo utiliza-se parafusos M6x12 e
parafusos minifix com tambor de giro de 15mm com parafuso de montagem rapida
Mo6x20 para unido das estruturas ao painel frontal. P¢ canto Confeccionado em chapa de
aco carbono 0.9mm, dobada e estampada, repuxos para rosca M6x1 para fixagdo dos
painéis frontais, calha sacével para passagem de fiagdo, niveladores com dimensdo de
22mm e altura de 15mm, injetadas em polietileno de alta densidade, com parafuso zincado
branco de 1/4” x 17 sextavado. Possui rasgos na face superior e inferior para passagem
de fiagdo. Todas as estruturas em ago recebem tratamento anti-ferruginoso a base de
fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a propria industria possua o equipamento
para tal processo e recebem pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epoxi e
poliéster formando uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os
critérios de preparagdo, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta
empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.
Apresentar os seguintes documentos listados abaixo: Parecer Técnico Ergondmico,
(NR17) emitido por profissional comprovadamente filiado a abergo associagdo brasileira
de ergonomia, acompanhado de copia do registro profissional do emissor; Certificagcdo
da ABNT NBR 13966:2008. Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que
comprova a regularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras),
atestando assim que a empresa fabricante esta regularizada junto ao IBAMA; Certificado
de Regularidade do IBAMA que comprova a regularidade do cadastro de atividades
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potencialmente poluidoras e/ou utilizadoras de Recursos Ambientais, relacionado a
fabricacdo de artefatos de ago, 7-4 fabricacdo de estruturas de madeira ¢ de moéveis, 3-10
fabricacdo de artefatos de ferro, ago € de metais ndo — ferrosos com ou sem tratamento de
superficie, inclusive galvanoplastia. Certificado ambiental de cadeia de custodia do FSC
ou CERFLOR, em nome do Fabricante do mobiliario comprovando a procedéncia da
madeira proveniente de manejo florestal responséavel ou de reflorestamento; Laudo de
desempenho do produto de, no minimo, 1200 horas conforme norma NBR 8094/1983 —
Material metélico revestido e ndo revestido — Corrosao por exposi¢ao a névoa salina, em
corpos de prova que contenham unides soldadas, tendo atendido o grau de empolamento,
conforme a norma NBR 5841, o valor d0/t0 isento de bolha, e grau de enferrujamento,
conforme a norma ABNT NBR 4628-3. Laudo de desempenho do produto de, no minimo,
360 horas conforme norma NBR 8095/2015 — Material metélico revestido e nao revestido
— Corrosao por exposicao a atmosfera imida saturada, em corpos de prova que contenham
unides soldadas, sem apresentar alteragdes na amostra; Laudo de desempenho do produto
de, no minimo, 10 ciclos com volume de SO2 de 2L, conforme norma NBR 8096/1983 —
Material metalico revestido e ndo revestido - Corrosdo por exposi¢do ao dioxido de
enxofre, em corpos de prova que contenham unides soldadas, ndo devendo haver a
presenca de corrosao. ABNT NBR ISO 4628-3/2015 — tinta e vernizes — avaliacdo da
degradacdo de revestimento; ABNT NBR 9209/1986- preparagdo de superficie para
pinturas; ABNT NBR 10443/2008 — Determinagdo da espessura da pelicula seca sobre
superficies rugosas. ABNT NBR 11003/2010 — Determina¢do da aderéncia; ABNT NBR
14847/2002 — inspecao de servigos de pintura em superficies metalicas; ABNT NBR
14951/2003 — Sistemas de pintura em superficies metélicas defeitos e correcdes; ABNT
NBR 15156/2015 — pintura industrial; ABNT NBR 15158/2016 — Limpeza de superficies
de ago por produtos quimicos; ABNT NBR 15185/2004 — Inspecdo de superficies para
pintura industrial; ASTM D 523:2014 - Este método de teste abrange a medic¢ao do brilho
especular (DETERMINACAO DO BRILHO DA SUPERFICIE). ASTM D 2794:2010 -
Este método de teste abrange um procedimento para deformar rapidamente pelo impacto
de um filme de revestimento e seu substrato e para avaliar o efeito de tal deformagao.
(RESISTENCIA DA TINTA AO IMPACTO). ASTM D 3359:2017 - Estes métodos de
teste abrangem procedimentos para avaliar a adesdo de filmes de revestimento a
substratos metalicos, aplicando e removendo fita sensivel a pressao sobre cortes feitos no
filme. (DETERMINACAO DA ADERENCIA DA TINTA). ASTM D 3363: 2011 - Este
método de teste abrange um procedimento para determinacao rapida e barata da dureza
de um revestimento organico em um substrato em termos do uso pontas lapis de dureza
conhecida. (DETERMINACAO DA DUREZA AO LAPIS EM TINTA APLICADA EM
UMA SUPERFICIE). ASTM D 7091: 2013 — Este Método de teste abrange um
procedimento para determinacdo da medi¢do ndo destrutiva de espessura de camada seca
de revestimentos aplicados em base ferrosa. Nos processos de produgdo do mobiliario
objeto desta licitagdo, deverdo ser observados os requisitos ambientais, como produtos
sustentaveis ou de menor impacto ambiental em rela¢do aos seus similares, por meio de
apresentacdo de Certificado de Rotulagem Ecoldgica do produto conforme Normas
ABNT NBR ISO 14020 ¢ ABNT NBR ISO 14024, emitido por OCP acreditado pelo
Inmetro. Apresentar Declaragdo de Garantia, com firma reconhecida em cartorio, emitida
pelo fabricante do mobilidrio, especifica para este processo licitatorio, assinada por
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responsavel devidamente acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais
defeitos de fabricacao (Caso licitante seja também o fabricante). Caso o licitante seja uma
revenda autorizada, apresentar declaracdo de autorizacdo de comercializagcdo dos
produtos emitida pelo fabricante do mobiliario, especifica para este processo licitatorio,
assinada por responsavel devidamente acreditado, com firma reconhecida em cartorio,
garantindo também por no minimo 05 (cinco) anos o mobilidrio contra eventuais defeitos
de fabricacdo. Apresentar Catdlogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, com
identificagdo de marca, Linha/modelo, com codigo de certificagdo do produto para
comprovagdo com a especificagdo técnica e documentagdo apresentada. Indica¢do da
empresa responsavel para prestagdo de Assisténcia Técnica, no regime on-site,
apresentada em papel timbrado da licitante, com firma reconhecida em cartorio,
informando que prestara a devida assisténcia em até 48 horas, apos a solicitacdo por
escrito do solicitante.

ITEM 04 — Mesa Redonda - QTD 01

Mesa Reunido redonda com estrutura em agco medindo 1000 x 740 mm. Tampo superior
confeccionado com chapa de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium
Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces com laminado
melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras
certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em todo contorno,
colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento na cor semelhante ao
revestimento do tampo, com resisténcia a impactos e termicamente estavel. Fixacdo a
estrutura por meio de buchas metdlicas (M6) rosqueadas ao tampo e parafusos M6x45.
Estrutura metalica tipo X com base horizontal estampada e repuxada "sem ponteiras" em
chapa de aco de 1,5 mm de espessura com suporte em chapa de ago carbono com buchas
roscadas para nivelador 5/16 dotada de sapata niveladora na base horizontal, possui
estrutura tubular 20x20mm tipo X refor¢cando assim a base, tubo central confeccionado
em acgo carbono com didmetro de 4”, com espessura de 1,2 mm a fixagdo entre a base e o
tubo central ¢ feito por meio de solda MIG MAG. A base superior horizontal em formato
“X” confeccionada em tubo retangular de 20 x 30 x 1,2 mm. Todas as partes metalicas
soldadas sdo feitas com solda MIG MAG para maior resisténcia. Todas as estruturas em
aco recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos
quimicos e que a propria indlstria possua o equipamento para tal processo e recebem
pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epdxi e poliéster formando uma camada
minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparagdo, tratamento e
tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado
atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT. Apresentar os seguintes documentos
listados abaixo: Parecer Técnico Ergondmico, (NR17) emitido por profissional
comprovadamente filiado a abergo associagdo brasileira de ergonomia, acompanhado de
copia do registro profissional do emissor; Certificagio da ABNT NBR 13966:2008.
Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova a regularidade no
Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando assim que a empresa
fabricante estd regularizada junto ao IBAMA; Certificado de Regularidade do IBAMA
que comprova a regularidade do cadastro de atividades potencialmente poluidoras e/ou
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utilizadoras de Recursos Ambientais, relacionado a fabricagao de artefatos de ago, 7-4
fabricacdo de estruturas de madeira e de moveis, 3-10 fabricagdo de artefatos de ferro,
aco ¢ de metais ndo — ferrosos com ou sem tratamento de superficie, inclusive
galvanoplastia. Certificado ambiental de cadeia de custdodia do FSC ou CERFLOR, em
nome do Fabricante do mobilidrio comprovando a procedéncia da madeira proveniente
de manejo florestal responsavel ou de reflorestamento; Laudo de desempenho do produto
de, no minimo, 1200 horas conforme norma NBR 8094/1983 — Material metalico
revestido e ndo revestido — Corrosdo por exposi¢do a névoa salina, em corpos de prova
que contenham unides soldadas, tendo atendido o grau de empolamento, conforme a
norma NBR 5841, o valor d0/t0 isento de bolha, e grau de enferrujamento, conforme a
norma ABNT NBR 4628-3. Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 360 horas
conforme norma NBR 8095/2015 — Material metalico revestido e ndo revestido —
Corrosdo por exposi¢do a atmosfera imida saturada, em corpos de prova que contenham
unides soldadas, sem apresentar alteragdes na amostra; Laudo de desempenho do produto
de, no minimo, 10 ciclos com volume de SO2 de 2L, conforme norma NBR 8096/1983 —
Material metalico revestido e ndo revestido - Corrosdo por exposi¢do ao dioxido de
enxofre, em corpos de prova que contenham unides soldadas, ndo devendo haver a
presenca de corrosao. ABNT NBR ISO 4628-3/2015 — tinta e vernizes — avaliacdo da
degradacdo de revestimento; ABNT NBR 9209/1986- preparagdo de superficie para
pinturas; ABNT NBR 10443/2008 — Determinagdo da espessura da pelicula seca sobre
superficies rugosas. ABNT NBR 11003/2010 — Determina¢do da aderéncia; ABNT NBR
14847/2002 — inspecao de servicos de pintura em superficies metalicas; ABNT NBR
14951/2003 — Sistemas de pintura em superficies metélicas defeitos e correcdes; ABNT
NBR 15156/2015 — pintura industrial; ABNT NBR 15158/2016 — Limpeza de superficies
de ago por produtos quimicos; ABNT NBR 15185/2004 — Inspecdo de superficies para
pintura industrial; ASTM D 523:2014 - Este método de teste abrange a medic¢ao do brilho
especular (DETERMINACAO DO BRILHO DA SUPERFICIE). ASTM D 2794:2010 -
Este método de teste abrange um procedimento para deformar rapidamente pelo impacto
de um filme de revestimento e seu substrato e para avaliar o efeito de tal deformagao.
(RESISTENCIA DA TINTA AO IMPACTO). ASTM D 3359:2017 - Estes métodos de
teste abrangem procedimentos para avaliar a adesdo de filmes de revestimento a
substratos metalicos, aplicando e removendo fita sensivel a pressao sobre cortes feitos no
filme. (DETERMINACAO DA ADERENCIA DA TINTA). ASTM D 3363: 2011 - Este
método de teste abrange um procedimento para determinacao rapida e barata da dureza
de um revestimento organico em um substrato em termos do uso pontas lapis de dureza
conhecida. (DETERMINACAO DA DUREZA AO LAPIS EM TINTA APLICADA EM
UMA SUPERFICIE). ASTM D 7091: 2013 — Este Método de teste abrange um
procedimento para determinagdo da medi¢ao ndo destrutiva de espessura de camada seca
de revestimentos aplicados em base ferrosa. Nos processos de produgdo do mobiliario
objeto desta licitagdo, deverdo ser observados os requisitos ambientais, como produtos
sustentaveis ou de menor impacto ambiental em relacdo aos seus similares, por meio de
apresentacdo de Certificado de Rotulagem Ecoldgica do produto conforme Normas
ABNT NBR ISO 14020 ¢ ABNT NBR ISO 14024, emitido por OCP acreditado pelo
Inmetro. Apresentar Declaragdo de Garantia, com firma reconhecida em cartorio, emitida
pelo fabricante do mobilidrio, especifica para este processo licitatorio, assinada por
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responsavel devidamente acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais
defeitos de fabricacao (Caso licitante seja também o fabricante). Caso o licitante seja uma
revenda autorizada, apresentar declaracdo de autorizacdo de comercializagdo dos
produtos emitida pelo fabricante do mobiliario, especifica para este processo licitatorio,
assinada por responsavel devidamente acreditado, com firma reconhecida em cartorio,
garantindo também por no minimo 05 (cinco) anos o mobilidrio contra eventuais defeitos
de fabricacdo. Apresentar Catdlogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, com
identificagdo de marca, Linha/modelo, com codigo de certificagdo do produto para
comprovagdo com a especificagdo técnica e documentagdo apresentada. Indicacdo da
empresa responsavel para prestagdo de Assisténcia Técnica, no regime on-site,
apresentada em papel timbrado da licitante, com firma reconhecida em cartorio,
informando que prestara a devida assisténcia em até 48 horas, apds a solicitagdo por
escrito do solicitante.

ITEM 05 — Gaveteiro com 04 gavetas - OTD 29

Gaveteiro com 04 gavetas. Dimensdes 400 X 485 X 700 MM (LxPxA). Tampo superior
confeccionado com chapa de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium
Density Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas duas faces com laminado
melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras
certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em todo contorno,
colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento na cor semelhante ao
revestimento do tampo, com resisténcia a impactos e termicamente estavel. Corpo (2
laterais, base e fundo) confeccionados com chapas de particulas de madeira de média
densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas
duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o
laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e
inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC,
com fita de 1,0mm na cor semelhante ao revestimento, com resisténcia a impactos e
termicamente estavel. 04 frentes de gavetas confeccionadas com chapa de particulas de
madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de
18mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a
quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo
unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo
FSC, com fita PS de 2mm na cor semelhante ao revestimento, com resisténcia a impactos
e termicamente estavel. Fechadura com acabamento cromado, com aplicagdo na primeira
gaveta, possibilitando o travamento lateral das gavetas simultaneamente. Contém 02
pecas de chaves com capa plastica “escamoteavel” com acabamento preto, dupla face e
extracdo, rotacdo de 180°, cilindro com corpo de 20 mm de comprimento e diametro de
19mm com 2(duas) abas para fixacdo, que ¢ feito na frente do gaveteiro. Trava
confeccionada em perfil de aluminio extrudado. Puxadores metalicos confeccionados em
zamak. Gavetas confeccionadas em chapa de agco SAE 1006 a 1008 com 0,6mm de
espessura, com pintura epoxi a po, corredicas de 400mm de comprimento, fabricadas em
chapa de aco dobrada na cor das gavetas, roldanas em nylon, corredicas fixadas as laterais
do gaveteiro por meio de parafusos chip cabeca chata Phillps com acabamento bi

Tv. Rui Barbosa, n® 452, Reduto | CEP: 66053-260 Balém-PA | Telefones: (91) 23348-4053 / 3348-4054
wwiw.caupa.gov.br | atendimento@caupa.gov.br



- Conselho de Arquitetura
r e Urbanismo do Pard
=% ’-

cromatizado. Rodizios duplos confeccionados em polipropileno na cor preta, com eixo
giratorio e base de fixagdo em chapa estampada, fixados ao mével por meio de parafusos
autoatarrachantes cabega panela. Laterais e montantes fixados por meio de tambor de giro
de 15mm em ago zamak com parafuso de montagem rapida M6x20mm, possuindo ainda
cavilhas de madeira de @8x30mm, e demais parafusos autoatarrachantes com acabamento
bi cromatizado. Tampos e laterais fixados por meio de tambor de giro de 15mm em ago
zamak com parafuso de montagem rapida M6x20mm, possuindo ainda cavilhas de
madeira de ©@8x30mm, e demais parafusos autoatarrachantes com acabamento bi
cromatizado. As gavetas em aco recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de
zinco com 04 banhos quimicos e que a propria industria possua o equipamento para tal
processo e recebem pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epoxi e poliéster
formando uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de
preparacdo, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada,
de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT. Apresentar
os seguintes documentos listados abaixo:Parecer Técnico Ergonomico, (NR17) emitido
por profissional comprovadamente filiado a abergo associacdo brasileira de ergonomia,
acompanhado de copia do registro profissional do emissor; Certificagdo da ABNT NBR
13961:2010. Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova a
regularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando assim que
a empresa fabricante esta regularizada junto ao IBAMA; Certificado de Regularidade do
IBAMA que comprova a regularidade do cadastro de atividades potencialmente
poluidoras e/ou utilizadoras de Recursos Ambientais, relacionado a fabricagdo de
artefatos de aco, 7-4 fabrica¢ao de estruturas de madeira e de moveis, 3-10 fabricagdo de
artefatos de ferro, aco e de metais ndo — ferrosos com ou sem tratamento de superficie,
inclusive galvanoplastia. Certificado ambiental de cadeia de custéodia do FSC ou
CERFLOR, em nome do Fabricante do mobilidrio comprovando a procedéncia da
madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou de reflorestamento; Laudo de
desempenho do produto de, no minimo, 1200 horas conforme norma NBR 8094/1983 —
Material metélico revestido e ndo revestido — Corrosdo por exposi¢do a névoa salina, em
corpos de prova que contenham unides soldadas, tendo atendido o grau de empolamento,
conforme a norma NBR 5841, o valor d0/t0 isento de bolha, e grau de enferrujamento,
conforme a norma ABNT NBR 4628-3. Laudo de desempenho do produto de, no minimo,
360 horas conforme norma NBR 8095/2015 — Material metalico revestido e ndo revestido
— Corrosao por exposicao a atmosfera imida saturada, em corpos de prova que contenham
unides soldadas, sem apresentar alteragdes na amostra; Laudo de desempenho do produto
de, no minimo, 10 ciclos com volume de SO2 de 2L, conforme norma NBR 8096/1983 —
Material metélico revestido e ndo revestido - Corrosdo por exposi¢do ao dioxido de
enxofre, em corpos de prova que contenham unides soldadas, ndo devendo haver a
presenca de corrosdo. ABNT NBR ISO 4628-3/2015 — tinta e vernizes — avaliagcdo da
degradagdo de revestimento; ABNT NBR 9209/1986- preparacdo de superficie para
pinturas; ABNT NBR 10443/2008 — Determinacdo da espessura da pelicula seca sobre
superficies rugosas. ABNT NBR 11003/2010 — Determina¢ao da aderéncia; ABNT NBR
14847/2002 — inspecdo de servigos de pintura em superficies metalicas; ABNT NBR
14951/2003 — Sistemas de pintura em superficies metéalicas defeitos e corregoes; ABNT
NBR 15156/2015 — pintura industrial; ABNT NBR 15158/2016 — Limpeza de superficies
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de ago por produtos quimicos; ABNT NBR 15185/2004 — Inspecao de superficies para
pintura industrial; ASTM D 523:2014 - Este método de teste abrange a medigao do brilho
especular (DETERMINACAO DO BRILHO DA SUPERFICIE). ASTM D 2794:2010 -
Este método de teste abrange um procedimento para deformar rapidamente pelo impacto
de um filme de revestimento e seu substrato e para avaliar o efeito de tal deformagdo.
(RESISTENCIA DA TINTA AO IMPACTO). ASTM D 3359:2017 - Estes métodos de
teste abrangem procedimentos para avaliar a adesdo de filmes de revestimento a
substratos metalicos, aplicando e removendo fita sensivel a pressdo sobre cortes feitos no
filme. (DETERMINACAO DA ADERENCIA DA TINTA). ASTM D 3363: 2011 - Este
método de teste abrange um procedimento para determinacdo rapida e barata da dureza
de um revestimento organico em um substrato em termos do uso pontas lapis de dureza
conhecida. (DETERMINACAO DA DUREZA AO LAPIS EM TINTA APLICADA EM
UMA SUPERFICIE). ASTM D 7091: 2013 — Este Método de teste abrange um
procedimento para determinagao da medi¢ao ndo destrutiva de espessura de camada seca
de revestimentos aplicados em base ferrosa. Nos processos de produgdo do mobiliario
objeto desta licitacdo deverd ser observados os requisitos ambientais, como produtos
sustentaveis ou de menor impacto ambiental em relagdao aos seus similares, por meio de
apresentacdo de Certificado de Rotulagem Ecoldgica do produto conforme Normas
ABNT NBR ISO 14020 e ABNT NBR ISO 14024, emitido por OCP acreditado pelo
Inmetro. Apresentar Declaracdo de Garantia, com firma reconhecida em cartério, emitida
pelo fabricante do mobiliario, especifica para este processo licitatorio, assinada por
responsavel devidamente acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais
defeitos de fabricagdo (Caso licitante seja também o fabricante). Caso o licitante seja uma
revenda autorizada, apresentar declaragdo de autorizacdo de comercializacdo dos
produtos emitida pelo fabricante do mobilirio, especifica para este processo licitatorio,
assinada por responsavel devidamente acreditado, com firma reconhecida em cartorio,
garantindo também por no minimo 05 (cinco) anos o mobilidrio contra eventuais defeitos
de fabricacdo. Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, com
identificacdo de marca, Linha/modelo, com codigo de certificacio do produto para
comprovagdo com a especificagdo técnica e documentacao apresentada. Indicag¢do da
empresa responsavel para prestagdo de Assisténcia Técnica, no regime on-site,
apresentada em papel timbrado da licitante, com firma reconhecida em cartorio,
informando que prestara a devida assisténcia em até 48 horas, apds a solicitagdo por
escrito do solicitante.

ITEM 06 - Balcido Reto — OTD 01

Tampo Confeccionado em MDP, espessura de 25mm, revestidos nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela um corpo unico e inseparavel (BP), oriundas de
madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC. Tampos recebem fita de 2mm
em todo contorno, acabamento nas cores semelhantes ao revestimento do tampo Fixagao
aos pés por meio de sistemas de girofix e parafusos e buchas M6. Dimensdes 1800 x 700
x 740 mm (LXPXA). Calha confeccionada em chapa de aco carbono com espessura de
1.2mm dobrada, formando um leito para fiagdo, com abas para encaixe de suporte de
tomadas. Possui rasgos na face superior e inferior para passagem de fia¢do. Painéis
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frontais até o chao, confeccionado em chapa de aco com espessura 0.9mm, com
perfuracao estampada no formato de oblongos € MDP 25mm. Pés Confeccionados com
0 mesmo material do tampo, espessura de 25mm, recebe fita de 2mm. Niveladores com
dimensao de 22mm e altura de 15mm, injetadas em polietileno de alta densidade, com
parafuso zincado branco de 1/4” x 17 sextavado. Calha de fiagdo nos pés Formada de
uma chapa de ago dobrada e perfurada de espessura de 0.9mm e uma chapa de ago
dobrada de 1.5mm, fixadas através de encaixe. Fixa¢do aos pés através de conjunto
minifix. Todas as estruturas em ago recebem tratamento antiferruginoso a base de fosfato
de zinco com 04 banhos quimicos que a propria industria possui o equipamento para tal
processo e recebem pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epdxi e poliéster
formando uma camada minima de 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de
preparacdo, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada,
de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT. Apresentar
os seguintes documentos listados abaixo: Certificado de Regularidade do IBAMA
(Certificado que comprova a regularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente
Poluidoras), atestando assim que a empresa fabricante esta regularizada junto ao IBAMA;
Certificado de Regularidade do IBAMA que comprova a regularidade do cadastro de
atividades potencialmente poluidoras e/ou utilizadoras de Recursos Ambientais,
relacionado a fabricacao de artefatos de ago, 7-4 fabricacao de estruturas de madeira e de
moveis, 3-10 fabricagao de artefatos de ferro, ago e de metais nao — ferrosos com ou sem
tratamento de superficie, inclusive galvanoplastia. Certificado ambiental de cadeia de
custodia do FSC ou CERFLOR, em nome do Fabricante do mobilidrio comprovando a
procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento; Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 1200 horas conforme
norma NBR 8094/1983 — Material metalico revestido e ndo revestido — Corrosdo por
exposi¢do a névoa salina, em corpos de prova que contenham unides soldadas, tendo
atendido o grau de empolamento, conforme a norma NBR 5841, o valor d0/t0 isento de
bolha, e grau de enferrujamento, conforme a norma ABNT NBR 4628-3. Laudo de
desempenho do produto de, no minimo, 360 horas conforme norma NBR 8095/2015 —
Material metélico revestido e nao revestido — Corrosao por exposi¢ao a atmosfera imida
saturada, em corpos de prova que contenham unides soldadas, sem apresentar alteracdes
na amostra; Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 10 ciclos com volume de
SO2 de 2L, conforme norma NBR 8096/1983 — Material metalico revestido € ndo
revestido - Corrosdo por exposi¢do ao dioxido de enxofre, em corpos de prova que
contenham unides soldadas, ndo devendo haver a presenca de corrosao. ABNT NBR ISO
4628-3/2015 — tinta e vernizes — avaliacao da degradagdo de revestimento; ABNT NBR
9209/1986- preparagdo de superficie para pinturas; ABNT NBR 10443/2008 —
Determinagdo da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas. ABNT ABNT
NBR 11003/2010 — Determinacao da aderéncia; ABNT NBR 14847/2002 — inspeg¢do de
servigos de pintura em superficies metalicas; ABNT NBR 14951/2003 — Sistemas de
pintura em superficies metalicas defeitos e correcdes; ABNT NBR 15156/2015 — pintura
industrial; ABNT NBR 15158/2016 — Limpeza de superficies de ago por produtos
quimicos; ABNT NBR 15185/2004 — Inspecdo de superficies para pintura industrial;
ASTM D 523:2014 - Este método de teste abrange a medi¢do do brilho especular
(DETERMINACAO DO BRILHO DA SUPERFICIE). ASTM D 2794:2010 - Este
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método de teste abrange um procedimento para deformar rapidamente pelo impacto de
um filme de revestimento e seu substrato e para avaliar o efeito de tal deformacao.
(RESISTENCIA DA TINTA AO IMPACTO). ASTM D 3359:2017 - Estes métodos de
teste abrangem procedimentos para avaliar a adesdo de filmes de revestimento a
substratos metalicos, aplicando e removendo fita sensivel a pressdo sobre cortes feitos no
filme. (DETERMINACAO DA ADERENCIA DA TINTA). ASTM D 3363: 2011 - Este
método de teste abrange um procedimento para determinacao rapida e barata da dureza
de um revestimento organico em um substrato em termos do uso pontas lapis de dureza
conhecida. (DETERMINACAO DA DUREZA AO LAPIS EM TINTA APLICADA EM
UMA SUPERFICIE). ASTM D 7091: 2013 — Este Método de teste abrange um
procedimento para determinacdo da medi¢ao ndo destrutiva de espessura de camada seca
de revestimentos aplicados em base ferrosa. Apresentar Declaragdo de Garantia, com
firma reconhecida em cartdrio, emitida pelo fabricante do mobiliario, especifica para este
processo licitatdrio, assinada por responsavel devidamente acreditado, de no minimo 05
(cinco) anos contra eventuais defeitos de fabricagcdo (Caso licitante seja também o
fabricante). Caso o licitante seja uma revenda autorizada, apresentar declaracdo de
autorizagao de comercializacdo dos produtos emitida pelo fabricante do mobiliario,
especifica para este processo licitatorio, assinada por responsavel devidamente
acreditado, com firma reconhecida em cartorio, garantindo também por no minimo 05
(cinco) anos o mobilidrio contra eventuais defeitos de fabricacdo. Apresentar Catdlogo ou
desenho ilustrativo do respectivo item, com identificagao de marca, Linha/modelo, com
codigo de certificagdo do produto para comprovagdo com a especificacdo técnica e
documentacao apresentada. Indicagdo da empresa responsavel para prestacao de
Assisténcia Técnica, no regime on-site, apresentada em papel timbrado da licitante, com
firma reconhecida em cartorio, informando que prestard a devida assisténcia em até 48
horas, apds a solicitagdo por escrito do solicitante.

ITEM 07- Estacao dupla com 02 lugares — QTD 01

Tampos Confeccionados em MDP, espessura de 25mm, revestidos nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela um corpo unico e inseparavel (BP), oriundas de
madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC. Tampos recebem fita de 2mm
em todo contorno, acabamento nas cores semelhantes ao revestimento do tampo. Fixagao
aos pés por meio de sistemas de girofix e parafusos e buchas M6. Tampos com furagdes
universais, podendo ser fixados em qualquer uma das configuracdes disponiveis na mesa.
Dimensdes minimas de 1500 x 1400 x 740 mm (LXPXA). Painéis frontais
confeccionados no mesmo material dos tampos, com espessura de 25mm. Pés painel
Confeccionado com o mesmo material do tampo, espessura de 25mm, recebe fita de Imm,
acabamento nas cores semelhantes ao revestimento do tampo. Niveladores com dimensao
de 22mm e altura de 15mm, injetadas em polietileno de alta densidade, com parafuso
zincado branco de 1/4” x 1” sextavado. Calha para fiacdo Confeccionada em chapa de
aco dobrada e perfurada de espessura de 0.9mm e uma chapa de aco dobrada de 1.5mm,
fixadas através de encaixe. Fixacdao aos pés através de conjunto minifix. Painel divisor
confeccionado em vidro temperado 8 mm, com 270 mm de altura. Caixa para acesso a
pontos de rede e tomadas confeccionada em perfil de aluminio extrudado, tampa
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basculante confeccionada em aluminio extrudado sem fecho toque, com abertura para
passagem de fiagao e escova para protecao de fiacdo. Suporte de tomadas confeccionado
em chapa de ago carbono de 0,9mm fixadas ao tampo por meio de parafusos
autoatarrachantes 4.8x13. Tendo a seguinte configuracdo: quatro Pontos de energia com
inclinagdo, dois Pontos de energia — rasgo ¥35mm e dois Pontos de dados. Calha leito
para acomodar a fiacao dos pontos de energia e dados que sobem do pé lateral, pé central
ou por vertebras. Encaixadas a haste metélicas fixadas ao tampo por meio de parafusos
autoatarrachantes 4.8x13. Calha com sistema de encaixe para facilitar a instalagdo e
manuten¢do. Todas as estruturas em ago recebem tratamento antiferruginoso a base de
fosfato de zinco com 04 banhos quimicos que a propria industria possui o equipamento
para tal processo e recebem pintura eletrostitica a p6 com resina a base de epoxi e
poliéster formando uma camada minima de 30/40 micra de espessura, atendendo-se os
critérios de preparacdo, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta
empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.
. Apresentar os seguintes documentos listados abaixo: Parecer Técnico Ergondmico,
(NR17) emitido por profissional comprovadamente filiado a abergo associagdo brasileira
de ergonomia, acompanhado de cépia do registro profissional do emissor; Certificacao
da ABNT NBR 13967:2011 .Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que
comprova a regularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras),
atestando assim que a empresa fabricante esta regularizada junto ao IBAMA; Certificado
de Regularidade do IBAMA que comprova a regularidade do cadastro de atividades
potencialmente poluidoras e/ou utilizadoras de Recursos Ambientais, relacionado a
fabricacdo de artefatos de ago, 7-4 fabricacdo de estruturas de madeira ¢ de moéveis, 3-10
fabricagao de artefatos de ferro, ago e de metais ndo — ferrosos com ou sem tratamento de
superficie, inclusive galvanoplastia. Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC
ou CERFLOR, em nome do Fabricante do mobilidrio comprovando a procedéncia da
madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou de reflorestamento; Laudo de
desempenho do produto de, no minimo, 1200 horas conforme norma NBR 8094/1983 —
Material metélico revestido e ndo revestido — Corrosdo por exposi¢do a névoa salina, em
corpos de prova que contenham unides soldadas, tendo atendido o grau de empolamento,
conforme a norma NBR 5841, o valor d0/t0 isento de bolha, e grau de enferrujamento,
conforme a norma ABNT NBR 4628-3. Laudo de desempenho do produto de, no minimo,
360 horas conforme norma NBR 8095/2015 — Material metalico revestido e ndo revestido
— Corrosao por exposicao a atmosfera imida saturada, em corpos de prova que contenham
unides soldadas, sem apresentar alteragdes na amostra; Laudo de desempenho do produto
de, no minimo, 10 ciclos com volume de SO2 de 2L, conforme norma NBR 8096/1983 —
Material metélico revestido e ndo revestido - Corrosdo por exposi¢do ao dioxido de
enxofre, em corpos de prova que contenham unides soldadas, ndo devendo haver a
presenca de corrosdo. ABNT NBR ISO 4628-3/2015 — tinta e vernizes — avaliagcdo da
degradagdo de revestimento; ABNT NBR 9209/1986- preparacdo de superficie para
pinturas; ABNT NBR 10443/2008 — Determinacdo da espessura da pelicula seca sobre
superficies rugosas. ABNT NBR 11003/2010 — Determina¢ao da aderéncia; ABNT NBR
14847/2002 — inspecdo de servigcos de pintura em superficies metédlicas; ABNT NBR
14951/2003 — Sistemas de pintura em superficies metélicas defeitos e correcdes; ABNT
NBR 15156/2015 — pintura industrial; ABNT NBR 15158/2016 — Limpeza de superficies
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de ago por produtos quimicos; ABNT NBR 15185/2004 — Inspecao de superficies para
pintura industrial; ASTM D 523:2014 - Este método de teste abrange a medigao do brilho
especular (DETERMINACAO DO BRILHO DA SUPERFICIE). ASTM D 2794:2010 -
Este método de teste abrange um procedimento para deformar rapidamente pelo impacto
de um filme de revestimento e seu substrato e para avaliar o efeito de tal deformagdo.
(RESISTENCIA DA TINTA AO IMPACTO). ASTM D 3359:2017 - Estes métodos de
teste abrangem procedimentos para avaliar a adesdo de filmes de revestimento a
substratos metalicos, aplicando e removendo fita sensivel a pressdo sobre cortes feitos no
filme. (DETERMINACAO DA ADERENCIA DA TINTA). ASTM D 3363: 2011 - Este
método de teste abrange um procedimento para determinacdo rapida e barata da dureza
de um revestimento organico em um substrato em termos do uso pontas lapis de dureza
conhecida. (DETERMINACAO DA DUREZA AO LAPIS EM TINTA APLICADA EM
UMA SUPERFICIE). ASTM D 7091: 2013 — Este Método de teste abrange um
procedimento para determinagdo da medi¢ao ndo destrutiva de espessura de camada seca
de revestimentos aplicados em base ferrosa. Apresentar Declaragdo de Garantia, com
firma reconhecida em cartério, emitida pelo fabricante do mobiliario, especifica para este
processo licitatério, assinada por responsavel devidamente acreditado, de no minimo 05
(cinco) anos contra eventuais defeitos de fabricagdo (Caso licitante seja também o
fabricante). Caso o licitante seja uma revenda autorizada, apresentar declaragdo de
autorizagao de comercializacdo dos produtos emitida pelo fabricante do mobiliario,
especifica para este processo licitatorio, assinada por responsavel devidamente
acreditado, com firma reconhecida em cartorio, garantindo também por no minimo 05
(cinco) anos o mobilidrio contra eventuais defeitos de fabrica¢do. Apresentar Catalogo ou
desenho ilustrativo do respectivo item, com identificacdo de marca, Linha/modelo, com
codigo de certificagdo do produto para comprovagdo com a especificacdo técnica e
documentacdo apresentada. Indicacdo da empresa responsavel para prestagdo de
Assisténcia Técnica, no regime on-site, apresentada em papel timbrado da licitante, com
firma reconhecida em cartério, informando que prestard a devida assisténcia em até 48
horas, ap0s a solicitacdo por escrito do solicitante.

ITEM 08 - MESA REFEITORIO - QTD 01

Mesa constituida por tampo superior confeccionado com chapa de particulas de madeira
de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 25mm,
revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que
faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e
inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC,
com fita PS de 2mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”,
acabamento na cor semelhante ao revestimento do tampo, com resisténcia a impactos e
termicamente estdvel. P€ colunas metalicas compostas de tubo quadrado 40x40 com
parede de 1,2mm. Travessa de ligacdo das feita através de tubo 40x40 com parede de
1.2mm. Sistema de unido entre as pecas através de solda MIG MAG. Colunas com sapata
injetadas em polietileno de alta densidade para protecdo, com possibilidade de
nivelamento. Montagem da estrutura realizada com parafusos M6x35mm. Todas as
estruturas em ago recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04
banhos quimicos e que a propria industria possua o equipamento para tal processo e
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recebem pintura eletrostatica a pd com resina a base de epdxi e poliéster formando uma
camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparacao,
tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma
que o resultado atenda as exigé€ncias previstas nas normas da ABNT. Dimensdes: 900 mm
x 900mm x 750mm (LXPXA). Apresentar os seguintes documentos listados abaixo:
Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova a regularidade no
Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando assim que a empresa
fabricante estd regularizada junto ao IBAMA; Certificado de Regularidade do IBAMA
que comprova a regularidade do cadastro de atividades potencialmente poluidoras e/ou
utilizadoras de Recursos Ambientais, relacionado a fabricagao de artefatos de ago, 7-4
fabricag¢do de estruturas de madeira e de moveis, 3-10 fabricacdo de artefatos de ferro,
aco ¢ de metais ndo — ferrosos com ou sem tratamento de superficie, inclusive
galvanoplastia. Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC ou CERFLOR, em
nome do Fabricante do mobilidrio comprovando a procedéncia da madeira proveniente
de manejo florestal responséavel ou de reflorestamento; Laudo de desempenho do produto
de, no minimo, 1200 horas conforme norma NBR 8094/1983 — Material metalico
revestido e ndo revestido — Corrosdo por exposi¢cao a névoa salina, em corpos de prova
que contenham unides soldadas, tendo atendido o grau de empolamento, conforme a
norma NBR 5841, o valor d0/t0 isento de bolha, e grau de enferrujamento, conforme a
norma ABNT NBR 4628-3. Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 360 horas
conforme norma NBR 8095/2015 — Material metalico revestido e ndo revestido —
Corrosdo por exposicdo a atmosfera imida saturada, em corpos de prova que contenham
unides soldadas, sem apresentar alteragdes na amostra; Laudo de desempenho do produto
de, no minimo, 10 ciclos com volume de SO2 de 2L, conforme norma NBR 8096/1983 —
Material metalico revestido e ndo revestido - Corrosdo por exposi¢do ao dioxido de
enxofre, em corpos de prova que contenham unides soldadas, ndo devendo haver a
presenga de corrosdo. ABNT NBR ISO 4628-3/2015 — tinta e vernizes — avalia¢do da
degradacdo de revestimento; ABNT NBR 9209/1986- preparagdo de superficie para
pinturas; ABNT NBR 10443/2008 — Determinagdo da espessura da pelicula seca sobre
superficies rugosas. ABNT NBR 11003/2010 — Determinac¢ao da aderéncia; ABNT NBR
14847/2002 — inspecao de servicos de pintura em superficies metalicas; ABNT NBR
14951/2003 — Sistemas de pintura em superficies metalicas defeitos e corre¢des; ABNT
NBR 15156/2015 — pintura industrial; ABNT NBR 15158/2016 — Limpeza de superficies
de ago por produtos quimicos; ABNT NBR 15185/2004 — Inspecao de superficies para
pintura industrial; ASTM D 523:2014 - Este método de teste abrange a medi¢ao do brilho
especular (DETERMINACAO DO BRILHO DA SUPERFICIE). ASTM D 2794:2010 -
Este método de teste abrange um procedimento para deformar rapidamente pelo impacto
de um filme de revestimento e seu substrato e para avaliar o efeito de tal deformacao.
(RESISTENCIA DA TINTA AO IMPACTO). ASTM D 3359:2017 - Estes métodos de
teste abrangem procedimentos para avaliar a adesdo de filmes de revestimento a
substratos metalicos, aplicando e removendo fita sensivel a pressdo sobre cortes feitos no
filme. (DETERMINACAO DA ADERENCIA DA TINTA). ASTM D 3363: 2011 - Este
método de teste abrange um procedimento para determinacao rapida e barata da dureza
de um revestimento organico em um substrato em termos do uso pontas lapis de dureza
conhecida. (DETERMINACAO DA DUREZA AO LAPIS EM TINTA APLICADA EM
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UMA SUPERFICIE). ASTM D 7091: 2013 — Este Método de teste abrange um
procedimento para determinacao da medi¢ao nao destrutiva de espessura de camada seca
de revestimentos aplicados em base ferrosa. Apresentar Declaracdo de Garantia, com
firma reconhecida em cartdrio, emitida pelo fabricante do mobiliario, especifica para este
processo licitatorio, assinada por responsavel devidamente acreditado, de no minimo 05
(cinco) anos contra eventuais defeitos de fabricagdo (Caso licitante seja também o
fabricante). Caso o licitante seja uma revenda autorizada, apresentar declaracdo de
autorizacdo de comercializagdo dos produtos emitida pelo fabricante do mobiliério,
especifica para este processo licitatorio, assinada por responsavel devidamente
acreditado, com firma reconhecida em cartorio, garantindo também por no minimo 05
(cinco) anos o mobilidrio contra eventuais defeitos de fabrica¢ao. Apresentar Catalogo ou
desenho ilustrativo do respectivo item, com identificacdo de marca, Linha/modelo, com
codigo de certificagdo do produto para comprovagdo com a especificacdao técnica e
documentacdo apresentada. Indicacdo da empresa responsavel para prestacdo de
Assisténcia Técnica, no regime on-site, apresentada em papel timbrado da licitante, com
firma reconhecida em cartério, informando que prestara a devida assisténcia em até 48
horas, ap0s a solicitagao por escrito do solicitante.

ITEM 09 — Estacao Dupla com 6 lugares - OTD 03

Espacao dupla 6 lugares. Tampos Principais confeccionado em MDP, espessura de 25mm,
revestida nas duas faces com Laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente
que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo tnico e
inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC,
com fita PS de 2mm em trés faces, colados ao tampo através de processo “hot melt” e fita
de PS de Imm na fase de contato com tampos centrais, acabamento na cor semelhante ao
revestimento do tampo, (fitas madeiras), com resisténcia a impactos e termicamente
estavel. Fixa¢do dos Tampos, fixados a estrutura através de parafusos M6x10mm e buchas
metalicas M6. Tampos com furagdes universais, podendo ser fixado em qualquer uma das
configuracdes disponiveis na mesa. Travessas Para ligagdo dos pés laterais ao central
confeccionadas em tubo 50x50x1.2 em aco carbono, fixadas aos pés por meio de
parafusos M6x12. Sistema de pontos de energia e dados Suporte de tomadas
confeccionado em chapa de aco carbono de 0,9mm fixadas ao tampo por meio de
parafusos autoatarrachantes 4.8x13. Tendo a seguinte configuracdo Quatro pontos de
energia com inclina¢do, dois pontos de energia — rasgo ¥35mm, Dois pontos de dados.
Calha leito para acomodar a fiagdo dos pontos de energia e dados que sobem do pé central
ou por vertebras. Encaixadas a haste metalicas fixadas ao tampo por meio de parafusos
autoatarrachantes 4.8x13. Calha com sistema de encaixe para facilitar a instalagdo e
manuten¢do. Pés em formato de trave, confeccionado em tubo 50x50x1.5mm usinado a
laser em corpo tnico. Com ber¢o de fixacao das travessas confeccionados em chapa de
aco carbono de 2mm. Sistema de unido das pecas através de solda MIG MAG. Sapatas
niveladoras acopladas a estrutura com altura de 15mm, injetadas em poliuretano de alta
densidade, com parafuso zincado branco de 5/16” x 1”. Sapatas com acabamento
metalizado. Pés laterais acompanham a profundidade dos tampos. Caixa de tomadas com
Moldura com laterais confeccionadas em aluminio extrudado com fechamentos plasticos
injetado em PVC, fixados por meio de parafusos autoatarrachantes. Tampa basculante
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confeccionada em aluminio extrudado sem fecho toque, com abertura para passagem de
fiacdo e escova para protecdo de fiacdo. Moldura fixada ao tampo por suportes metalicos
laterais, fixados por parafusos autoatarrachantes. Espelho possui modulagdo para 03
tomadas e 02 RJ (modelos Furukawa ou Similar), sendo confeccionado em ago carbono,
fixado ao corpo por meio de encaixe e abas de dobra, possibilitando assim a troca dos
mesmos. Dois rasgos disponiveis para entrada USB, HDMI e entradas de 4dudio e video.
Corpo confeccionado em ago carbono com passagem de fiacdo, fixado a moldura por
meio de “clic”, facilitando a montagem e futuras manutengdes. Trés Painéis divisor
confeccionado em vidro temperado 8§ mm, com 270 mm de altura. Painel lateral, quatro
painéis laterais confeccionados em MDP, espessura de 25mm, revestida nas duas faces
com Laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se
fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo unico e inseparavel (BP),
oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm
em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento na cor
semelhante ao revestimento do tampo, com resisténcia a impactos e termicamente estavel.
Fixado ao tampo através de parafusos M6x12mm e buchas metalicas M6. Suporte de
fixacdo confeccionado em chapa de ago carbono com espessura de 2mm, fixados ao
painel por parafusos autoatarrachantes. Dimensodes: 3600 x 1200 x 740 mm (LXPXA).
Todas as estruturas em ago recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco
com 04 banhos quimicos e que a propria induastria possua o equipamento para tal processo
e recebem pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epoxi e poliéster formando uma
camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparacao,
tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma
que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT. Apresentar os
seguintes documentos listados abaixo: Parecer Técnico Ergondmico, (NR17) emitido por
profissional comprovadamente filiado a abergo associa¢do brasileira de ergonomia,
acompanhado de copia do registro profissional do emissor; Certificacio da ABNT NBR
13967:2011 .Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova a
regularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando assim que
a empresa fabricante esta regularizada junto ao IBAMA; Certificado de Regularidade do
IBAMA que comprova a regularidade do cadastro de atividades potencialmente
poluidoras e/ou utilizadoras de Recursos Ambientais, relacionado a fabricagdo de
artefatos de ago, 7-4 fabricagao de estruturas de madeira e de moveis, 3-10 fabricagdo de
artefatos de ferro, aco e de metais ndo — ferrosos com ou sem tratamento de superficie,
inclusive galvanoplastia. Certificado ambiental de cadeia de custdodia do FSC ou
CERFLOR, em nome do Fabricante do mobiliario comprovando a procedéncia da
madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou de reflorestamento; Laudo de
desempenho do produto de, no minimo, 1200 horas conforme norma NBR 8094/1983 —
Material metélico revestido e ndo revestido — Corrosao por exposi¢ao a névoa salina, em
corpos de prova que contenham unides soldadas, tendo atendido o grau de empolamento,
conforme a norma NBR 5841, o valor d0/t0 isento de bolha, e grau de enferrujamento,
conforme a norma ABNT NBR 4628-3. Laudo de desempenho do produto de, no minimo,
360 horas conforme norma NBR 8095/2015 — Material metélico revestido e nao revestido
— Corrosdo por exposi¢ao a atmosfera umida saturada, em corpos de prova que contenham
unides soldadas, sem apresentar alteragdes na amostra; Laudo de desempenho do produto
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de, no minimo, 10 ciclos com volume de SO2 de 2L, conforme norma NBR 8096/1983 —
Material metalico revestido e nao revestido - Corrosdo por exposicdo ao dioxido de
enxofre, em corpos de prova que contenham unides soldadas, ndo devendo haver a
presenca de corrosao. ABNT NBR ISO 4628-3/2015 — tinta e vernizes — avaliacdo da
degradagdo de revestimento; ABNT NBR 9209/1986- preparacdo de superficie para
pinturas; ABNT NBR 10443/2008 — Determinacdo da espessura da pelicula seca sobre
superficies rugosas. ABNT NBR 11003/2010 — Determinagao da aderéncia; ABNT NBR
14847/2002 — inspecdo de servigos de pintura em superficies metalicas; ABNT NBR
14951/2003 — Sistemas de pintura em superficies metalicas defeitos e correcdes; ABNT
NBR 15156/2015 — pintura industrial; ABNT NBR 15158/2016 — Limpeza de superficies
de aco por produtos quimicos; ABNT NBR 15185/2004 — Inspecao de superficies para
pintura industrial; ASTM D 523:2014 - Este método de teste abrange a medic¢ao do brilho
especular (DETERMINACAO DO BRILHO DA SUPERFICIE). ASTM D 2794:2010 -
Este método de teste abrange um procedimento para deformar rapidamente pelo impacto
de um filme de revestimento e seu substrato ¢ para avaliar o efeito de tal deformagdo.
(RESISTENCIA DA TINTA AO IMPACTO). ASTM D 3359:2017 - Estes métodos de
teste abrangem procedimentos para avaliar a adesdo de filmes de revestimento a
substratos metalicos, aplicando e removendo fita sensivel a pressao sobre cortes feitos no
filme. (DETERMINACAO DA ADERENCIA DA TINTA). ASTM D 3363: 2011 - Este
método de teste abrange um procedimento para determinacdo rapida e barata da dureza
de um revestimento organico em um substrato em termos do uso pontas lapis de dureza
conhecida. (DETERMINACAO DA DUREZA AO LAPIS EM TINTA APLICADA EM
UMA SUPERFICIE). ASTM D 7091: 2013 — Este Método de teste abrange um
procedimento para determinacdo da medi¢do ndo destrutiva de espessura de camada seca
de revestimentos aplicados em base ferrosa. Nos processos de producdo do mobiliario
objeto desta licitagdo deverad ser observados os requisitos ambientais, como produtos
sustentaveis ou de menor impacto ambiental em relagdo aos seus similares, por meio de
apresentacao de Certificado de Rotulagem Ecolégica do produto conforme Normas
ABNT NBR ISO 14020 ¢ ABNT NBR ISO 14024, emitido por OCP acreditado pelo
Inmetro. Apresentar Declaracdo de Garantia, com firma reconhecida em cartério, emitida
pelo fabricante do mobilidrio, especifica para este processo licitatorio, assinada por
responsavel devidamente acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais
defeitos de fabricacao (Caso licitante seja também o fabricante). Caso o licitante seja uma
revenda autorizada, apresentar declaracdo de autorizacdo de comercializacdo dos
produtos emitida pelo fabricante do mobilidrio, especifica para este processo licitatorio,
assinada por responsavel devidamente acreditado, com firma reconhecida em cartorio,
garantindo também por no minimo 05 (cinco) anos o mobilidrio contra eventuais defeitos
de fabricacdo. Apresentar Catdlogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, com
identificagdo de marca, Linha/modelo, com codigo de certificagdo do produto para
comprovagdo com a especificagdo técnica e documentagdo apresentada. Indicacdo da
empresa responsavel para prestagdo de Assisténcia Técnica, no regime on-site,
apresentada em papel timbrado da licitante, com firma reconhecida em cartorio,
informando que prestara a devida assisténcia em até 48 horas, apds a solicitagdo por
escrito do solicitante.
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ITEM 10 — Estacao Dupla com 4 lugares - OTD 01

Espacao dupla 4 lugares. Tampos Principais confeccionado em MDP, espessura de 25mm,
revestida nas duas faces com Laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente
que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo tnico e
inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC,
com fita PS de 2mm em trés faces, colados ao tampo através de processo “hot melt” e fita
de PS de Imm na fase de contato com tampos centrais, acabamento na cor semelhante ao
revestimento do tampo, (fitas madeiras), com resisténcia a impactos e termicamente
estavel. Fixacao dos Tampos, fixados a estrutura através de parafusos M6x10mm e buchas
metalicas M6. Tampos com furagdes universais, podendo ser fixado em qualquer uma das
configuracdes disponiveis na mesa. Travessas Para ligacdo dos pés laterais ao central
confeccionadas em tubo 50x50x1.2 em ago carbono, fixadas aos pés por meio de
parafusos M6x12. Sistema de pontos de energia e dados Suporte de tomadas
confeccionado em chapa de ago carbono de 0,9mm fixadas ao tampo por meio de
parafusos autoatarrachantes 4.8x13. Tendo a seguinte configuracdo quatro pontos de
energia com inclinacdo, dois pontos de energia — rasgo ¥35mm, Dois pontos de dados.
Calha leito para acomodar a fiacao dos pontos de energia e dados que sobem do pé central
ou por vertebras. Encaixadas a haste metalicas fixadas ao tampo por meio de parafusos
autoatarrachantes 4.8x13. Calha com sistema de encaixe para facilitar a instalagdo e
manuten¢do. Pés em formato de trave, confeccionado em tubo 50x50x1.5mm usinado a
laser em corpo tunico. Com ber¢o de fixagdo das travessas confeccionados em chapa de
aco carbono de 2mm. Sistema de unido das pegas através de solda MIG MAG. Sapatas
niveladoras acopladas a estrutura com altura de 15mm, injetadas em poliuretano de alta
densidade, com parafuso zincado branco de 5/16” x 1”. Sapatas com acabamento
metalizado. Pés laterais acompanham a profundidade dos tampos. Caixa de tomadas com
Moldura com laterais confeccionadas em aluminio extrudado com fechamentos plasticos
injetado em PVC, fixados por meio de parafusos autoatarrachantes. Tampa basculante
confeccionada em aluminio extrudado sem fecho toque, com abertura para passagem de
fiacdo e escova para protecdo de fiagdo. Moldura fixada ao tampo por suportes metalicos
laterais, fixados por parafusos autoatarrachantes. Espelho possui modulag¢dao para 03
tomadas e 02 RJ (modelos Furukawa ou Similar), sendo confeccionado em ago carbono,
fixado ao corpo por meio de encaixe e abas de dobra, possibilitando assim a troca dos
mesmos. Dois rasgos disponiveis para entrada USB, HDMI e entradas de 4dudio e video.
Corpo confeccionado em aco carbono com passagem de fiacdo, fixado a moldura por
meio de “clic”, facilitando a montagem e futuras manutencdes. Dois Painéis divisor
confeccionado em vidro temperado 8 mm, com 270 mm de altura. Painel lateral, dois
painéis laterais confeccionados em MDP, espessura de 25mm, revestida nas duas faces
com Laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se
fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo unico e inseparavel (BP),
oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm
em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento na cor
semelhante ao revestimento do tampo, com resisténcia a impactos e termicamente estavel.
Fixado ao tampo através de parafusos M6x12mm e buchas metéalicas M6. Suporte de
fixacdo confeccionado em chapa de ago carbono com espessura de 2mm, fixados ao
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painel por parafusos autoatarrachantes. Dimensdes: 2800 x 1400 x 740 mm (LXPXA).
Todas as estruturas em ago recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco
com 04 banhos quimicos e que a propria induastria possua o equipamento para tal processo
e recebem pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epoxi e poliéster formando uma
camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparagdo,
tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma
que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT. Apresentar os
seguintes documentos listados abaixo: Parecer Técnico Ergondmico, (NR17) emitido por
profissional comprovadamente filiado a abergo associa¢do brasileira de ergonomia,
acompanhado de cdpia do registro profissional do emissor; Certificagio da ABNT NBR
13967:2011 .Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova a
regularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando assim que
a empresa fabricante estd regularizada junto ao IBAMA; Certificado de Regularidade do
IBAMA que comprova a regularidade do cadastro de atividades potencialmente
poluidoras e/ou utilizadoras de Recursos Ambientais, relacionado a fabricacdo de
artefatos de aco, 7-4 fabrica¢ao de estruturas de madeira e de moveis, 3-10 fabricagao de
artefatos de ferro, aco e de metais ndo — ferrosos com ou sem tratamento de superficie,
inclusive galvanoplastia. Certificado ambiental de cadeia de custodia do FSC ou
CERFLOR, em nome do Fabricante do mobilidrio comprovando a procedéncia da
madeira proveniente de manejo florestal responsével ou de reflorestamento; Laudo de
desempenho do produto de, no minimo, 1200 horas conforme norma NBR 8094/1983 —
Material metalico revestido e ndo revestido — Corrosao por exposi¢do a névoa salina, em
corpos de prova que contenham unides soldadas, tendo atendido o grau de empolamento,
conforme a norma NBR 5841, o valor d0/t0 isento de bolha, e grau de enferrujamento,
conforme a norma ABNT NBR 4628-3. Laudo de desempenho do produto de, no minimo,
360 horas conforme norma NBR 8095/2015 — Material metalico revestido e ndo revestido
— Corrosao por exposicao a atmosfera imida saturada, em corpos de prova que contenham
unides soldadas, sem apresentar alteragdes na amostra; Laudo de desempenho do produto
de, no minimo, 10 ciclos com volume de SO2 de 2L, conforme norma NBR 8096/1983 —
Material metélico revestido e ndo revestido - Corrosdao por exposi¢ao ao dioxido de
enxofre, em corpos de prova que contenham unides soldadas, ndo devendo haver a
presenga de corrosdo. ABNT NBR ISO 4628-3/2015 — tinta e vernizes — avalia¢do da
degradacdo de revestimento; ABNT NBR 9209/1986- preparagdo de superficie para
pinturas; ABNT NBR 10443/2008 — Determinagdo da espessura da pelicula seca sobre
superficies rugosas. ABNT NBR 11003/2010 — Determinacao da aderéncia; ABNT NBR
14847/2002 — inspecao de servicos de pintura em superficies metalicas; ABNT NBR
14951/2003 — Sistemas de pintura em superficies metalicas defeitos e correcdes; ABNT
NBR 15156/2015 — pintura industrial; ABNT NBR 15158/2016 — Limpeza de superficies
de aco por produtos quimicos; ABNT NBR 15185/2004 — Inspecdo de superficies para
pintura industrial; ASTM D 523:2014 - Este método de teste abrange a medigao do brilho
especular (DETERMINACAO DO BRILHO DA SUPERFICIE). ASTM D 2794:2010 -
Este método de teste abrange um procedimento para deformar rapidamente pelo impacto
de um filme de revestimento e seu substrato e para avaliar o efeito de tal deformacao.
(RESISTENCIA DA TINTA AO IMPACTO). ASTM D 3359:2017 - Estes métodos de
teste abrangem procedimentos para avaliar a adesdo de filmes de revestimento a
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substratos metalicos, aplicando e removendo fita sensivel a pressao sobre cortes feitos no
filme. (DETERMINACAO DA ADERENCIA DA TINTA). ASTM D 3363: 2011 - Este
método de teste abrange um procedimento para determinacao rapida e barata da dureza
de um revestimento organico em um substrato em termos do uso pontas lapis de dureza
conhecida. (DETERMINACAO DA DUREZA AO LAPIS EM TINTA APLICADA EM
UMA SUPERFICIE). ASTM D 7091: 2013 — Este Método de teste abrange um
procedimento para determinacdo da medi¢do ndo destrutiva de espessura de camada seca
de revestimentos aplicados em base ferrosa. Nos processos de produgdo do mobiliario
objeto desta licitagdo, deverdo ser observados os requisitos ambientais, como produtos
sustentaveis ou de menor impacto ambiental em relacdo aos seus similares, por meio de
apresentacdo de Certificado de Rotulagem Ecoldgica do produto conforme Normas
ABNT NBR ISO 14020 ¢ ABNT NBR ISO 14024, emitido por OCP acreditado pelo
Inmetro. Apresentar Declaragao de Garantia, com firma reconhecida em cartorio, emitida
pelo fabricante do mobiliario, especifica para este processo licitatdrio, assinada por
responsavel devidamente acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais
defeitos de fabricagdo (Caso licitante seja também o fabricante). Caso o licitante seja uma
revenda autorizada, apresentar declaracdo de autorizacdo de comercializagdo dos
produtos emitida pelo fabricante do mobiliario, especifica para este processo licitatorio,
assinada por responsavel devidamente acreditado, com firma reconhecida em cartorio,
garantindo também por no minimo 05 (cinco) anos o mobilidrio contra eventuais defeitos
de fabricacdo. Apresentar Catdlogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, com
identificacdo de marca, Linha/modelo, com codigo de certificagdo do produto para
comprovagdo com a especificagdo técnica e documentacao apresentada. Indicagdo da
empresa responsavel para prestagdo de Assisténcia Técnica, no regime on-site,
apresentada em papel timbrado da licitante, com firma reconhecida em cartorio,
informando que prestara a devida assisténcia em até 48 horas, apds a solicitagdo por
escrito do solicitante.

ITEM 11 — Mesa Geréncia - QTD 01

Mesa com armario lateral, constituida por tampo superior confeccionado com chapa de
particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard),
espessura de 25mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com
ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em todo contorno, colados ao tampo
através de processo “hot melt”, acabamento na cor semelhante ao revestimento do tampo,
com resisténcia a impactos e termicamente estavel, medindo 2000 mm x 800 mm x 740
mm. Fixa¢do a estrutura por meio de buchas metéalicas (M6) rosqueadas ao tampo e
parafusos M6x12. Longarina de sustentagdo horizontal constituida por tubo de aco fina
frio SAE1008 de seccao retangular, em tubo 30 x 50 x 0,9mm, centralizadas ao tampo,
ndo prejudicando o espago Util de trabalho do usudrio, com corte a laser, dispensando o
uso de solda e encaixada aos pedestais trave com travamento por parafuso M6. Pedestal
maior trave e cavalete de sustentacdo lateral e pedestal menor confeccionado em ago
laminado fina frio SAE 1008, tubo sec¢ao quadrada 50 x 50 x 1,5 mm, com 30° e soldados
pelo processo MIG, com suporte em formato “U” em chapa de ago fina frio SAE1008
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(1.9mm) soldadas ao tubo, permitindo assim o perfeito travamento entre pedestais e
longarinas em tubo. Todas as partes metalicas recebem um pré-tratamento por um
processo de banho contendo desengraxante a base de soda para a retirada num total dos
oleos do aco, logo passa por um enxague e refinador e um banho de fosfato de zinco,
assim sendo enxaguado em duas imersdes e secado para a pintura eletrostatica a p6 com
camada de 120 micras, ¢ curada em estufa a 200°C. Sistema de fixagao ¢ feita através de
bucha metalica em zamac com rosca milimétrica M6 com acabamento zincado amarela
ela sendo totalmente impregnada nas pecas, nas partes metalicas sdo feitas através de
rebite em aco com rosca milimétrica M6 e os mesmos fixados com parafuso em zamac
com rosca milimétrica M6 com acabamento zincado branco, sendo assim formando um
conjunto para uma montagem e desmontagem da mesma sem danificar o produto. Nas
extremidades dos pedestais contem sapatas niveladoras em PVC rigido com didmetro de
50mm e parafuso central com rosca 5/16”, cuja fungdo sera contornar eventuais desniveis
de piso. A mesa é composta por 02 tampos assim formando um “L” e eles sendo em um
desnivel com um modulo abaixo do tampo formado por Corpo em MDP 18 mm de
espessura, medindo 1600 mm x 500 mm x 600 mm, com fita PS de 2mm em todo
contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento na cor
semelhante ao revestimento do tampo, com resisténcia a impactos e termicamente estavel.
Deve possuir calha vertical para passagem de fiacdo. Portas de correr dotadas de roldanas
de nylon, com perfil em aluminio embutidos no tampo e base. Gavetas com laterais costa
e fundo em MDP 18 mm de espessura, com fita PS de 2mm em todo contorno, colados
ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento na cor semelhante ao revestimento
do tampo, com resisténcia a impactos e termicamente estdvel, dotadas Corredicas
telescopicas em ago relaminado com acabamento em Zinco eletrolitico cromatizado, de
abertura total. Fixagdo lateral, sistema 32 mm, com parafusos de cada lado. Autotravante
fim de curso aberto e travas fim de curso que permitem a retirada da gaveta. Capacidade
de peso de 25 kg por gaveta. Montagem através de parafuso minifix em zamac com rosca
soberba e milimétrica M6, com conjunto do tambor minifix @15mm produzido em
injecdo em zamac e acabamento zincado branco, sendo assim formando um conjunto para
uma montagem e desmontagem dela sem danificar o produto. Travamento simultaneo
para o travamento total das gavetas. Niveladoras de piso em polipropileno injetado com
regulagem para o movel tanto internamente como externamente. Composto por 02
prateleiras internas e 01 prateleira externa mdvel com possibilidade de regulagem,
produzidas em MDP 18 mm, com fita PS de 2mm em todo contorno, colados ao tampo
através de processo “hot melt”, acabamento na cor semelhante ao revestimento do tampo,
com resisténcia a impactos e termicamente estdvel. Caixa de tomada com moldura com
laterais confeccionadas em aluminio extrudado com fechamentos plasticos injetado em
PVC, fixados por meio de parafusos autoatarrachantes. Tampa basculante confeccionada
em aluminio extrudado sem fecho toque, com abertura para passagem de fia¢do e escova
para protecdo de fiagdo. Moldura fixada ao tampo por suportes metalicos laterais, fixados
por parafusos autoatarrachantes. Espelho possui modulagdo de tomadas e RJ sendo
confeccionado em aco carbono, fixado ao corpo por meio de encaixe e abas de dobra,
possibilitando assim a troca dos mesmos. Rasgos disponiveis para entrada USB, HDMI e
entradas de 4udio e video. Corpo confeccionado em ago carbono com passagem de
fiacdo, fixado a moldura por meio de “clic”, facilitando a montagem e futuras
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manutengdes. Todas as estruturas em ago recebem tratamento anti-ferruginoso a base de
fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a propria industria possua o equipamento
para tal processo e recebem pintura eletrostatica a pd com resina a base de epoxi e
poliéster formando uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os
critérios de preparacao, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta
empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.

ITEM 12 — Mesa Delta 1600 x 1600 x 600 x 740 mm OTD 02

Mesa delta. Tampo superior confeccionado com chapa de particulas de madeira de média
densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas
duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o
laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo unico e
inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC,
com fita PS de 2mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”,
com resisténcia a impactos e termicamente estavel. Fixagdo a estrutura por meio de
buchas metalicas (M6) rosqueadas ao tampo e parafusos M6x12. O tampo possui trés
furos para passagem de fio. Painel frontal confeccionado em chapa de ago com espessura
0,9mm, com perfuragdo estampada no formato de oblongos. Estrutura em Colunas
metalicas compostas de chapa conformadas de espessura 0.9mm horizontal com distancia
entre si de S0mm, formando assim dutos para passagem de fiacdo. Suporte superior em
chapa conformada de 2mm. Calha confeccionada em chapa de ago carbono com espessura
de 1.2mm dobrada, formando um leito para fiacdo, com abas para encaixe de suporte de
tomadas. Possui rasgos na face superior e inferior para passagem de fiagdo. Base
confeccionada com chapa de ago carbono com espessura de 1.5mm repuxada. Calha de
fechamento externo sacavel confeccionada em chapa metalica 0,9mm dobrada. Sistema
de unido entre as pecas através de solda MIG MAG. Niveladores com dimensao de 27mm
e altura de 15mm, injetadas em polietileno de alta densidade, com parafuso zincado
branco de 5/16” x 17 sextavado. Para fixacdo do tampo utiliza-se parafusos M6x12 e
parafusos minifix com tambor de giro de 15mm com parafuso de montagem rapida
M6x20 para unido das estruturas ao painel frontal. Pé canto Confeccionado em chapa de
aco carbono 0.9mm, dobada e estampada, repuxos para rosca M6x1 para fixagdo dos
painéis frontais, calha sacével para passagem de fiagdo, niveladores com dimensdo de
22mm e altura de 15mm, injetadas em polietileno de alta densidade, com parafuso zincado
branco de 1/4” x 1” sextavado. Possui rasgos na face superior e inferior para passagem
de fiagdo. Todas as estruturas em ago recebem tratamento anti-ferruginoso a base de
fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a propria industria possua o equipamento
para tal processo e recebem pintura eletrostatica a pd com resina a base de epoxi e
poliéster formando uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os
critérios de preparacao, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta
empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.
Dimensoes 1800 x 1600 x 600 x 740 mm (LXLXPXA). Apresentar os seguintes
documentos listados abaixo: Parecer Técnico Ergondomico, (NR17) emitido por
profissional comprovadamente filiado a abergo associagdo brasileira de ergonomia,
acompanhado de copia do registro profissional do emissor; Certificagio da ABNT NBR
13966:2008. Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova a
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regularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando assim que
a empresa fabricante esta regularizada junto ao IBAMA; Certificado de Regularidade do
IBAMA que comprova a regularidade do cadastro de atividades potencialmente
poluidoras e/ou utilizadoras de Recursos Ambientais, relacionado a fabricagdao de
artefatos de ago, 7-4 fabricacao de estruturas de madeira e de moveis, 3-10 fabricagdo de
artefatos de ferro, aco e de metais ndo — ferrosos com ou sem tratamento de superficie,
inclusive galvanoplastia. Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC ou
CERFLOR, em nome do Fabricante do mobiliario comprovando a procedéncia da
madeira proveniente de manejo florestal responsével ou de reflorestamento; Laudo de
desempenho do produto de, no minimo, 1200 horas conforme norma NBR 8094/1983 —
Material metalico revestido e ndo revestido — Corrosao por exposi¢do a névoa salina, em
corpos de prova que contenham unides soldadas, tendo atendido o grau de empolamento,
conforme a norma NBR 5841, o valor d0/t0 isento de bolha, e grau de enferrujamento,
conforme a norma ABNT NBR 4628-3. Laudo de desempenho do produto de, no minimo,
360 horas conforme norma NBR 8095/2015 — Material metélico revestido e nao revestido
— Corrosao por exposicao a atmosfera imida saturada, em corpos de prova que contenham
unides soldadas, sem apresentar alteragdes na amostra; Laudo de desempenho do produto
de, no minimo, 10 ciclos com volume de SO2 de 2L, conforme norma NBR 8096/1983 —
Material metalico revestido e ndo revestido - Corrosdao por exposi¢cdo ao dioxido de
enxofre, em corpos de prova que contenham unides soldadas, ndo devendo haver a
presenca de corrosao. ABNT NBR ISO 4628-3/2015 — tinta e vernizes — avaliacdo da
degradacdo de revestimento; ABNT NBR 9209/1986- preparagdo de superficie para
pinturas; ABNT NBR 10443/2008 — Determinagdo da espessura da pelicula seca sobre
superficies rugosas. ABNT NBR 11003/2010 — Determina¢do da aderéncia; ABNT NBR
14847/2002 — inspegdo de servigos de pintura em superficies metalicas; ABNT NBR
14951/2003 — Sistemas de pintura em superficies metéalicas defeitos e correcdes; ABNT
NBR 15156/2015 — pintura industrial; ABNT NBR 15158/2016 — Limpeza de superficies
de ago por produtos quimicos; ABNT NBR 15185/2004 — Inspecao de superficies para
pintura industrial; ASTM D 523:2014 - Este método de teste abrange a medic¢ao do brilho
especular (DETERMINACAO DO BRILHO DA SUPERFICIE). ASTM D 2794:2010 -
Este método de teste abrange um procedimento para deformar rapidamente pelo impacto
de um filme de revestimento e seu substrato e para avaliar o efeito de tal deformacao.
(RESISTENCIA DA TINTA AO IMPACTO). ASTM D 3359:2017 - Estes métodos de
teste abrangem procedimentos para avaliar a adesdo de filmes de revestimento a
substratos metalicos, aplicando e removendo fita sensivel a pressao sobre cortes feitos no
filme. (DETERMINACAO DA ADERENCIA DA TINTA). ASTM D 3363: 2011 - Este
método de teste abrange um procedimento para determinacao rapida e barata da dureza
de um revestimento organico em um substrato em termos do uso pontas lapis de dureza
conhecida. (DETERMINACAO DA DUREZA AO LAPIS EM TINTA APLICADA EM
UMA SUPERFICIE). ASTM D 7091: 2013 — Este Método de teste abrange um
procedimento para determinacdo da medi¢do ndo destrutiva de espessura de camada seca
de revestimentos aplicados em base ferrosa. Nos processos de produgdo do mobiliario
objeto desta licitagdo, deverdo ser observados os requisitos ambientais, como produtos
sustentaveis ou de menor impacto ambiental em relacdo aos seus similares, por meio de
apresentacdo de Certificado de Rotulagem Ecoldégica do produto conforme Normas
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ABNT NBR ISO 14020 e ABNT NBR ISO 14024, emitido por OCP acreditado pelo
Inmetro. Apresentar Declaragcdo de Garantia, com firma reconhecida em cartério, emitida
pelo fabricante do mobiliario, especifica para este processo licitatorio, assinada por
responsavel devidamente acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais
defeitos de fabricacdo (Caso licitante seja também o fabricante). Caso o licitante seja uma
revenda autorizada, apresentar declaragdo de autorizagdo de comercializacdo dos
produtos emitida pelo fabricante do mobilidrio, especifica para este processo licitatorio,
assinada por responsavel devidamente acreditado, com firma reconhecida em cartério,
garantindo também por no minimo 05 (cinco) anos o mobilidrio contra eventuais defeitos
de fabricacdo. Apresentar Catdlogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, com
identificagdo de marca, Linha/modelo, com codigo de certificagdo do produto para
comprovagdo com a especificagdo técnica e documentagdo apresentada. Indicacdo da
empresa responsavel para prestagdo de Assisténcia Técnica, no regime on-site,
apresentada em papel timbrado da licitante, com firma reconhecida em cartorio,
informando que prestara a devida assisténcia em até 48 horas, apos a solicitacdo por
escrito do solicitante.

ITEM 13 — Armario baixo - OTD 01

Armario baixo fechado. Tampo superior confeccionado com chapa de particulas de
madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de
25mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a
quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo
unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo
FSC, com fita PS de 2mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot
melt”, com resisténcia a impactos e termicamente estavel. Corpo (02 laterais, base, fundo
e 03 prateleiras méveis) confeccionados com chapas de particulas de madeira de média
densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas
duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o
laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e
inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC,
com fita de 1,0mm, com resisténcia a impactos e termicamente estavel. Seis portas
confeccionadas com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP —
Médium Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela um corpo unico e inseparavel (BP), oriundas de
madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm, com
resisténcia a impactos e termicamente estavel, puxadores metalicos confeccionados em
zamak, com fechadura. A Fixa¢do das Laterais, base e tampo fixados por meio de tambor
de giro de 15mm em ago zamak com parafuso de montagem rapida M6x20mm, possuindo
ainda cavilhas de madeira de ¢8x30mm, e demais parafusos autoatarrachantes com
acabamento bi cromatizado. Dimensdes: 2400 x 450 x 740 (LXPXA). Todas as estruturas
em ago recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco. Apresentar os
seguintes documentos listados abaixo: Certificado de Regularidade do IBAMA
(Certificado que comprova a regularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente
Poluidoras), atestando assim que a empresa fabricante esta regularizada junto ao IBAMA;

Tv. Rui Barbosa, n® 452, Reduto | CEP: 66053-260 Balém-PA | Telefones: (91) 23348-4053 / 3348-4054
wwiw.caupa.gov.br | atendimento@caupa.gov.br



Conselho de Arquitetura
e Urbanismo do Para

—
A FEpER R A

Certificado de Regularidade do IBAMA que comprova a regularidade do cadastro de
atividades potencialmente poluidoras e/ou utilizadoras de Recursos Ambientais,
relacionado a fabricacao de artefatos de ago, 7-4 fabricacao de estruturas de madeira e de
moveis, 3-10 fabricagao de artefatos de ferro, ago e de metais nao — ferrosos com ou sem
tratamento de superficie, inclusive galvanoplastia. Certificado ambiental de cadeia de
custédia do FSC ou CERFLOR, em nome do Fabricante do mobilidrio comprovando a
procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento. Parecer Técnico Ergondmico, (NR17) emitido por profissional
comprovadamente filiado a abergo associacao brasileira de ergonomia, acompanhado de
copia do registro profissional do emissor. Apresentar Declaragdo de Garantia, com firma
reconhecida em cartério, emitida pelo fabricante do mobiliario, especifica para este
processo licitatdrio, assinada por responsavel devidamente acreditado, de no minimo 05
(cinco) anos contra eventuais defeitos de fabricacdo (Caso licitante seja também o
fabricante). Caso o licitante seja uma revenda autorizada, apresentar declaragdo de
autorizacdo de comercializagdo dos produtos emitida pelo fabricante do mobiliério,
especifica para este processo licitatorio, assinada por responsavel devidamente
acreditado, com firma reconhecida em cartorio, garantindo também por no minimo 05
(cinco) anos o mobilidrio contra eventuais defeitos de fabrica¢do. Apresentar Catalogo ou
desenho ilustrativo do respectivo item, com identificagdo de marca, Linha/modelo, com
codigo de certificagdo do produto para comprovagdo com a especificacdo técnica e
documentacao apresentada. Indicagdo da empresa responsavel para prestacao de
Assisténcia Técnica, no regime on-site, apresentada em papel timbrado da licitante, com
firma reconhecida em cartorio, informando que prestara a devida assisténcia em até 48
horas, apds a solicitagdo por escrito do solicitante.

ITEM 14 — Armario baixo com nicho - QTD 01

Armario baixo com nicho. Tampo superior confeccionado com chapa de particulas de
madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de
25mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a
quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo
unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo
FSC, com fita PS de 2mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot
melt”, com resisténcia a impactos e termicamente estavel. Corpo e prateleira
confeccionados com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP —
Médium Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela um corpo tnico e inseparavel (BP), oriundas de
madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita de 1,0mm, com
resisténcia a impactos e termicamente estavel. Duas portas confeccionada com chapa de
particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard),
espessura de 18mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com
ela um corpo unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm, com resisténcia a impactos e
termicamente estavel, puxadores metalicos confeccionados em zamak, fechadura tambor

Tv. Rui Barbosa, n® 452, Reduto | CEP: 66053-260 Balém-PA | Telefones: (91) 23348-4053 / 3348-4054
wwiw.caupa.gov.br | atendimento@caupa.gov.br



Zeas Y Conselho de Arquitetura
| e Urbanismo do Par3

e dobradicas de 110°. O Rodapé metélico ¢ confeccionado em tubo 40x20mm, niveladores
injetados em poliuretano de alta densidade, com parafuso zincado branco de
5/16x1”sextavado. Fixado na base com parafusos autoatarrachantes. A Fixa¢do das
Laterais, base e tampo fixados por meio de tambor de giro de 15mm em ago zamak com
parafuso de montagem rdpida M6x20mm, possuindo ainda cavilhas de madeira de
28x30mm, e demais parafusos autoatarrachantes com acabamento bi cromatizado.
Dimensdes 1200 x 450 x 740 mm (LXPXA). Todas as estruturas em ago recebem
tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a
propria industria possua o equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica
a pé com resina a base de epdxi e poliéster formando uma camada minima 30/40 micra
de espessura, atendendo-se os critérios de preparacdo, tratamento e tempo de cura
recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as
exigéncias previstas nas normas da ABNT. Apresentar os seguintes documentos listados
abaixo: Parecer Técnico Ergondomico, (NR17) emitido por profissional comprovadamente
filiado a abergo associacdo brasileira de ergonomia, acompanhado de copia do registro
profissional do emissor. Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que
comprova a regularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras),
atestando assim que a empresa fabricante esta regularizada junto ao IBAMA; Certificado
de Regularidade do IBAMA que comprova a regularidade do cadastro de atividades
potencialmente poluidoras e/ou utilizadoras de Recursos Ambientais, relacionado a
fabricacdo de artefatos de ago, 7-4 fabricacdo de estruturas de madeira ¢ de moéveis, 3-10
fabricacdo de artefatos de ferro, ago € de metais nao — ferrosos com ou sem tratamento de
superficie, inclusive galvanoplastia. Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC
ou CERFLOR, em nome do Fabricante do mobilidrio comprovando a procedéncia da
madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou de reflorestamento; Laudo de
desempenho do produto de, no minimo, 1200 horas conforme norma NBR 8094/1983 —
Material metélico revestido e ndo revestido — Corrosdo por exposi¢do a névoa salina, em
corpos de prova que contenham unides soldadas, tendo atendido o grau de empolamento,
conforme a norma NBR 5841, o valor d0/t0 isento de bolha, e grau de enferrujamento,
conforme a norma ABNT NBR 4628-3. Laudo de desempenho do produto de, no minimo,
360 horas conforme norma NBR 8095/2015 — Material metalico revestido e nao revestido
— Corrosao por exposicao a atmosfera imida saturada, em corpos de prova que contenham
unides soldadas, sem apresentar alteragdes na amostra; Laudo de desempenho do produto
de, no minimo, 10 ciclos com volume de SO2 de 2L, conforme norma NBR 8096/1983 —
Material metélico revestido e ndo revestido - Corrosdao por exposi¢dao ao dioxido de
enxofre, em corpos de prova que contenham unides soldadas, ndo devendo haver a
presenca de corrosdo. ABNT NBR ISO 4628-3/2015 — tinta e vernizes — avaliagcdo da
degradagdo de revestimento; ABNT NBR 9209/1986- preparacdo de superficie para
pinturas; ABNT NBR 10443/2008 — Determinacdo da espessura da pelicula seca sobre
superficies rugosas. ABNT NBR 11003/2010 — Determina¢ao da aderéncia; ABNT NBR
14847/2002 — inspecdo de servigcos de pintura em superficies metdlicas; ABNT NBR
14951/2003 — Sistemas de pintura em superficies metalicas defeitos e corregdes; ABNT
NBR 15156/2015 — pintura industrial; ABNT NBR 15158/2016 — Limpeza de superficies
de aco por produtos quimicos; ABNT NBR 15185/2004 — Inspecdo de superficies para
pintura industrial; ASTM D 523:2014 - Este método de teste abrange a medic¢ao do brilho
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especular (DETERMINACAO DO BRILHO DA SUPERFICIE). ASTM D 2794:2010 -
Este método de teste abrange um procedimento para deformar rapidamente pelo impacto
de um filme de revestimento e seu substrato e para avaliar o efeito de tal deformacao.
(RESISTENCIA DA TINTA AO IMPACTO). ASTM D 3359:2017 - Estes métodos de
teste abrangem procedimentos para avaliar a adesdo de filmes de revestimento a
substratos metalicos, aplicando e removendo fita sensivel a pressdo sobre cortes feitos no
filme. (DETERMINACAO DA ADERENCIA DA TINTA). ASTM D 3363: 2011 - Este
método de teste abrange um procedimento para determinacao rapida e barata da dureza
de um revestimento organico em um substrato em termos do uso pontas lapis de dureza
conhecida. (DETERMINACAO DA DUREZA AO LAPIS EM TINTA APLICADA EM
UMA SUPERFICIE). ASTM D 7091: 2013 — Este Método de teste abrange um
procedimento para determinagdo da medi¢ao ndo destrutiva de espessura de camada seca
de revestimentos aplicados em base ferrosa. Nos processos de produgdo do mobiliario
objeto desta licitagdo, deverdo ser observados os requisitos ambientais, como produtos
sustentaveis ou de menor impacto ambiental em relacdo aos seus similares, por meio de
apresentacdo de Certificado de Rotulagem Ecoldgica do produto conforme Normas
ABNT NBR ISO 14020 ¢ ABNT NBR ISO 14024, emitido por OCP acreditado pelo
Inmetro. Apresentar Declaragcdo de Garantia, com firma reconhecida em cartério, emitida
pelo fabricante do mobiliario, especifica para este processo licitatorio, assinada por
responsavel devidamente acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais
defeitos de fabricagdo (Caso licitante seja também o fabricante). Caso o licitante seja uma
revenda autorizada, apresentar declaracdo de autorizagdo de comercializagdo dos
produtos emitida pelo fabricante do mobiliario, especifica para este processo licitatorio,
assinada por responsavel devidamente acreditado, com firma reconhecida em cartorio,
garantindo também por no minimo 05 (cinco) anos o mobilidrio contra eventuais defeitos
de fabricacdo. Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, com
identificacdo de marca, Linha/modelo, com codigo de certificacdo do produto para
comprovagdo com a especificagdo técnica e documentacao apresentada. Indicacdo da
empresa responsavel para prestacdo de Assisténcia Técnica, no regime on-site,
apresentada em papel timbrado da licitante, com firma reconhecida em cartorio,
informando que prestara a devida assisténcia em até 48 horas, apds a solicitagdo por
escrito do solicitante.

ITEM 15 — Conjunto Armarios alto — OTD 01

Conjunto armarios, composto por dois armarios laterais super alto medindo 1000 x 500 x
2400 mm (LXPXA). Cada armério com tampo superior confeccionado com chapa de
particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard),
espessura de 25mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com
ela um corpo unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em todo contorno, colados ao tampo
através de processo “hot melt”, com resisténcia a impactos e termicamente estavel. Corpo
e seis prateleiras confeccionados com chapas de particulas de madeira de média densidade
(MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces
com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir
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a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico ¢ inseparavel (BP), oriundas
de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita de 1,0mm, com
resisténcia a impactos e termicamente estavel. Duas portas confeccionadas com chapas
de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard),
espessura de 18mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com
ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm, com resisténcia a impactos e
termicamente estavel. Portas de correr dotadas de roldanas de nylon, com perfil em
aluminio embutidos no tampo e base. A Fixacao das Laterais, base e tampo fixados por
meio de tambor de giro de 15mm em ago zamak com parafuso de montagem rapida
M6x20mm, possuindo ainda cavilhas de madeira de ¢8x30mm, e demais parafusos
autoatarrachantes com acabamento bi cromatizado. Tampo central medindo 1400 x 500
mm (LXP), fixado na altura de 740 mm, através de mao francesa, composto por chapa de
particulas de madeira de média densidade (MDP — M¢édium Density Particleboard),
espessura de 25mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com
ela um corpo unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em todo contorno, colados ao tampo
através de processo “hot melt”, com resisténcia a impactos e termicamente estavel. Todas
as estruturas em aco recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco.
Dimensao total do conjunto: 3400 x 500 x 740/2400 mm (LXPXA). Apresentar os
seguintes documentos listados abaixo: Certificado de Regularidade do IBAMA
(Certificado que comprova a regularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente
Poluidoras), atestando assim que a empresa fabricante esta regularizada junto ao IBAMA;
Certificado de Regularidade do IBAMA que comprova a regularidade do cadastro de
atividades potencialmente poluidoras e/ou utilizadoras de Recursos Ambientais,
relacionado a fabricacao de artefatos de ago, 7-4 fabricacao de estruturas de madeira e de
moveis, 3-10 fabricagdo de artefatos de ferro, ago e de metais nao — ferrosos com ou sem
tratamento de superficie, inclusive galvanoplastia. Certificado ambiental de cadeia de
custodia do FSC ou CERFLOR, em nome do Fabricante do mobilidrio comprovando a
procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento. Apresentar Declaracao de Garantia, com firma reconhecida em cartorio,
emitida pelo fabricante do mobilidrio, especifica para este processo licitatorio, assinada
por responsavel devidamente acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais
defeitos de fabricacao (Caso licitante seja também o fabricante). Caso o licitante seja uma
revenda autorizada, apresentar declaragdo de autorizacdo de comercializacdo dos
produtos emitida pelo fabricante do mobiliario, especifica para este processo licitatdrio,
assinada por responsavel devidamente acreditado, com firma reconhecida em cartorio,
garantindo também por no minimo 05 (cinco) anos o mobilidrio contra eventuais defeitos
de fabricacdo. Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, com
identificagdo de marca, Linha/modelo, com codigo de certificagdo do produto para
comprovagdo com a especificagdo técnica e documentagdo apresentada. Indicacdo da
empresa responsavel para prestagdo de Assisténcia Técnica, no regime on-site,
apresentada em papel timbrado da licitante, com firma reconhecida em cartorio,
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informando que prestara a devida assisténcia em até 48 horas, apos a solicitacdo por
escrito do solicitante.

ITEM 16 — Armario super alto com nicho — QTD 01

Armario super alto com tampo superior confeccionado com chapa de particulas de
madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de
25mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a
quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo
unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo
FSC, com fita PS de 2mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot
melt”, com resisténcia a impactos e termicamente estavel. Corpo e doze prateleiras
confeccionados com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP —
Médium Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela um corpo unico e inseparavel (BP), oriundas de
madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita de 1,0mm, com
resisténcia a impactos e termicamente estavel. Lateral direita com cinco nichos medindo
500 mm de largura e 400 mm de profundidade, um nicho inferior com altura de 675 mm
util, e quatro nichos com altura de 390 mm ftteis, composto por chapa de particulas de
madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de
25mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a
quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo
unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo
FSC, com fita PS de 2mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot
melt”. Duas portas confeccionadas com chapas de particulas de madeira de média
densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas
duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o
laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e
inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC,
com fita PS de 2mm, com resisténcia a impactos e termicamente estavel. Portas de correr
dotadas de roldanas de nylon, com perfil em aluminio embutidos no tampo e base. A
Fixacdo das Laterais, base e tampo fixados por meio de tambor de giro de 15mm em ago
zamak com parafuso de montagem rapida M6x20mm, possuindo ainda cavilhas de
madeira de 08x30mm, e demais parafusos autoatarrachantes com acabamento bi
cromatizado. Todas as estruturas em aco recebem tratamento anti-ferruginoso a base de
fosfato de zinco. Apresentar os seguintes documentos listados abaixo: Certificado de
Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova a regularidade no Cadastro de
Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando assim que a empresa fabricante esta
regularizada junto ao IBAMA; Certificado de Regularidade do IBAMA que comprova a
regularidade do cadastro de atividades potencialmente poluidoras e/ou utilizadoras de
Recursos Ambientais, relacionado a fabricagao de artefatos de ago, 7-4 fabricacdao de
estruturas de madeira e de moveis, 3-10 fabricacao de artefatos de ferro, aco ¢ de metais
nao — ferrosos com ou sem tratamento de superficie, inclusive galvanoplastia. Certificado
ambiental de cadeia de custdédia do FSC ou CERFLOR, em nome do Fabricante do
mobiliario comprovando a procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal
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responsavel ou de reflorestamento. Apresentar Declaragdo de Garantia, com firma
reconhecida em cartorio, emitida pelo fabricante do mobiliario, especifica para este
processo licitatério, assinada por responsavel devidamente acreditado, de no minimo 05
(cinco) anos contra eventuais defeitos de fabricacao (Caso licitante seja também o
fabricante). Caso o licitante seja uma revenda autorizada, apresentar declaracdo de
autorizacdo de comercializagdo dos produtos emitida pelo fabricante do mobiliario,
especifica para este processo licitatorio, assinada por responsavel devidamente
acreditado, com firma reconhecida em cartorio, garantindo também por no minimo 05
(cinco) anos o mobilidrio contra eventuais defeitos de fabricacao. Apresentar Catalogo ou
desenho ilustrativo do respectivo item, com identificacdo de marca, Linha/modelo, com
codigo de certificagdo do produto para comprovagdo com a especificacdo técnica e
documentacdo apresentada. Indicacdo da empresa responsavel para prestagdo de
Assisténcia Técnica, no regime on-site, apresentada em papel timbrado da licitante, com
firma reconhecida em cartdrio, informando que prestara a devida assisténcia em até 48
horas, apds a solicitacdo por escrito do solicitante.

ITEM 17 — Armario para bancada — QTD 01

Armario para bancada. Corpo e prateleiras confeccionados com chapas de particulas de
madeira de média densidade MDP ( Médium Density Particleboard) ou MDF (Médium
Density Fiberboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces com laminado
melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras
certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita de 1,0mm, com resisténcia a
impactos e termicamente estavel. Seis portas confeccionadas com chapas de particulas de
madeira de média densidade MDP (Médium Density Particleboard) ou MDF (Médium
Density Fiberboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces com laminado
melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo tnico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras
certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm, com resisténcia a
impactos e termicamente estavel. Portas dotadas de dobradicas caneco ¥¥35 em aco
estampado com abertura de 110°, sendo que a mesma ¢ dotada do sistema de
amortecimento para que a porta ndo colida com o movel e assim nao tendo nenhum ruido.
Gavetas confeccionadas em chapa de MDP ou MDF com 18mm de espessura, revestido,
em ambas as faces, com filme termo prensado melaminico encabecados nos topos
aparentes com borda PVC (Polyvinyl chloride) 1 mm, colada a quente pelo sistema holt-
melt. Quatro Frente em MDP ou MDF com 18mm de espessura, revestido, em ambas as
faces, com filme termo prensado melaminico, o contorno da frente ¢ encabecado com
borda PVC (Polyvinyl chloride) Imm, colada a quente pelo sistema hotmelt. Todos
revestidos com laminado melaminico de baixa pressdao (BP) em ambas as faces. Gaveta
com Fundo em HDF 3 mm revestido em uma face ¢ dotado de corredi¢a em acgo
estampado com roletes em nylon, sistema de freio que delimita a abertura da gaveta. A
Fixa¢do das Laterais, base e tampo fixados por meio de tambor de giro de 15mm em aco
zamak com parafuso de montagem rapida M6x20mm, possuindo ainda cavilhas de
madeira de @8x30mm, e demais parafusos autoatarrachantes com acabamento bi
cromatizado. Todas as estruturas em ago recebem tratamento anti-ferruginoso a base de
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fosfato de zinco. Dimensao total do armario: 2740 x 550 x 750 mm (LXPXA). Apresentar
os seguintes documentos listados abaixo: Certificado de Regularidade do IBAMA
(Certificado que comprova a regularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente
Poluidoras), atestando assim que a empresa fabricante esta regularizada junto ao IBAMA;
Certificado de Regularidade do IBAMA que comprova a regularidade do cadastro de
atividades potencialmente poluidoras e/ou utilizadoras de Recursos Ambientais,
relacionado a fabricacao de artefatos de aco, 7-4 fabricagdo de estruturas de madeira ¢ de
moveis, 3-10 fabricacdo de artefatos de ferro, ago e de metais ndo — ferrosos com ou sem
tratamento de superficie, inclusive galvanoplastia. Certificado ambiental de cadeia de
custédia do FSC ou CERFLOR, em nome do Fabricante do mobilidrio comprovando a
procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento. Apresentar Declara¢do de Garantia, com firma reconhecida em cartorio,
emitida pelo fabricante do mobiliario, especifica para este processo licitatorio, assinada
por responsavel devidamente acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais
defeitos de fabricagdo (Caso licitante seja também o fabricante). Caso o licitante seja uma
revenda autorizada, apresentar declaracdo de autorizacdo de comercializagdo dos
produtos emitida pelo fabricante do mobiliario, especifica para este processo licitatorio,
assinada por responsavel devidamente acreditado, com firma reconhecida em cartorio,
garantindo também por no minimo 05 (cinco) anos o mobilidrio contra eventuais defeitos
de fabricacdo. Apresentar Catdlogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, com
identificacdo de marca, Linha/modelo, com codigo de certificagdo do produto para
comprovagdo com a especificagdo técnica e documentacdo apresentada. Indicacdo da
empresa responsavel para prestagdo de Assisténcia Técnica, no regime on-site,
apresentada em papel timbrado da licitante, com firma reconhecida em cartorio,
informando que prestara a devida assisténcia em até 48 horas, apos a solicitagdo por
escrito do solicitante.

ITEM 18 - Armario suspenso — QTD 01

Armario suspenso com seis portas e Nicho. Corpo e Porta confeccionadas em fibra de
madeira aglomerada de média densidade MDP (Médium Density Particleboard) ou MDF
(Médium Density Fiberboard), espessura de 18mm. Acabamento em ambas as faces, com
laminado melaminico de baixa pressdo (BP). Encabecamento nos topos aparentes com
fita borda PVC 1mm. Seis Portas dotadas de dobradigas caneco ¥35 em ago estampado
com abertura de 110°, sendo que ela ¢ dotada do amortecimento para que a porta nao
colida com o movel e assim ndo tendo nenhum ruido. Fixadores para fixacdo do mesmo
em paredes de alvenaria. O nicho devera possuir 600 mm de largura. Dimensodes: 3630 x
450 x 660 mm (LXPXA). Apresentar os seguintes documentos listados abaixo:
Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova a regularidade no
Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando assim que a empresa
fabricante est4 regularizada junto ao IBAMA; Certificado de Regularidade do IBAMA
que comprova a regularidade do cadastro de atividades potencialmente poluidoras e/ou
utilizadoras de Recursos Ambientais, relacionado a fabricagdao de artefatos de ago, 7-4
fabricacdo de estruturas de madeira e de moveis, 3-10 fabricagdo de artefatos de ferro,
aco ¢ de metais ndo — ferrosos com ou sem tratamento de superficie, inclusive
galvanoplastia. Certificado ambiental de cadeia de custodia do FSC ou CERFLOR, em
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nome do Fabricante do mobiliario comprovando a procedéncia da madeira proveniente
de manejo florestal responsavel ou de reflorestamento. Apresentar Declaracao de
Garantia, com firma reconhecida em cartério, emitida pelo fabricante do mobiliario,
especifica para este processo licitatorio, assinada por responsavel devidamente
acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de fabricacdo (Caso
licitante seja também o fabricante). Caso o licitante seja uma revenda autorizada,
apresentar declaragdo de autorizacdo de comercializagdo dos produtos emitida pelo
fabricante do mobilidrio, especifica para este processo licitatdrio, assinada por
responsavel devidamente acreditado, com firma reconhecida em cartério, garantindo
também por no minimo 05 (cinco) anos o mobilidrio contra eventuais defeitos de
fabricacdo. Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, com
identificacdo de marca, Linha/modelo, com codigo de certificagdo do produto para
comprovagdo com a especificagdo técnica e documentagdo apresentada. Indicacdo da
empresa responsavel para prestagdo de Assisténcia Técnica, no regime on-site,
apresentada em papel timbrado da licitante, com firma reconhecida em cartorio,
informando que prestara a devida assisténcia em até 48 horas, apos a solicitagcao por
escrito do solicitante.

ITEM 19 — Armario Extra alto — OTD 01

Armario com duas laterais e duas divisorias confeccionadas em tubo 25x25x0,9mm, aco
em fina frio SAE1008. A fixagcdo entre eles ¢ realizada por solda MIG. Pintura
eletrostatica em epdxi minima de 40 microns. Nivelador de polipropileno injetado e haste
metalica com regulagem através de rosca 5/16. Sistema de fixagdo (montagem) ¢ feita
através de rebite metalico/bucha e parafuso com rosca milimétrica, facilitando a
montagem e desmontagem dela sem danificar o produto. Composto por prateleiras
confeccionado em fibra de madeira aglomerada de média densidade (MDP) com 25 mm
de espessura. Acabamento em ambas as faces, com laminado melaminico de baixa
pressdo (BP), Encabecamento nos topos com fita borda de PVC 1 mm de espessura.
Sistema de fixacdo (montagem) ¢ feita através de parafuso com rosca milimétrica,
facilitando a montagem e desmontagem dela sem danificar o produto. Possui trés modulos
de armario com duas portas confeccionadas em fibra de madeira aglomerada de média
densidade (MDP) com 15 mm de espessura. Acabamento em ambas as faces, com
laminado melaminico de baixa pressao (BP). Encabe¢amento nos topos aparentes com
fita borda PVC 1 mm, dimensdes de cada armdrio 750 mm de largura, 500 mm de
profundidade. Portas dotadas de dobradicas caneco ¥¥35 em aco estampado com abertura
de 110°, sendo que ela ¢ dotada do sistema de amortecimento para que a porta ndo colida
com o mével e assim nao tendo nenhum ruido, contendo 2 dobradigas em sua porta.
Dimensoes totais: 2350 x 500 x 2350 mm (LXPXA). Todas as estruturas em aco recebem
tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a
prépria industria possua o equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica
a p6 com resina a base de epdxi e poliéster formando uma camada minima 40 micras de
espessura, atendendo-se os critérios de preparagdo, tratamento e tempo de cura
recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as
exigéncias previstas nas normas da ABNT. Apresentar os seguintes documentos listados
abaixo: Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova a
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regularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando assim que
a empresa fabricante esta regularizada junto ao IBAMA; Certificado de Regularidade do
IBAMA que comprova a regularidade do cadastro de atividades potencialmente
poluidoras e/ou utilizadoras de Recursos Ambientais, relacionado a fabricagdo de
artefatos de ago, 7-4 fabricacao de estruturas de madeira e de moveis, 3-10 fabricagdo de
artefatos de ferro, aco e de metais ndo — ferrosos com ou sem tratamento de superficie,
inclusive galvanoplastia. Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC ou
CERFLOR, em nome do Fabricante do mobiliario comprovando a procedéncia da
madeira proveniente de manejo florestal responsével ou de reflorestamento; Laudo de
desempenho do produto de, no minimo, 1200 horas conforme norma NBR 8094/1983 —
Material metalico revestido e ndo revestido — Corrosao por exposi¢do a névoa salina, em
corpos de prova que contenham unides soldadas, tendo atendido o grau de empolamento,
conforme a norma NBR 5841, o valor d0/t0 isento de bolha, e grau de enferrujamento,
conforme a norma ABNT NBR 4628-3. Laudo de desempenho do produto de, no minimo,
360 horas conforme norma NBR 8095/2015 — Material metélico revestido e nao revestido
— Corrosao por exposicao a atmosfera imida saturada, em corpos de prova que contenham
unides soldadas, sem apresentar alteragdes na amostra; Laudo de desempenho do produto
de, no minimo, 10 ciclos com volume de SO2 de 2L, conforme norma NBR 8096/1983 —
Material metalico revestido e ndo revestido - Corrosdo por exposi¢do ao dioxido de
enxofre, em corpos de prova que contenham unides soldadas, ndo devendo haver a
presenca de corrosao. ABNT NBR ISO 4628-3/2015 — tinta e vernizes — avaliacdo da
degradacdo de revestimento; ABNT NBR 9209/1986- preparagdo de superficie para
pinturas; ABNT NBR 10443/2008 — Determinagdo da espessura da pelicula seca sobre
superficies rugosas. ABNT NBR 11003/2010 — Determina¢do da aderéncia; ABNT NBR
14847/2002 — inspegdo de servigos de pintura em superficies metalicas; ABNT NBR
14951/2003 — Sistemas de pintura em superficies metélicas defeitos e correcdes; ABNT
NBR 15156/2015 — pintura industrial; ABNT NBR 15158/2016 — Limpeza de superficies
de ago por produtos quimicos; ABNT NBR 15185/2004 — Inspecao de superficies para
pintura industrial; ASTM D 523:2014 - Este método de teste abrange a medic¢ao do brilho
especular (DETERMINACAO DO BRILHO DA SUPERFICIE). ASTM D 2794:2010 -
Este método de teste abrange um procedimento para deformar rapidamente pelo impacto
de um filme de revestimento e seu substrato e para avaliar o efeito de tal deformagdo.
(RESISTENCIA DA TINTA AO IMPACTO). ASTM D 3359:2017 - Estes métodos de
teste abrangem procedimentos para avaliar a adesdo de filmes de revestimento a
substratos metalicos, aplicando e removendo fita sensivel a pressao sobre cortes feitos no
filme. (DETERMINACAO DA ADERENCIA DA TINTA). ASTM D 3363: 2011 - Este
método de teste abrange um procedimento para determinacao rapida e barata da dureza
de um revestimento organico em um substrato em termos do uso pontas lapis de dureza
conhecida. (DETERMINACAO DA DUREZA AO LAPIS EM TINTA APLICADA EM
UMA SUPERFICIE). ASTM D 7091: 2013 — Este Método de teste abrange um
procedimento para determinacdo da medi¢do ndo destrutiva de espessura de camada seca
de revestimentos aplicados em base ferrosa. Apresentar Declaracdo de Garantia, com
firma reconhecida em cartdrio, emitida pelo fabricante do mobiliério, especifica para este
processo licitatorio, assinada por responsavel devidamente acreditado, de no minimo 05
(cinco) anos contra eventuais defeitos de fabricagdo (Caso licitante seja também o
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fabricante). Caso o licitante seja uma revenda autorizada, apresentar declaracdo de
autorizagao de comercializacdo dos produtos emitida pelo fabricante do mobiliario,
especifica para este processo licitatorio, assinada por responsavel devidamente
acreditado, com firma reconhecida em cartério, garantindo também por no minimo 05
(cinco) anos o mobilidrio contra eventuais defeitos de fabrica¢ao. Apresentar Catalogo ou
desenho ilustrativo do respectivo item, com identificacdo de marca, Linha/modelo, com
codigo de certificagdo do produto para comprovagdo com a especificacdo técnica e
documentacdo apresentada. Indicacdo da empresa responsavel para prestacdo de
Assisténcia Técnica, no regime on-site, apresentada em papel timbrado da licitante, com
firma reconhecida em cartdrio, informando que prestara a devida assisténcia em até 48
horas, ap0s a solicitacdo por escrito do solicitante.

ITEM 20 — Cadeira Presidente Telado - OTD 02

Cadeira Presidente encosto telado, com bragos. A estrutura do encosto ¢ fabricada em
termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno), reforcado com fibra de
vidro. Possui dimensdes minimas de 460 mm de largura por 550 mm de altura. Possui
tela 100% poliéster fixada a moldura. Essa por sua vez ¢ fixada na estrutura por meio de
cliques de encaixe, dispensando o uso de parafusos, trazendo maior conforto e qualidade
ao componente. recebe quatro buchas americanas em seus pontos de unido com a lamina,
que faréd a ligagdo do encosto com o assento, possui lamina com catraca fabricada em
chapa de aco 1008/1020 com 6,35 mm de espessura com vinco central para uma maior
resisténcia. Possui 65 mm de curso para a regulagem de altura, dispostos em sete posigdes
definidas, possui apoio lombar regulavel, este apoio € posicionado atras da superficie de
contato com o usudrio, € permite um ajuste na altura do apoio lombar em nove posi¢des
distintas que percorrem um curso de 40 mm. Apresenta um apoio de cabega fabricado em
uma mistura de poliamida com fibra de vidro, através deum processo de inje¢do de
termoplasticos. Possui regulagem de angulag¢do, que permite o ajuste em trés posigdes
distintas. O assento possui compensado multilaminado de madeira com 12 mm de
espessura. Possui porcas garras de %" inseridas nos pontos de montagem da madeira,
fabricadas em ago carbono e revestidas pelo processo de eletrodeposicdo a zinco. Na
estrutura do assento ¢ fixada uma almofada de espuma ergondmica e flexivel a base de
poliuretano (PU), fabricada através de sistemas quimicos a base de poliol/isocianato pelo
processo de inje¢do sob pressdo. Esta almofada possui densidade controlada de 50 kg/m?,
podendo ocorrer variagdes na ordem de +/-5%, e espessura minima de 40 mm. O conjunto
¢ revestido com tecido 100% poliéster. Suas dimensdes minimas sdo de 500 mm (largura)
x 450 mm (profundidade)apresentando em suas extremidades cantos arredondados. O
assento ainda possui uma blindagem pléstica fabricada pelo processo de injegao em
termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno). Devera possuir apoio de
braco com regulagem de altura, através de botao. Possuir no minimo 70 mm de curso para
a regulagem de altura, dispostos em oito posi¢des definidas, A alma do apoio de brago é
fabricada em chapa de aco 1008/1020 com 6,35 mm de espessura, ja o restante dos
componentes ¢ fabricado em termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno)
com 30% de fibra de vidro. Para montar o braco no assento, sdo utilizados dois parafusos
sextavados para cada braco. O mecanismo deve ser em aco 1010/1020, o mecanismo
deve receber uma protecdo de preparacdo de superficie metdlica e revestimento
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eletroestatico epoxi em poO, que garante protecdo ¢ maior vida util ao produto. Devera
possuir trés alavancas, uma que comanda o acionamento da coluna a gas, para regulagem
de altura da cadeira, que deve possuir um corpo cilindrico, fabricado com tubo de
constru¢do mecanica de precisao de ago carbono 1008/1020 na medida externa de 50mm
conformado em uma de suas extremidades pelo processo de conificacdo para perfeita
fixagdo na base, e outra alavanca que trava e destrava o movimento de reclinacdo do
encosto, e outra alavanca que libera e trava o mecanismo de ajuste de profundidade com
avango e recuo de no minimo mm, ¢ um manipulo de ajuste de tensdo. Deve possuir
movimento sincronizado de reclinagdo com no minimo cinco posig¢des, sistema de anti-
impacto em todas as posic¢oes, livre flutuagdo, que deve ser ajustada a tensdo através do
manipulo. A base da cadeira deve ser em forma de pentagono, obtendo um didmetro na
ordem de 690 mm e constituida com 5 pas de apoio em formato piramidal e com
acabamento texturizado, fabricada pelo processo de inje¢do de termoplastico em
poliamida, aditivada com 30% de fibra de vidro, possuindo na extremidade de cada pa
integrada em peca unica o alojamento para o encaixe dos rodizios. Deve possuir cinco
rodizios constituido de duas roldanas circulares, na dimensdao de 55 mm de didmetro,
fabricadas em sua regido central em termopléstico denominado de poliamida (PA) e em
sua banda de rodagem em poliuretano (PU), destinando—se a pisos rigidos. O corpo do
rodizio ¢ confeccionado de forma semi circular, fabricado em material termoplastico
denominado de poliamida (PA). As roldanas sao fixadas neste corpo através de um eixo
horizontal de ago carbono1005/1010 com 6 mm de didmetro, o qual € lubrificado a fim
de reduzir o atrito durante o rolamento. O corpo recebe ainda um eixo vertical,
perpendicular ao piso, fabricado emago carbonol1008/1010com 11 mm de diametro,
responsavel por fazer a ligagdo do rodizio com a base. Esse eixo ¢ montado através de um
anel elastico sob pressdo no corpo do rodizio, e recebe lubrificagdo para redugao do atrito
durante os deslocamentos rotativos. Apresentar os seguintes documentos listados abaixo:
Certificado ambiental de cadeia de custdodia do FSC ou CERFLOR, em nome do
Fabricante do mobiliario comprovando a procedéncia da madeira proveniente de manejo
florestal responsavel ou de reflorestamento, emitido por Organismos de Certificagdo
Acreditados pelos organismos acreditadores/fiscalizadores responsaveis. Certificado de
Regularidade no CADASTRO Técnico Federal do IBAMA para Atividades
Potencialmente Poluidoras em nome do fabricante e dentro da validade. ISO9001 emitido
pela ABNT ou outro 6rgao Certificador de sistemas (OCS) acreditado pelo INMETRO.
Laudo ou declaragao emitidos pela ABERGO, comprovando que o mobilidrio ofertado
esta de acordo com a Norma Regulamentadora NR 17 — Ergonomia, acompanhado por
copia de documento de identidade profissional ou ART paga, que comprove habilitacao e
especializacdo em ergonomia ou engenharia seguranca do trabalho, para emissdo do
respectivo laudo. Certificado de conformidade comprovando a norma NBR 13962:2018
Requisitos e métodos de ensaios, pelo modelo de certificacdo 5. Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a ABNT NBR 8094:1983 Material
metalico revestido e ndo revestido — corrosao por exposi¢ao a névoa salina. Laudo emitido
por laboratorio acreditado pelo INMETRO de acordo com a Norma ISO 178:2010
determinag¢do da resisténcia 4 tensao por flexao. Laudo emitido por laboratorio acreditado
pelo INMETRO de acordo com a ABNT NBR ISO 4628:2015 Tintas e vernizes-
Avaliagdo da degradagcdo de revestimento. Espuma isenta de CFCs emitido por
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laboratorio devidamente acreditado pelo Inmetro. Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO de acordo com a ABNT NBR 8537:2015 Espuma flexivel de
poliuretano — determinagdo da densidade. Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo
INMETRO de acordo com a ABNT NBR 5841:2015 Determinagdo do grau de
empolamento de superficies pintadas. Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo
INMETRO de acordo com a ASTM D790-15 determinacdo da resisténcia a tensdo por
flexao. Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO de acordo com a ABNT
NBR 8095:2015 Material metalico revestido e ndo revestido — corrosdo por exposicao a
Atmosfera Umida saturada. Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO
de acordo com a ABNT NBR 9176:2016 Espuma flexivel de poliuretano — determinagao
da forca de indentagdo. Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO de
acordo com a ABNT NBR 9177:2015 Espuma flexivel de poliuretano — determinagao da
fadiga dinamica. Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO de acordo
com a ABNT NBR 9178:2015 Espuma flexivel de poliuretano — determinagdo das
caracteristicas da queima. Laudo emitido por laboratoério acreditado pelo INMETRO de
acordo com a ASTM D2261:1996 determinacdo da resisténcia a propagagdo do rasgo.
Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO de acordo com a ABNT NBR
11912:2016 determinagdo da resisténcia a tracao e alongamento de tecidos planos. Laudo
emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO de acordo com a ABNT NBR
8096:1983 Material metalico revestido ¢ nao revestido — corrosao por exposi¢do ao
didxido de enxofre. Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO de acordo
com a ABNT NBR 14961:2019 Espuma flexivel de poliuretano — determinacao do teor
de cinzas. Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO de acordo com a
ABNT NBR 8910:2016 Espuma flexivel de poliuretano — determinagao da resisténcia a
compressdo. Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO de acordo com a
ABNT NBR 10591:2008 Determinacdo da gramatura de superficies téxteis. Laudo
emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a ABNT NBR
8515:2020 Espuma flexivel de poliuretano — determinagao da resisténcia a tragdo. Laudo
emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a ABNT NBR
12060:1991 Determinagdo Do ntimero de carreiras/cursos e colunas em tecidos. Laudo
emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a ABNT NBR
13041:2004 Determinacdo da resisténcia a tracdo e alongamento. Certificado de
Conformidade emitido por uma OCP acreditada pelo INMETRO, comprovando que o
fabricante tem seu processo de preparacao e pintura de superficies metalicas certificado
pelo Modelo 5, garantindo o atendimento e conformidade as normas ABNT NBR 8094,
ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359,
ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3. Laudo
emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO de acordo com a ABNT NBR
8516:2015 Espuma flexivel de poliuretano — determinacao da resisténcia ao rasgamento.
Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO de acordo com a ABNT NBR
9925:2009 determinacdo do esgar¢camento em uma costura padrdo. Laudo emitido por
laboratorio acreditado pelo INMETRO de acordo com a ABNT NBR 8619:2015 Espuma
flexivel de poliuretano — determinagdo da resiliéncia. Laudo emitido por laboratdrio
acreditado pelo INMETRO de acordo com a ABNT NBR ISO 105 C06 solidez da cor a
lavagem doméstica e comercial. Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo
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INMETRO de acordo com a ABNT NBR 8797:2017 Espuma flexivel de poliuretano —
determinagdo da deformacdo a compressao. Apresentar Declaracdo de Garantia, com
firma reconhecida em cartdrio, emitida pelo fabricante do mobiliario, especifica para este
processo licitatério, assinada por responsavel devidamente acreditado, de no minimo 05
(cinco) anos contra eventuais defeitos de fabricagdo (Caso licitante seja também o
fabricante). Caso o licitante seja uma revenda autorizada, apresentar declaracdo de
autorizacdo de comercializagdo dos produtos emitida pelo fabricante do mobiliario,
especifica para este processo licitatorio, assinada por responsavel devidamente
acreditado, com firma reconhecida em cartorio, garantindo também por no minimo 05
(cinco) anos o mobilidrio contra eventuais defeitos de fabricacao. Apresentar Catalogo ou
desenho ilustrativo do respectivo item, com identificacdo de marca, Linha/modelo, com
codigo de certificagdo do produto para comprovagdo com a especificacdo técnica e
documentacdo apresentada. Indicacdo da empresa responsavel para prestacdo de
Assisténcia Técnica, no regime on-site, apresentada em papel timbrado da licitante, com
firma reconhecida em cartdrio, informando que prestara a devida assisténcia em até 48
horas, ap0s a solicita¢ao por escrito do solicitante.

ITEM 21 — Cadeira fixa telada - OTD 10

Cadeira fixa telada. Estrutura fixa fabricada em tubo industrial de construgdo mecanica
de ago carbono ABNT 1008/1020 laminado a frio com didmetro de 25,4mm com parede
de 2,25 mm na base e 1,9 mm no suporte do assento. Base e suporte sdo fabricados pelo
processo mecanico de curvamento de tubos e sdo unidos entre si pelo processo de
soldagem MIG. A estrutura contém 4 (quatro) deslizadores fixos, desenvolvidos para
manter a base apoiada sobre o piso e principalmente evitar o contato direto do metal com
a superficie de apoio. Os deslizadores sdo fabricados em material termopléstico de
engenharia denominado Polipropileno, pelo processo de injegdo. A estrutura se fixa ao
assento por 4 (quatro) parafusos sextavados flangeados "4 x 2.%4”. Toda a estrutura recebe
uma protecao de preparagdo de superficie metalica em nanotecnologia (nanoceramica), e
revestimento eletroestatico epoxi em po, que garante protecdo e maior vida util ao
produto. Assento constituido por compensado multilaminado de madeira com 12 mm de
espessura. Possui porcas garra 47 inseridas nos pontos de montagem da madeira,
fabricadas em ago carbono e revestidas pelo processo de eletrodeposicdo a zinco. Na
estrutura do assento ¢ fixada 1 (uma) almofada de espuma ergondmica e flexivel a base
de poliuretano (PU), fabricada através de sistemas quimicos a base de poliol/Isocianato
pelo processo de inje¢do sob pressao. Esta almofada possui densidade controlada de 50
kg/m?* podendo ocorrer variagdes na ordem de +/-2 kg/m?. O conjunto € revestido com
tecido 100% poliéster. Suas dimensdes minimas sdao de 500 mm (largura) x 450 mm
(profundidade) apresentando em suas extremidades cantos arredondados. O assento ainda
possui uma blindagem plastica fabricada pelo processo de injecdo em termoplastico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno). O apoio de brago fixado a estrutura €
fabricado pelo processo de inje¢do em termopléstico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno) e possui dimensdes aproximadas de 250 mm de comprimento, 50 mm de
largura e 4,5 mm de espessura. Para a montagem do apoio a estrutura sao utilizados 2
(dois) parafusos flangeados para plastico com dimensdes de 4,0 x 25 mm para cada brago.
O encosto ¢ constituido por uma moldura que é fabricada em ABS, pelo processo de
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injecdo de termoplasticos, enquanto a estrutura do encosto ¢ fabricada em termoplastico
de engenharia (Copolimero de Polipropileno), reforgado com fibra de vidro. Possui
dimensdes minimas de 460 mm de largura por 390 mm de altura. A superficie de contato
com o usudrio ¢ formada por uma tela 100% Poliéster tencionada, que ¢ fixada a moldura
que por sua vez € parafusada na estrutura com oito parafusos para plastico com dimensoes
de 5,0x12 mm. A estrutura recebe quatro buchas americanas em seus pontos de unido com
a lamina e apds, o conjunto ¢ fixado em uma lamina de aco que faré a ligacdo do encosto
com o assento. Apresentar os seguintes documentos listados abaixo: Certificado
ambiental de cadeia de custdédia do FSC ou CERFLOR, em nome do Fabricante do
mobiliario comprovando a procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal
responsavel ou de reflorestamento, emitido por Organismos de Certificagdo Acreditados
pelos organismos acreditadores/fiscalizadores responsaveis. Certificado de Regularidade
no CADASTRO Técnico Federal do IBAMA para Atividades Potencialmente Poluidoras
em nome do fabricante e dentro da validade. ISO9001 emitido pela ABNT ou outro érgdo
Certificador de sistemas (OCS) acreditado pelo INMETRO. Laudo emitido por
laboratdrio acreditado pelo INMETRO de acordo com a ABNT NBR 8094:1983 Material
metalico revestido e nao revestido — corrosao por exposi¢cdo a névoa salina. Laudo emitido
por laboratorio acreditado pelo INMETRO de acordo com a Norma ISO 178:2010
determinagao da resisténcia 4 tensao por flexdo. Laudo emitido por laboratorio acreditado
pelo INMETRO de acordo com a ABNT NBR ISO 4628:2015 Tintas e vernizes-
Avaliacdo da degradagcdo de revestimento. Espuma isenta de CFCs emitido por
laboratorio devidamente acreditado pelo Inmetro. Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO de acordo com a ABNT NBR 8537:2015 Espuma flexivel de
poliuretano — determina¢do da densidade. Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO de acordo com a ASTM D2261:1996 determinagao da resisténcia a
propagacgdo do rasgo. Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de
acordo com a ABNT NBR 5841:2015 Determinacdo do grau de empolamento de
superficies pintadas. Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO de acordo
com a ASTM D790-15 determinacao da resisténcia a tensao por flexdo. Laudo emitido
por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a ABNT NBR 8095:2015
Material metalico revestido e ndo revestido — corrosdo por exposi¢io a Atmosfera Umida
saturada. Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO de acordo com a
ABNT NBR 9176:2016 Espuma flexivel de poliuretano — determinagdo da forca de
indentagdo. Certificado de conformidade comprovando a norma NBR 13962:2018
Requisitos e métodos de ensaios, pelo modelo de certificacdo 5. Laudo emitido por
laboratoério acreditado pelo INMETRO de acordo com a ABNT NBR 9177:2015 Espuma
flexivel de poliuretano — determinagdo da fadiga dinamica. Laudo emitido por laboratdrio
acreditado pelo INMETRO de acordo com a ABNT NBR 9178:2015 Espuma flexivel de
poliuretano — determinagdo das caracteristicas da queima. Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO de acordo com a ABNT NBR 11912:2016 determinagdo da
resisténcia a tracdo e alongamento de tecidos planos. Laudo emitido por laboratorio
acreditado pelo INMETRO de acordo com a ABNT NBR 8096:1983 Material metélico
revestido e ndo revestido — corrosdo por exposicao ao didxido de enxofre. Laudo emitido
por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a ABNT NBR 14961:2019
Espuma flexivel de poliuretano — determinacdo do teor de cinzas. Laudo emitido por
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laboratorio acreditado pelo INMETRO de acordo com a ABNT NBR 8910:2016 Espuma
flexivel de poliuretano — determinagao da resisténcia a compressao Laudo ou declaragao
emitido pela ABERGO, comprovando que o mobilidrio ofertado esta de acordo com a
Norma Regulamentadora NR 17 — Ergonomia, acompanhado por copia de documento de
identidade profissional ou ART paga, que comprove habilitacdo e especializacdo em
ergonomia ou engenharia seguranga do trabalho, para emissao do respectivo laudo. Laudo
emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO de acordo com a ABNT NBR
9925:2009 determinagdo do esgar¢gamento em uma costura padrdo. Laudo emitido por
laboratorio acreditado pelo INMETRO de acordo com a ABNT NBR 10591:2008
Determinagdo da gramatura de superficies téxteis. Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO de acordo com a ABNT NBR 8515:2020 Espuma flexivel de
poliuretano — determinacdo da resisténcia a tragdo. Laudo emitido por laboratorio
acreditado pelo INMETRO de acordo com a ABNT NBR 12060:1991 Determinagao Do
numero de carreiras/cursos e colunas em tecidos. Certificado de Conformidade emitido
por uma OCP acreditada pelo INMETRO, comprovando que o fabricante tem seu
processo de preparagdao e pintura de superficies metalicas certificado pelo Modelo 5,
garantindo o atendimento e conformidade as normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR
8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D
3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3. Laudo emitido por
laboratdrio acreditado pelo INMETRO de acordo com a ABNT NBR 8516:2015 Espuma
flexivel de poliuretano — determinagdo da resisténcia ao rasgamento. Laudo emitido por
laboratdrio acreditado pelo INMETRO de acordo com a ABNT NBR 8619:2015 Espuma
flexivel de poliuretano — determinagdo da resiliéncia. Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO de acordo com a ABNT NBR 13041:2004 Determinagdo da
resisténcia a tragdo e alongamento. Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo
INMETRO de acordo com a ABNT NBR ISO 105 C06 solidez da cor 4 lavagem
doméstica e comercial. ABNT NBR 10443/2008 — Determinagao da espessura da pelicula
seca sobre superficies rugosas. Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO
de acordo com a ABNT NBR 8797:2017 Espuma flexivel de poliuretano — determinagao
da deformacao a compressdo. Apresentar Declaragcdo de Garantia, com firma reconhecida
em cartorio, emitida pelo fabricante do mobiliario, especifica para este processo
licitatorio, assinada por responsavel devidamente acreditado, de no minimo 05 (cinco)
anos contra eventuais defeitos de fabrica¢do (Caso licitante seja também o fabricante).
Caso o licitante seja uma revenda autorizada, apresentar declaracdo de autorizagdo de
comercializacao dos produtos emitida pelo fabricante do mobilidrio, especifica para este
processo licitatorio, assinada por responsavel devidamente acreditado, com firma
reconhecida em cartorio, garantindo também por no minimo 05 (cinco) anos o mobiliario
contra eventuais defeitos de fabricagdo. Apresentar Catidlogo ou desenho ilustrativo do
respectivo item, com identificacdo de marca, Linha/modelo, com cédigo de certificagdo
do produto para comprovacao com a especificagdo técnica e documentagdo apresentada.
Indicagdo da empresa responsavel para prestacdo de Assisténcia Técnica, no regime on-
site, apresentada em papel timbrado da licitante, com firma reconhecida em cartério,
informando que prestara a devida assisténcia em até 48 horas, apos a solicitacdo por
escrito do solicitante.
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ITEM 22 — Cadeira Presidente Monobloco - OTD 01

Cadeira tipo presidente. Base em forma de pentagono, obtendo um didmetro na ordem de
690 mm e constituida com 5 (cinco) pas de apoio em formato piramidal e com acabamento
texturizado, fabricada pelo processo de injecdo de termoplastico em poliamida, aditivada
com 30% de fibra de vidro, possuindo na extremidade de cada pa integrada em pega unica
o alojamento para o encaixe dos rodizios. Coluna a gas Constituido de um corpo cilindrico
denominado cdmara, fabricado com tubo de constru¢do mecanica de precisdo de ago
carbono ABNT 1008/1020 na medida externa de 50,00 mm e conformado em uma de suas
extremidades pelo processo de conificagdo para perfeita fixacao na base. A coluna a gas
tem qualificacdo conforme a norma DIN 4550 BIFMA. O conjunto camara recebe
protec¢ao contra corrosao através de um revestimento de pintura eletrostatica epoxi preto
e no cartucho a gis uma camada de eletrodeposi¢do de cromo (Cromeacdo). Rodizios
constituido de 2 (duas) roldanas circulares na dimensao de 55 mm de diametro e
fabricadas em termoplastico denominado de poliamida (PA 6,6) e PU em sua extremidade,
dedicadas para serem utilizadas em pisos rigidos. O corpo do rodizio confeccionado de
forma semicircular e fabricado em material termoplastico denominado de poliamida (PA
6,6). As roldanas sao fixadas neste corpo através de um eixo horizontal de ago carbono
ABNT 1005/10 na dimensao de 6 mm que ¢ submetido a um processo de lubrificagao
através de graxa especifica para redugao de atrito na operagdo de rolamento sob o piso. O
corpo do rodizio ¢ constituido por um eixo vertical (perpendicular ao piso) de ago carbono
ABNT 1008/10 na dimensdo de 11 mm e protegido contra corrosdo pelo processo de
eletrodeposi¢do a zinco onde se encontra montado através de um anel elastico sob pressao
no corpo do rodizio, que recebe lubrificagdo para reduzir o atrito no deslocamento
rotativo. O mecanismo possui duas alavancas, sendo que uma comanda o acionamento da
coluna a gas para regulagem de altura do assento e a outra libera e trava o movimento de
reclinagdo de assento e encosto sincronizado e proporcional, que deve possuir no minimo
4 posi¢des de travamento. E fabricado em chapa de ago ABNT 1010/1020 e tem seu corpo
e acoplamento a coluna em aluminio fundido. Sendo fixado ao assento por meio de (04)
quatro parafusos sextavados 4 x 1.%4” com cabegas flangeadas. O conjunto Mecanismo
recebe uma prote¢do contra corrosdo, caracterizada pelo processo de preparagdo de
superficie metalica pela tecnologia nano cerdmica e revestida por Pintura Eletrostatica
Epoxi P6. Apoio de brago desenvolvido em tubo industrial de construgdo mecanica de
aco carbono ABNT 1008/1020 na configuracdo eliptica com as medidas de 20,0 x 45,0
mm e espessura 1,5 mm, fabricada pelo processo mecanico de calandragem, unidas entre
si por meio de soldagem MIG. Sobre o apoio metalico ¢ fixado (por meio de porcas garras
e parafusos) uma estrutura desenvolvida em termopléstico de engenharia (PP)
ergondmica fabricada pelo processo de injecdo. Assento e encosto monobloco em concha
dupla de compensado de madeira de reflorestamento, fabricado a partir de laminas de
eucalipto e pinus, totalizando 18 mm de espessura, usinadas e furadas de maneira a se
obter a configura¢do do produto. Unidas por meio de dois (02) suportes fabricados em
chapa de ag¢o carbono ABNT 1006/1020 com espessura de 2,25 mm e parafusos
sextavados Y47 x 2", ambos protegidos contra corrosdo a base de eletrodeposicao a zinco.
Na localizagdo dos furos sdo inseridas porcas de fixagdo com garras, fabricadas em aco
carbono e revestidas contra a corrosao a base de eletrodeposicao a zinco, as dimensoes
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minimas do encosto sao de 480 mm de largura ¢ 700 mm de altura, as dimensdes minimas
do assento sdo de 525 mm de largura com profundidade de 455 mm. Na estrutura da
concha sdo fixadas trés almofadas de espuma flexivel a base de poliuretano (PU),
ergondmicas. A almofada do assento possui densidade controlada de 50 kg/m?, podendo
em ambas ocorrer variagdes de +/ 2 kg/m?®. Possui costura dupla vertical no encosto.
Apresentar os seguintes documentos listados abaixo: Certificado ambiental de cadeia de
custédia do FSC ou CERFLOR, em nome do Fabricante do mobilidrio comprovando a
procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento, emitido por Organismos de Certificagdo Acreditados pelos organismos
acreditadores/fiscalizadores responsaveis. Certificado de Regularidade no CADASTRO
Técnico Federal do IBAMA para Atividades Potencialmente Poluidoras em nome do
fabricante e dentro da validade. ISO9001 e ABNT NBR ISO 14001:2015 emitido pela
ABNT ou outro 6rgao Certificador de sistemas (OCS) acreditado pelo INMETRO. Laudo
emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO de acordo com a ABNT NBR
8094:1983 Material metalico revestido e ndo revestido — corrosdo por exposicao a névoa
salina. Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO de acordo com a Norma
ISO 178:2010 determinagdo da resisténcia & tensdo por flexdo. Laudo emitido por
laboratdrio acreditado pelo INMETRO de acordo com a ABNT NBR ISO 4628:2015
Tintas e vernizes- Avaliacdo da degradacdo de revestimento. Espuma isenta de CFCs
emitido por laboratorio devidamente acreditado pelo Inmetro. Laudo emitido por
laboratdrio acreditado pelo INMETRO de acordo com a ABNT NBR 8537:2015 Espuma
flexivel de poliuretano — determinagdo da densidade. Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO de acordo com a ABNT NBR 5841:2015 Determinagdo do
grau de empolamento de superficies pintadas. Laudo emitido por laboratorio acreditado
pelo INMETRO de acordo com a ASTM D790-15 determinagdo da resisténcia a tensao
por flexao. Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a
ABNT NBR 8095:2015 Material metalico revestido e ndo revestido — corrosdo por
exposicdo a Atmosfera Umida saturada. Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO de acordo com a ABNT NBR 9176:2016 Espuma flexivel de poliuretano —
determinagdo da for¢a de indentagdo. Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo
INMETRO de acordo com a ABNT NBR 9177:2015 Espuma flexivel de poliuretano —
determinagdo da fadiga dindmica. Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo
INMETRO de acordo com a ABNT NBR 9178:2015 Espuma flexivel de poliuretano —
determinagdo das caracteristicas da queima. Laudo emitido por laboratorio acreditado
pelo INMETRO de acordo com a ABNT NBR 8096:1983 Material metalico revestido e
nao revestido — corrosao por exposicdo ao dioxido de enxofre. Laudo emitido por
laboratorio acreditado pelo INMETRO de acordo com a ABNT NBR 14961:2019
Espuma flexivel de poliuretano — determinacdo do teor de cinzas. Laudo emitido por
laboratorio acreditado pelo INMETRO de acordo com a ABNT NBR 8910:2016 Espuma
flexivel de poliuretano — determinagdo da resisténcia a compressao. Laudo ou declaragdo
emitidos pela ABERGO, comprovando que o mobiliario ofertado esta de acordo com a
Norma Regulamentadora NR 17 — Ergonomia, acompanhado por cépia de documento de
identidade profissional ou ART paga, que comprove habilitacdo e especializacdo em
ergonomia ou engenharia seguranga do trabalho, para emissdo do respectivo laudo.
Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO de acordo com a ABNT NBR
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10591:2008 Determinacdo da gramatura de superficies téxteis. Laudo emitido por
laboratorio acreditado pelo INMETRO de acordo com a ABNT NBR 8515:2020 Espuma
flexivel de poliuretano — determinagdo da resisténcia & tragdo. Laudo emitido por
laboratorio acreditado pelo INMETRO de acordo com a ABNT NBR 12060:1991
Determinagdo Do ntimero de carreiras/cursos e colunas em tecidos. Certificado de
Conformidade emitido por uma OCP acreditada pelo INMETRO, comprovando que o
fabricante tem seu processo de preparagdo e pintura de superficies metélicas certificado
pelo Modelo 5, garantindo o atendimento e conformidade as normas ABNT NBR 8094,
ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359,
ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3. Laudo
emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO de acordo com a ABNT NBR
8516:2015 Espuma flexivel de poliuretano — determinacao da resisténcia ao rasgamento.
Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a ABNT NBR
8619:2015 Espuma flexivel de poliuretano — determinacdo da resiliéncia. Laudo emitido
por laboratdrio acreditado pelo INMETRO de acordo com a ABNT NBR ISO 105 C06
solidez da cor 4 lavagem doméstica e comercial. Laudo emitido por laboratorio acreditado
pelo INMETRO de acordo com a ABNT NBR 8797:2017 Espuma flexivel de poliuretano
— determinagdo da deformacdo a compressao. Apresentar Declaragao de Garantia, com
firma reconhecida em cartdrio, emitida pelo fabricante do mobiliario, especifica para este
processo licitatério, assinada por responsavel devidamente acreditado, de no minimo 05
(cinco) anos contra eventuais defeitos de fabricagdo (Caso licitante seja também o
fabricante). Caso o licitante seja uma revenda autorizada, apresentar declaracdo de
autorizagao de comercializacdo dos produtos emitida pelo fabricante do mobiliario,
especifica para este processo licitatorio, assinada por responsavel devidamente
acreditado, com firma reconhecida em cartdrio, garantindo também por no minimo 05
(cinco) anos o mobilidrio contra eventuais defeitos de fabrica¢do. Apresentar Catalogo ou
desenho ilustrativo do respectivo item, com identificagdo de marca, Linha/modelo, com
codigo de certificagdo do produto para comprovacdo com a especificacdo técnica e
documentacdo apresentada. Indicacdo da empresa responsavel para prestacao de
Assisténcia Técnica, no regime on-site, apresentada em papel timbrado da licitante, com
firma reconhecida em cartorio, informando que prestara a devida assisténcia em até 48
horas, ap0s a solicitacdo por escrito do solicitante.

ITEM 23 — Cadeira Espaldar Alto Telado — OTD 37

Cadeira espaldar alto com encosto telado, com bragos. A estrutura do encosto ¢ fabricada
em termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno), reforcado com fibra de
vidro. Possui dimensdes minimas de 460 mm de largura por 550 mm de altura. Possui
tela 100% poliéster fixada a moldura. Essa por sua vez ¢ fixada na estrutura por meio de
cliques de encaixe, dispensando o uso de parafusos, trazendo maior conforto e qualidade
ao componente. recebe quatro buchas americanas em seus pontos de unido com a lamina,
que fara a ligacdo do encosto com o assento, possui ldmina com catraca fabricada em
chapa de aco 1008/1020 com 6,35 mm de espessura com vinco central para uma maior
resisténcia. Possui 65 mm de curso para a regulagem de altura, dispostos em sete posigoes
definidas, possui apoio lombar regulavel, este apoio € posicionado atras da superficie de
contato com o usudrio, € permite um ajuste na altura do apoio lombar em nove posi¢des
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distintas que percorrem um curso de 40 mm. O assento possui compensado multilaminado
de madeira com 12 mm de espessura. Possui porcas garras de "4 inseridas nos pontos de
montagem da madeira, fabricadas em ago carbono e revestidas pelo processo de
eletrodeposi¢do a zinco. Na estrutura do assento ¢ fixada uma almofada de espuma
ergondmica e flexivel a base de poliuretano (PU), fabricada através de sistemas quimicos
a base de poliol/isocianato pelo processo de injecdo sob pressdo. Esta almofada possui
densidade controlada de 50 kg/m?, podendo ocorrer variagdes na ordem de +/-5%, e
espessura minima de 40 mm. O conjunto ¢ revestido com tecido 100% poliéster. Suas
dimensdes minimas sdo de 500 mm (largura) x 450 mm (profundidade)apresentando em
suas extremidades cantos arredondados. O assento ainda possui uma blindagem plastica
fabricada pelo processo de injecdo em termoplastico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno). Devera possuir apoio de brago com regulagem de altura, através de botdo.
Possuir no minimo 70 mm de curso para a regulagem de altura, dispostos em oito posi¢des
definidas, A alma do apoio de brago ¢ fabricada em chapa de ago 1008/1020 com 6,35
mm de espessura, ja o restante dos componentes ¢ fabricado em termoplastico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno) com 30% de fibra de vidro. Para montar o
brago no assento, sdo utilizados dois parafusos sextavados para cada brago. O mecanismo
possui duas alavancas para regulagem de altura do assento e regulagem da inclinac¢do do
encosto. O mecanismo ¢ fabricado com chapas de aco ABNT 1010/20 na espessura de
2,65 mm e ¢ fixado ao assento por 4 (quatro) parafusos sextavados. O Mecanismo possui
um suporte para fixagdo do encosto em formato de “L”, no qual ¢ fabricado com tubo
industrial na configuracdo oblongular e na dimensao de 25x50 mm com espessura de 1,50
mm. O sistema de travamento de reclinagdo do encosto acontece por meio da pressdo
exercida por uma mola helicoidal em um conjunto de ldminas que travam umas as outras
por atrito e pelo principio de friccdo. O mecanismo também proporciona a regulagem de
altura do encosto por meio de catraca automatica, com curso de 70 mm. O mecanismo
possui uma blindagem de termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) no
acabamento superficial texturizado, para impedir o acesso do usudrio nos sistemas de
funcionalidade da cadeira. O mecanismo recebe uma protecdo contra corrosao,
caracterizada pelo processo de preparagdo de superficie metalica por fosfatizagcdo a base
de zinco e revestida por pintura eletrostatica epdxi em pd. A base da cadeira deve ser em
forma de pentagono, obtendo um didmetro na ordem de 690 mm e constituida com 5 pas
de apoio em formato piramidal e com acabamento texturizado, fabricada pelo processo
de injecdo de termopléastico em poliamida, aditivada com 30% de fibra de vidro,
possuindo na extremidade de cada pa integrada em peca Unica o alojamento para o
encaixe dos rodizios. Deve possuir cinco rodizios constituido de duas roldanas circulares,
na dimensdo de 55 mm de didmetro, fabricadas em sua regido central em termoplastico
denominado de poliamida (PA) e em sua banda de rodagem em poliuretano (PU),
destinando—se a pisos rigidos. O corpo do rodizio é confeccionado de forma semi circular,
fabricado em material termopléstico denominado de poliamida (PA). As roldanas sdo
fixadas neste corpo através de um eixo horizontal de ago carbono1005/1010 com 6 mm
de diametro, o qual ¢ lubrificado a fim de reduzir o atrito durante o rolamento. O corpo
recebe ainda um eixo vertical, perpendicular ao piso, fabricado emago
carbono1008/1010com 11 mm de didmetro, responsavel por fazer a ligacdo do rodizio
com a base. Esse eixo ¢ montado através de um anel elastico sob pressdo no corpo do
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rodizio, e recebe lubrificagdo para reducao do atrito durante os deslocamentos rotativos.
Apresentar os seguintes documentos listados abaixo: Certificado ambiental de cadeia de
custodia do FSC ou CERFLOR, em nome do Fabricante do mobilidrio comprovando a
procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento, emitido por Organismos de Certificagdo Acreditados pelos organismos
acreditadores/fiscalizadores responsaveis. Certificado de Regularidade no CADASTRO
Técnico Federal do IBAMA para Atividades Potencialmente Poluidoras em nome do
fabricante e dentro da validade. ISO9001 emitido pela ABNT ou outro 6rgao Certificador
de sistemas (OCS) acreditado pelo INMETRO. Laudo ou declaracdo emitidos pela
ABERGO, comprovando que o mobilidrio ofertado estd de acordo com a Norma
Regulamentadora NR 17 — Ergonomia, acompanhado por copia de documento de
identidade profissional ou ART paga, que comprove habilitagdo e especializacdo em
ergonomia ou engenharia seguranga do trabalho, para emissdo do respectivo laudo.
Certificado de conformidade comprovando a norma NBR 13962:2018 Requisitos e
métodos de ensaios, pelo modelo de certificagdo 5. Laudo emitido por laboratdrio
acreditado pelo INMETRO de acordo com a ABNT NBR 8094:1983 Material metélico
revestido e ndo revestido — corrosao por exposicao a névoa salina. Laudo emitido por
laboratdrio acreditado pelo INMETRO de acordo com a Norma ISO 178:2010
determinagao da resisténcia 4 tensao por flexao. Laudo emitido por laboratorio acreditado
pelo INMETRO de acordo com a ABNT NBR ISO 4628:2015 Tintas e vernizes-
Avaliacdo da degradagcdo de revestimento. Espuma isenta de CFCs emitido por
laboratorio devidamente acreditado pelo Inmetro. Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO de acordo com a ABNT NBR 8537:2015 Espuma flexivel de
poliuretano — determinac¢do da densidade. Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo
INMETRO de acordo com a ABNT NBR 5841:2015 Determinagdo do grau de
empolamento de superficies pintadas. Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo
INMETRO de acordo com a ASTM D790-15 determinagdo da resisténcia a tensao por
flexdao. Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO de acordo com a ABNT
NBR 8095:2015 Material metalico revestido € ndo revestido — corrosdo por exposicao a
Atmosfera Umida saturada. Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO
de acordo com a ABNT NBR 9176:2016 Espuma flexivel de poliuretano — determinagao
da for¢a de indentacdo. Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de
acordo com a ABNT NBR 9177:2015 Espuma flexivel de poliuretano — determinagao da
fadiga dindmica. Laudo emitido por laboratoério acreditado pelo INMETRO de acordo
com a ABNT NBR 9178:2015 Espuma flexivel de poliuretano — determinacao das
caracteristicas da queima. Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de
acordo com a ASTM D2261:1996 determinagdo da resisténcia a propaga¢do do rasgo.
Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a ABNT NBR
11912:2016 determinagdo da resisténcia a tracao e alongamento de tecidos planos. Laudo
emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO de acordo com a ABNT NBR
8096:1983 Material metalico revestido e ndo revestido — corrosdo por exposi¢do ao
didxido de enxofre. Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO de acordo
com a ABNT NBR 14961:2019 Espuma flexivel de poliuretano — determinagao do teor
de cinzas. Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a
ABNT NBR 8910:2016 Espuma flexivel de poliuretano — determinacao da resisténcia a
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compressao. Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO de acordo com a
ABNT NBR 10591:2008 Determinagao da gramatura de superficies téxteis. Laudo
emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a ABNT NBR
8515:2020 Espuma flexivel de poliuretano — determinagao da resisténcia a tragao. Laudo
emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO de acordo com a ABNT NBR
12060:1991 Determinagdo Do nimero de carreiras/cursos e colunas em tecidos. Laudo
emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO de acordo com a ABNT NBR
13041:2004 Determinacdo da resisténcia a tragdo e alongamento. Certificado de
Conformidade emitido por uma OCP acreditada pelo INMETRO, comprovando que o
fabricante tem seu processo de preparagdo e pintura de superficies metélicas certificado
pelo Modelo 5, garantindo o atendimento e conformidade as normas ABNT NBR 8094,
ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359,
ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3. Laudo
emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO de acordo com a ABNT NBR
8516:2015 Espuma flexivel de poliuretano — determinacao da resisténcia ao rasgamento.
Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO de acordo com a ABNT NBR
9925:2009 determinacdo do esgar¢gamento em uma costura padrdo. Laudo emitido por
laboratdrio acreditado pelo INMETRO de acordo com a ABNT NBR 8619:2015 Espuma
flexivel de poliuretano — determinagdo da resiliéncia. Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO de acordo com a ABNT NBR ISO 105 CO06 solidez da cor a
lavagem doméstica e comercial. Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo
INMETRO de acordo com a ABNT NBR 8797:2017 Espuma flexivel de poliuretano —
determinagdo da deformacdo a compressdo. Apresentar Declaracdo de Garantia, com
firma reconhecida em cartdrio, emitida pelo fabricante do mobiliério, especifica para este
processo licitatorio, assinada por responsavel devidamente acreditado, de no minimo 05
(cinco) anos contra eventuais defeitos de fabricagdo (Caso licitante seja também o
fabricante). Caso o licitante seja uma revenda autorizada, apresentar declaracdo de
autorizagdo de comercializacdo dos produtos emitida pelo fabricante do mobiliario,
especifica para este processo licitatorio, assinada por responsavel devidamente
acreditado, com firma reconhecida em cartério, garantindo também por no minimo 05
(cinco) anos o mobilidrio contra eventuais defeitos de fabricacdo. Apresentar Catalogo ou
desenho ilustrativo do respectivo item, com identificagdo de marca, Linha/modelo, com
codigo de certificagdo do produto para comprovacdo com a especificacdo técnica e
documentacdo apresentada. Indicacdo da empresa responsavel para prestacao de
Assisténcia Técnica, no regime on-site, apresentada em papel timbrado da licitante, com
firma reconhecida em cartorio, informando que prestara a devida assisténcia em até 48
horas, apds a solicitagdo por escrito do solicitante.

ITEM 24 — Cadeira Executiva Telada — OTD 04

Cadeira espaldar baixo com encosto telado, com bragos. A estrutura do encosto ¢
fabricada em termopléstico de engenharia (Copolimero de Polipropileno), refor¢ado com
fibra de vidro. Possui dimensdes minimas de 460 mm de largura por 390 mm de altura.
Possui tela 100% poliéster fixada a moldura. Essa por sua vez ¢ fixada na estrutura por
meio de cliques de encaixe, dispensando o uso de parafusos, trazendo maior conforto e
qualidade ao componente. recebe quatro buchas americanas em seus pontos de unido com
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a lamina, que fard a ligagdo do encosto com o assento, possui lamina com catraca
fabricada em chapa de ago 1008/1020 com 6,35 mm de espessura com vinco central para
uma maior resisténcia. Possui 65 mm de curso para a regulagem de altura, dispostos em
sete posi¢oes definidas, possui apoio lombar regulavel, este apoio ¢ posicionado atras da
superficie de contato com o usudrio, € permite um ajuste na altura do apoio lombar em
nove posicdes distintas que percorrem um curso de 40 mm. O assento possui compensado
multilaminado de madeira com 12 mm de espessura. Possui porcas garras de 4” inseridas
nos pontos de montagem da madeira, fabricadas em ago carbono e revestidas pelo
processo de eletrodeposi¢do a zinco. Na estrutura do assento ¢ fixada uma almofada de
espuma ergonomica e flexivel a base de poliuretano (PU), fabricada através de sistemas
quimicos a base de poliol/isocianato pelo processo de injecdo sob pressao. Esta almofada
possui densidade controlada de 50 kg/m?, podendo ocorrer variagdes na ordem de +/-5%,
e espessura minima de 40 mm. O conjunto ¢é revestido com tecido 100% poliéster. Suas
dimensdes minimas sdo de 500 mm (largura) x 450 mm (profundidade)apresentando em
suas extremidades cantos arredondados. O assento ainda possui uma blindagem plastica
fabricada pelo processo de injecdo em termoplastico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno). Devera possuir apoio de brago com regulagem de altura, através de botdo.
Possuir no minimo 70 mm de curso para a regulagem de altura, dispostos em oito posi¢des
definidas, A alma do apoio de brago ¢ fabricada em chapa de aco 1008/1020 com 6,35
mm de espessura, ja o restante dos componentes ¢ fabricado em termoplastico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno) com 30% de fibra de vidro. Para montar o
brago no assento, sdo utilizados dois parafusos sextavados para cada brago. O mecanismo
possui duas alavancas para regulagem de altura do assento e regulagem da inclinac¢do do
encosto. O mecanismo ¢ fabricado com chapas de ago ABNT 1010/20 na espessura de
2,65 mm e ¢ fixado ao assento por 4 (quatro) parafusos sextavados. O Mecanismo possui
um suporte para fixacdo do encosto em formato de “L”, no qual ¢ fabricado com tubo
industrial na configuragdo oblongular e na dimensao de 25x50 mm com espessura de 1,50
mm. O sistema de travamento de reclinacdo do encosto acontece por meio da pressao
exercida por uma mola helicoidal em um conjunto de laminas que travam umas as outras
por atrito e pelo principio de friccdo. O mecanismo também proporciona a regulagem de
altura do encosto por meio de catraca automatica, com curso de 70 mm. O mecanismo
possui uma blindagem de termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) no
acabamento superficial texturizado, para impedir o acesso do usudrio nos sistemas de
funcionalidade da cadeira. O mecanismo recebe uma protecdo contra corrosao,
caracterizada pelo processo de preparagdo de superficie metalica por fosfatizagdo a base
de zinco e revestida por pintura eletrostatica epdxi em pd. A base da cadeira deve ser em
forma de pentagono, obtendo um diametro na ordem de 690 mm e constituida com 5 pés
de apoio em formato piramidal e com acabamento texturizado, fabricada pelo processo
de injecdo de termopléstico em poliamida, aditivada com 30% de fibra de vidro,
possuindo na extremidade de cada pa integrada em pega Unica o alojamento para o
encaixe dos rodizios. Deve possuir cinco rodizios constituido de duas roldanas circulares,
na dimensdo de 55 mm de didmetro, fabricadas em sua regido central em termoplastico
denominado de poliamida (PA) e em sua banda de rodagem em poliuretano (PU),
destinando—se a pisos rigidos. O corpo do rodizio é confeccionado de forma semi circular,
fabricado em material termopléstico denominado de poliamida (PA). As roldanas sdo
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fixadas neste corpo através de um eixo horizontal de ago carbono1005/1010 com 6 mm
de diametro, o qual ¢ lubrificado a fim de reduzir o atrito durante o rolamento. O corpo
recebe ainda um eixo vertical, perpendicular ao piso, fabricado emaco
carbono1008/1010com 11 mm de diametro, responsavel por fazer a ligagdo do rodizio
com a base. Esse eixo ¢ montado através de um anel elastico sob pressdo no corpo do
rodizio, e recebe lubrificagdo para redugdo do atrito durante os deslocamentos rotativos.
Apresentar os seguintes documentos listados abaixo: Certificado ambiental de cadeia de
custédia do FSC ou CERFLOR, em nome do Fabricante do mobilidrio comprovando a
procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento, emitido por Organismos de Certificagdo Acreditados pelos organismos
acreditadores/fiscalizadores responsaveis. Certificado de Regularidade no CADASTRO
Técnico Federal do IBAMA para Atividades Potencialmente Poluidoras em nome do
fabricante e dentro da validade. ISO9001 emitido pela ABNT ou outro 6rgao Certificador
de sistemas (OCS) acreditado pelo INMETRO. Laudo ou declaragdo emitidos pela
ABERGO, comprovando que o mobilidrio ofertado estd de acordo com a Norma
Regulamentadora NR 17 — Ergonomia, acompanhado por coépia de documento de
identidade profissional ou ART paga, que comprove habilitagdo e especializacdo em
ergonomia ou engenharia seguranga do trabalho, para emissdo do respectivo laudo.
Certificado de conformidade comprovando a norma NBR 13962:2018 Requisitos e
métodos de ensaios, pelo modelo de certificagdo 5. Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO de acordo com a ABNT NBR 8094:1983 Material metélico
revestido e ndo revestido — corrosao por exposicao a névoa salina. Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a Norma ISO 178:2010
determinag¢do da resisténcia 4 tensao por flexdo. Laudo emitido por laboratorio acreditado
pelo INMETRO de acordo com a ABNT NBR ISO 4628:2015 Tintas e vernizes-
Avaliacdo da degradagcdo de revestimento. Espuma isenta de CFCs emitido por
laboratério devidamente acreditado pelo Inmetro. Laudo emitido por laboratorio
acreditado pelo INMETRO de acordo com a ABNT NBR 8537:2015 Espuma flexivel de
poliuretano — determinagdo da densidade. Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo
INMETRO de acordo com a ABNT NBR 5841:2015 Determinagdo do grau de
empolamento de superficies pintadas. Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO de acordo com a ASTM D790-15 determinagdo da resisténcia a tensao por
flexdao. Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO de acordo com a ABNT
NBR 8095:2015 Material metalico revestido € ndo revestido — corrosdo por exposicao a
Atmosfera Umida saturada. Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO
de acordo com a ABNT NBR 9176:2016 Espuma flexivel de poliuretano — determinagao
da forca de indentacdo. Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO de
acordo com a ABNT NBR 9177:2015 Espuma flexivel de poliuretano — determinagdo da
fadiga dinamica. Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO de acordo
com a ABNT NBR 9178:2015 Espuma flexivel de poliuretano — determinagdo das
caracteristicas da queima. Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de
acordo com a ASTM D2261:1996 determinagdo da resisténcia a propaga¢do do rasgo.
Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO de acordo com a ABNT NBR
11912:2016 determinagdo da resisténcia a tracao e alongamento de tecidos planos. Laudo
emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO de acordo com a ABNT NBR
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8096:1983 Material metélico revestido ¢ nao revestido — corrosao por exposi¢ao ao
dioxido de enxofre. Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO de acordo
com a ABNT NBR 14961:2019 Espuma flexivel de poliuretano — determinacao do teor
de cinzas. Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO de acordo com a
ABNT NBR 8910:2016 Espuma flexivel de poliuretano — determinacio da resisténcia a
compressdo. Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO de acordo com a
ABNT NBR 10591:2008 Determinagdo da gramatura de superficies téxteis. Laudo
emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO de acordo com a ABNT NBR
8515:2020 Espuma flexivel de poliuretano — determinagdo da resisténcia 4 tragdo. Laudo
emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO de acordo com a ABNT NBR
12060:1991 Determinagdo Do nimero de carreiras/cursos e colunas em tecidos. Laudo
emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO de acordo com a ABNT NBR
13041:2004 Determinacdo da resisténcia a tragdo e alongamento. Certificado de
Conformidade emitido por uma OCP acreditada pelo INMETRO, comprovando que o
fabricante tem seu processo de preparacao e pintura de superficies metalicas certificado
pelo Modelo 5, garantindo o atendimento e conformidade as normas ABNT NBR 8094,
ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359,
ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3. Laudo
emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO de acordo com a ABNT NBR
8516:2015 Espuma flexivel de poliuretano — determinacdo da resisténcia ao rasgamento.
Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a ABNT NBR
9925:2009 determinacdo do esgar¢amento em uma costura padrdao. Laudo emitido por
laboratdrio acreditado pelo INMETRO de acordo com a ABNT NBR 8619:2015 Espuma
flexivel de poliuretano — determinagdo da resiliéncia. Laudo emitido por laboratdrio
acreditado pelo INMETRO de acordo com a ABNT NBR ISO 105 C06 solidez da cor a
lavagem doméstica e comercial. Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo
INMETRO de acordo com a ABNT NBR 8797:2017 Espuma flexivel de poliuretano —
determinagdo da deformacdo a compressdo. Apresentar Declaragdo de Garantia, com
firma reconhecida em cartdrio, emitida pelo fabricante do mobiliario, especifica para este
processo licitatorio, assinada por responsavel devidamente acreditado, de no minimo 05
(cinco) anos contra eventuais defeitos de fabricagdo (Caso licitante seja também o
fabricante). Caso o licitante seja uma revenda autorizada, apresentar declaracdo de
autorizagdo de comercializacdo dos produtos emitida pelo fabricante do mobiliario,
especifica para este processo licitatorio, assinada por responsavel devidamente
acreditado, com firma reconhecida em cartério, garantindo também por no minimo 05
(cinco) anos o mobilidrio contra eventuais defeitos de fabricacdo. Apresentar Catalogo ou
desenho ilustrativo do respectivo item, com identificacdo de marca, Linha/modelo, com
codigo de certificagdo do produto para comprovagdo com a especificacdo técnica e
documentacdo apresentada. Indicacdo da empresa responsavel para prestagdo de
Assisténcia Técnica, no regime on-site, apresentada em papel timbrado da licitante, com
firma reconhecida em cartorio, informando que prestard a devida assisténcia em até 48
horas, apds a solicitagdo por escrito do solicitante.

ITEM 25 — Cadeira espera - QTD 02
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Cadeira de espera com estrutura fixa fabricada em tubo industrial de constru¢ao mecanica
de aco carbono ABNT 1008/1020 laminado a frio com diametro de 25,4mm com parede
de 2,25 mm na base e 1,9 mm no suporte do assento. Base e suporte sao fabricados pelo
processo mecanico de curvamento de tubos e sdo unidos entre si pelo processo de
soldagem MIG. A estrutura contém 4 (quatro) deslizadores fixos, desenvolvidos para
manter a base apoiada sobre o piso e principalmente evitar o contato direto do metal com
a superficie de apoio. Os deslizadores sdo fabricados em material termopléstico de
engenharia denominado Polipropileno, pelo processo de inje¢do. A estrutura se fixa ao
assento por 4 (quatro) parafusos sextavados flangeados ¥4” x 2.%4”. Toda a estrutura recebe
uma protecao de preparacdo de superficie metalica em nanotecnologia (nanoceramica),
que garante protecdo ¢ maior vida util. O encosto possui estrutura fabricada em
termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno), refor¢ado com fibra de
vidro. Possui dimensdes minimas de 460 mm de largura por 260 mm de altura. altura. A
superficie de contato com o usuario ¢ formada por um tecido poliéster e por uma espuma
injetada com densidade de 48 kg/m3. A estrutura recebe quatro buchas americanas em
seus pontos de unido com a lamina e apds, esse conjunto ¢ fixado em uma lamina de aco
que fard a ligacdo do encosto com o assento. O apoio de braco ¢ fixado a estrutura ¢
fabricado pelo processo de inje¢do em termoplastico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno) e possui dimensdes minimas de 250 mm de comprimento, 50 mm de
largura e 4,5 mm de espessura. Para a montagem do apoio a estrutura sdo utilizados 2
(dois) parafusos flangeados para plastico com dimensdes de 4,0 x 25 mm para cada brago.
O assento ¢ constituido por compensado multilaminado de madeira com 12 mm de
espessura. Possui porcas garra 4" inseridas nos pontos de montagem da madeira,
fabricadas em ago carbono e revestidas pelo processo de eletrodeposicdo a zinco. Na
estrutura do assento ¢ fixada 1 (uma) almofada de espuma ergondmica e flexivel a base
de poliuretano (PU), fabricada através de sistemas quimicos a base de poliol/Isocianato
pelo processo de inje¢do sob pressao. Esta almofada possui densidade controlada de 50
kg/m?® podendo ocorrer variagdes na ordem de +/-2 kg/m?. O conjunto € revestido com
tecido 100% poliéster. Suas dimensdes minimas sdao de 490 mm (largura) x 485 mm
(profundidade) apresentando em suas extremidades cantos arredondados. O assento ainda
possui uma blindagem pléstica fabricada pelo processo de injecdo em termoplastico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno). Apresentar os seguintes documentos listados
abaixo: Certificado ambiental de cadeia de custdédia do FSC ou CERFLOR, em nome do
Fabricante do mobiliario comprovando a procedéncia da madeira proveniente de manejo
florestal responsavel ou de reflorestamento, emitido por Organismos de Certificagdo
Acreditados pelos organismos acreditadores/fiscalizadores responsaveis. Certificado de
Regularidade no CADASTRO Técnico Federal do IBAMA para Atividades
Potencialmente Poluidoras em nome do fabricante e dentro da validade. ISO9001 emitido
pela ABNT ou outro 6rgao Certificador de sistemas (OCS) acreditado pelo INMETRO.
Laudo ou declaragdo, comprovando que o mobilidrio ofertado, com imagem e medidas
estd dentro da Norma Regulamentadora NR 17 — Ergonomia emitido por Médico do
Trabalho, acompanhado por copia de documento de identidade profissional (CRM) que
comprove habilitagdo e especializagdo em medicina do trabalho. Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a ABNT NBR 8094:1983 Material
metalico revestido e ndo revestido — corrosao por exposi¢ao a névoa salina. Laudo emitido
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por laboratorio acreditado pelo INMETRO de acordo com a Norma ISO 178:2010
determinagao da resisténcia 4 tensao por flexdo. Laudo emitido por laboratdrio acreditado
pelo INMETRO de acordo com a ABNT NBR ISO 4628:2015 Tintas e vernizes-
Avaliacao da degradagdo de revestimento. Espuma isenta de CFCs emitido por
laboratorio devidamente acreditado pelo Inmetro. Laudo emitido por laboratdrio
acreditado pelo INMETRO de acordo com a ABNT NBR 8537:2015 Espuma flexivel de
poliuretano — determinagdo da densidade. Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo
INMETRO de acordo com a ABNT NBR 5841:2015 Determinagdo do grau de
empolamento de superficies pintadas. Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo
INMETRO de acordo com a ASTM D790-15 determinacdo da resisténcia & tensdo por
flexao. Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO de acordo com a ABNT
NBR 8095:2015 Material metalico revestido e ndo revestido — corrosdo por exposicao a
Atmosfera Umida saturada. Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO
de acordo com a ABNT NBR 9176:2016 Espuma flexivel de poliuretano — determinagao
da forca de indentagdo. Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO de
acordo com a ABNT NBR 9177:2015 Espuma flexivel de poliuretano — determinagdo da
fadiga dindmica. Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO de acordo
com a ABNT NBR 9178:2015 Espuma flexivel de poliuretano — determinacao das
caracteristicas da queima. Laudo emitido por laboratoério acreditado pelo INMETRO de
acordo com a ABNT NBR 8096:1983 Material metalico revestido e ndo revestido —
corrosao por exposi¢ao ao dioxido de enxofre. Laudo emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO de acordo com a ABNT NBR 14961:2019 Espuma flexivel de
poliuretano — determinacao do teor de cinzas. Laudo emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO de acordo com a ABNT NBR 8910:2016 Espuma flexivel de poliuretano
— determinagdo da resisténcia a compressdo. Laudo emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO de acordo com a ABNT NBR 10591:2008 Determinagdo da gramatura
de superficies téxteis. Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO de
acordo com a ABNT NBR 8515:2020 Espuma flexivel de poliuretano — determinagao da
resisténcia a tragcdo. Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO de acordo
com a ABNT NBR 12060:1991 Determinacao Do numero de carreiras/cursos e colunas
em tecidos. Certificado de Conformidade emitido por uma OCP acreditada pelo
INMETRO, comprovando que o fabricante tem seu processo de preparagdo e pintura de
superficies metalicas certificado pelo Modelo 5, garantindo o atendimento e
conformidade as normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT
NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841,
ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3. Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO de acordo com a ABNT NBR 8516:2015 Espuma flexivel de poliuretano —
determinagdo da resisténcia ao rasgamento. Laudo emitido por laboratorio acreditado
pelo INMETRO de acordo com a ABNT NBR 8619:2015 Espuma flexivel de poliuretano
— determinacao da resiliéncia. Laudo emitido por laboratoério acreditado pelo INMETRO
de acordo com a ABNT NBR ISO 105 C06 solidez da cor & lavagem doméstica e
comercial. Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a
ABNT NBR 8797:2017 Espuma flexivel de poliuretano — determinagao da deformagao a
compressdo. Certificado de conformidade comprovando a norma NBR 13962:2018
Requisitos e métodos de ensaios, pelo modelo de certificacdo 5. Apresentar Declaragdo
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de Garantia, com firma reconhecida em cartério, emitida pelo fabricante do mobiliario,
especifica para este processo licitatorio, assinada por responsavel devidamente
acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de fabricacao (Caso
licitante seja também o fabricante). Caso o licitante seja uma revenda autorizada,
apresentar declaracdo de autorizacdo de comercializagdo dos produtos emitida pelo
fabricante do mobilidrio, especifica para este processo licitatério, assinada por
responsavel devidamente acreditado, com firma reconhecida em cartdrio, garantindo
também por no minimo 05 (cinco) anos o mobilidrio contra eventuais defeitos de
fabricacdo. Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, com
identificagdo de marca, Linha/modelo, com codigo de certificagdo do produto para
comprovagdo com a especificagdo técnica e documentacdo apresentada. Indicacdo da
empresa responsavel para prestagdo de Assisténcia Técnica, no regime on-site,
apresentada em papel timbrado da licitante, com firma reconhecida em cartorio,
informando que prestara a devida assisténcia em até 48 horas, apds a solicitagdo por
escrito do solicitante.

ITEM 26 — Cadeira Fixa 4 Pés — OTD 03

Cadeira fixa 4 pés. A estrutura ¢ fabricada a partir de tubos de aco 1010/1020, de sec¢ao
redonda com ¢19,05mmel,5 mm de espessura de parede dobrados e soldados pelo
processo de soldagem MIG. Para dar acabamento nas pontas dos tubos dos pés a estrutura
recebe ponteiras plasticas injetadas em termopléstico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno). Toda a estrutura recebe uma protegao de preparacao de superficie metalica
em nanotecnologia (nanoceramica), e revestimento eletroestatico epoxi em pod, que
garante protecdo e maior vida Util ao produto. O assento ¢ produzido em termoplastico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno), fabricado pelo processo de injecao e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado. Possui dimensdes minimas de 400 mm
(largura) x 420mm (profundidade) apresentando em suas extremidades cantos
arredondados. Possui ainda aberturas longitudinais em sua superficie, que facilita a
transferéncia térmica. O encosto ¢ fabricado em termoplastico de engenharia (Copolimero
de Polipropileno) injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado, com
dimensdes minimas de 398mm (largura)x250mm (altura)apresentando em suas
extremidades cantos arredondados. O encosto € unido a estrutura por dupla cavidade na
parte posterior do encosto, que se encaixa na estrutura metalica. Possui ainda aberturas
longitudinais em sua superficie, que facilita a transferéncia térmica. Apresentar os
seguintes documentos listados abaixo: Certificado de Regularidade no CADASTRO
Técnico Federal do IBAMA para Atividades Potencialmente Poluidoras em nome do
fabricante e dentro da validade. ISO9001 emitido pela ABNT ou outro 6rgao Certificador
de sistemas (OCS) acreditado pelo INMETRO. Laudo ou declaragao, comprovando que
o mobilidrio ofertado, com imagem e medidas estd dentro da Norma Regulamentadora
NR 17 — Ergonomia emitido por Médico do Trabalho, acompanhado por cépia de
documento de identidade profissional (CRM) que comprove habilitagdo e especializagao
em medicina do trabalho. Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO de
acordo com a Norma ISO 178:2010 determinacdo da resisténcia 4 tensdao por flexao.
Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO de acordo com a ABNT NBR
8094:1983 Material metalico revestido e ndo revestido — corrosdo por exposicao a névoa
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salina. Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO de acordo com a ABNT
NBR ISO 4628:2015 Tintas e vernizes- Avaliacdo da degradacgdo de revestimento. Laudo
emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a ABNT NBR
5841:2015 Determinacao do grau de empolamento de superficies pintadas. Laudo
emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO de acordo com a ABNT NBR
8095:2015 Material metélico revestido e ndo revestido — corrosdo por exposi¢do a
Atmosfera Umida saturada. Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO
de acordo com a ASTM D790-15 determinagdo da resisténcia & tensdo por flexao. Laudo
emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO de acordo com a ABNT NBR
8096:1983 Material metélico revestido e ndo revestido — corrosdo por exposi¢do ao
didxido de enxofre. Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO de acordo
com a ABNT NBR 11003/2009 Tintas — Determinagdo da aderéncia. Certificado de
Conformidade emitido por uma OCP acreditada pelo INMETRO, comprovando que o
fabricante tem seu processo de preparagdo e pintura de superficies metalicas certificado
pelo Modelo 5, garantindo o atendimento e conformidade as normas ABNT NBR 8094,
ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359,
ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3.

ITEM 27 — Conjunto Sofa — OQTD 01

Conjunto de sofd modular que deve permitir fazer um “L” com Quatro sofa reto
modulares com encosto ¢ assento estofado, estrutura em tubo de aco cromado 25 x 25
mm, sendo as travessas estruturais do assento com o mesmo tubo. Assento e encosto
estofados com espuma injetada de poliuretano flexivel, que recebe elemento de
estofamento em tecido azul (Pantone 5473C). O Sofa deve permitir encaixe com outros
modulos. Dimensdes minimas, Largura de 650 mm, Profundidade 650 mm, altura de 750
mm, profundidade 1til do assento de 480 mm, altura do encosto de 490 mm, altura do
assento em relacdo ao piso 420 mm. Um Sofa modulare canto com encosto e assento
estofado, estrutura em tubo de ago cromado 25 x 25 mm, sendo as travessas estruturais
do assento com o mesmo tubo. Assento e encosto estofados com espuma injetada de
poliuretano flexivel, que recebe elemento de estofamento em tecido azul (Pantone
5473C). O Sofa deve permitir encaixe com outros médulos, Dimensdes minimas, Largura
de 650 mm, Profundidade 650 mm, altura de 750 mm, altura do assento em relacdo ao
piso 420 mm. Um sofd modular final com brago, estrutura em tubo de ago cromado 25 x
25 mm, sendo as travessas estruturais do assento com o mesmo tubo. Assento e encosto
estofados com espuma injetada de poliuretano flexivel, que recebe elemento de
estofamento em tecido azul (Pantone 5473C). O Sofa deve permitir encaixe com outros
modulos, Dimensdes minimas, Largura de 650 mm, Profundidade 650 mm, altura de 750
mm, altura do assento em relagdo ao piso 420 mm. Apresentar os seguintes documentos
listados abaixo: Declaracao de Garantia, com firma reconhecida em cartorio, emitida pelo
fabricante do mobilidrio, especifica para este processo licitatorio, assinada por
responsavel devidamente acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais
defeitos de fabricacao (Caso licitante seja também o fabricante). Caso o licitante seja uma
revenda autorizada, apresentar declaracdo de autorizacdo de comercializagcdo dos
produtos emitida pelo fabricante do mobiliario, especifica para este processo licitatorio,
assinada por responsavel devidamente acreditado, com firma reconhecida em cartorio,
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garantindo também por no minimo 05 (cinco) anos o mobilidrio contra eventuais defeitos
de fabricacdo. Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, com
identificacdo de marca, Linha/modelo, com codigo de certificacdo do produto para
comprovagdo com a especificagdo técnica e documentacao apresentada. Indicacdo da
empresa responsavel para prestagdo de Assisténcia Técnica, no regime on-site,
apresentada em papel timbrado da licitante, com firma reconhecida em cartorio,
informando que prestara a devida assisténcia em até 48 horas, apds a solicitagdo por
escrito do solicitante.

ITEM 28 — Prateleira 100 cm — QTD 03

Prateleira confeccionado em fibra de madeira de média densidade (MDF) com 36 mm de
espessura. Acabamento em ambas as faces, com laminado melaminico de baixa pressao
(BP). A prateleira ¢ encabecada em todos os topos com fita borda PVC 2 mm. A mesma
¢ presa na parede por meio de um acessério em ago € um sistema de encaixe na propria
prateleira e assim se tornando invisivel, Dimensdes: 1000 x 350 x 36 mm. Apresentar os
seguintes documentos listados abaixo: Declaracdo de Garantia, com firma reconhecida
em cartério, emitida pelo fabricante do mobilidrio, especifica para este processo
licitatorio, assinada por responsavel devidamente acreditado, de no minimo 05 (cinco)
anos contra eventuais defeitos de fabricacao (Caso licitante seja também o fabricante).
Caso o licitante seja uma revenda autorizada, apresentar declaracdo de autorizagdo de
comercializa¢do dos produtos emitida pelo fabricante do mobiliario, especifica para este
processo licitatorio, assinada por responsavel devidamente acreditado, com firma
reconhecida em cartorio, garantindo também por no minimo 05 (cinco) anos o mobiliario
contra eventuais defeitos de fabricagdo. Apresentar Catdlogo ou desenho ilustrativo do
respectivo item, com identificacdo de marca, Linha/modelo, com coédigo de certificagdo
do produto para comprovacdo com a especifica¢do técnica e documentacio apresentada.
Indicagdo da empresa responsavel para prestacdo de Assisténcia Técnica, no regime on-
site, apresentada em papel timbrado da licitante, com firma reconhecida em cartdrio,
informando que prestara a devida assisténcia em até 48 horas, apds a solicitagdo por
escrito do solicitante.

ITEM 29 — Prateleira 88 cm — QTD 03

Prateleira confeccionado em fibra de madeira de média densidade (MDF) com 36 mm de
espessura. Acabamento em ambas as faces, com laminado melaminico de baixa pressao
(BP). A prateleira ¢ encabecada em todos os topos com fita borda PVC 2 mm. A mesma
¢ presa na parede por meio de um acessério em ago e um sistema de encaixe na propria
prateleira e assim se tornando invisivel, Dimensdes: 880 x 350 x 36 mm. Apresentar os
seguintes documentos listados abaixo: Declaracdo de Garantia, com firma reconhecida
em cartério, emitida pelo fabricante do mobilidrio, especifica para este processo
licitatério, assinada por responsavel devidamente acreditado, de no minimo 05 (cinco)
anos contra eventuais defeitos de fabricacdo (Caso licitante seja também o fabricante).
Caso o licitante seja uma revenda autorizada, apresentar declaracdo de autorizagdo de
comercializacao dos produtos emitida pelo fabricante do mobilirio, especifica para este
processo licitatério, assinada por responsavel devidamente acreditado, com firma
reconhecida em cartorio, garantindo também por no minimo 05 (cinco) anos o mobiliario
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contra eventuais defeitos de fabricagdo. Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do
respectivo item, com identificacdo de marca, Linha/modelo, com cédigo de certificacao
do produto para comprovagao com a especificacao técnica e documentagao apresentada.
Indicagao da empresa responsavel para prestagdo de Assisténcia Técnica, no regime on-
site, apresentada em papel timbrado da licitante, com firma reconhecida em cartorio,
informando que prestara a devida assisténcia em até 48 horas, apds a solicitagdo por
escrito do solicitante.

ITEM 30 — Prateleira 140 cm — QTD 03

Prateleira confeccionado em fibra de madeira de média densidade (MDF) com 36 mm de
espessura. Acabamento em ambas as faces, com laminado melaminico de baixa pressao
(BP). A prateleira ¢ encabecada em todos os topos com fita borda PVC 2 mm. A mesma
¢ presa na parede por meio de um acessério em ago e um sistema de encaixe na propria
prateleira e assim se tornando invisivel, Dimensdes: 1400 x 350 x 36 mm. Apresentar os
seguintes documentos listados abaixo: Declaracdo de Garantia, com firma reconhecida
em cartério, emitida pelo fabricante do mobilidrio, especifica para este processo
licitatorio, assinada por responsavel devidamente acreditado, de no minimo 05 (cinco)
anos contra eventuais defeitos de fabricacao (Caso licitante seja também o fabricante).
Caso o licitante seja uma revenda autorizada, apresentar declaracdo de autorizagdo de
comercializa¢do dos produtos emitida pelo fabricante do mobiliario, especifica para este
processo licitatorio, assinada por responsavel devidamente acreditado, com firma
reconhecida em cartdrio, garantindo também por no minimo 05 (cinco) anos o mobiliario
contra eventuais defeitos de fabricagdo. Apresentar Catdlogo ou desenho ilustrativo do
respectivo item, com identificacdo de marca, Linha/modelo, com coédigo de certificagdo
do produto para comprovacdo com a especificacdo técnica e documentagdo apresentada.
Indicagdo da empresa responsavel para prestagdo de Assisténcia Técnica, no regime on-
site, apresentada em papel timbrado da licitante, com firma reconhecida em cartdrio,
informando que prestara a devida assisténcia em até 48 horas, apds a solicitagdo por
escrito do solicitante.

Belém, 25 de julho de 2023.

Arg. Taina Chermont Arruda Arg. Flavio Campos do Nascimento

Fiscal do contrato — CAU/PA Gerente de contrato — CAU/PA

Eng. Alessandro Solano Reis

Consultor
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2. JUSTIFICATIVA E OBJETIVO DA CONTRATACAO.

2.1 Trata-se de compra de moéveis planejados para a substituicao e inclusdo em novos
ambientes criados com a reforma deste imovel, visando aproveitar da melhor forma
possivel o espaco fisico dentro da unidade, bem como proporcionar maior conforto aos
servidores e aos usuarios; ¢ a necessaria adequacao e otimizacao de espago de todos os
setores desta unidade a fim de suprir satisfatoriamente a demanda de servigos prestados
a populagao.

22 O detalhamento acerca das caracteristicas dos itens a serem adquiridos, bem como
a forma de sua aquisi¢do estao descritas de forma detalhada neste Termo de Referéncia.

3. FORMA E CRITERIOS DE SELECAO DO FORNECEDOR.

3.1 As exigéncias de habilitagdo juridica e de regularidade fiscal, social e trabalhista
sdo as usuais para a generalidade dos objetos, conforme disciplinado no edital.

32  Os critérios de qualificagdo econOmico-financeira a serem atendidos pelo
fornecedor estdo previstos no edital.

3.3 Os critérios de qualificagdo técnica a serem atendidos pelo fornecedor serdo os
previstos no edital.

4. ENTREGA E CRITERIO DE ACEITACAO DO OBJETO.

4.1 O prazo de entrega e montagem dos itens ¢ de até 30 (trinta) dias corridos, em
conformidade com este Termo de Referéncia e a Emissio da ORDEM DE COMPRA
emitida pelo Conselho de Arquitetura e Urbanismo do Para.

4.2 A entrega e montagem dos itens serdo realizadas no seguinte enderego: travessa
Rui Barbosa, 452 - Belém/PA, CEP 67.053-260, em dias uteis, das 8h as 14h.

4.3 O recebimento provisorio serd realizado pelo fiscal ou servidor do departamento
de licitagdo, através da elaboracao de relatério circunstanciado, em consonancia com as
suas atribuigdes, contendo o registro, a andlise e a conclusdo acerca das ocorréncias na
execu¢do do contrato e demais documentos que julgarem necessarios, devendo
encaminha-los ao gestor do contrato para recebimento definitivo.

4.4 O recebimento provisério ou definitivo do objeto ndo exclui a responsabilidade
da Contratada pelos prejuizos resultantes da incorreta execu¢do do contrato, ou, em
qualquer época, das garantias concedidas e das responsabilidades assumidas em contrato
e por forc¢a das disposicdes legais em vigor.

4.5 Os bens poderao ser rejeitados, no todo ou em parte, quando em desacordo com
as especificacdes constantes neste Termo de Referéncia e na proposta, devendo ser
substituidos no prazo de até 5 (cinco) dias, a contar da notificacdao da contratada, as suas
custas, sem prejuizo da aplicacao das penalidades.

46 O recebimento do objeto nido exclui a responsabilidade da contratada pelos
prejuizos resultantes da incorreta execugdo do contrato.
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5. OBRIGACOES DA CONTRATANTE.
5.1 Sao obrigagdes da Contratante:
5.2 Receber o objeto no prazo e condig¢des estabelecidas no Edital e seus anexos;

53 Verificar minuciosamente, no prazo fixado, a conformidade dos bens recebidos
provisoriamente com as especificagcdes constantes do Edital e da proposta, para fins de
aceitagdo ¢ recebimento definitivo;

5.4 Comunicar a Contratada, por escrito, sobre imperfei¢des, falhas ou irregularidades
verificadas no objeto fornecido, para que seja substituido, reparado ou corrigido;

5.5 Acompanhar e fiscalizar o cumprimento das obrigacdes da Contratada, através de
comissao/servidor especialmente designado;

5.6 A Administragdo ndo respondera por quaisquer compromissos assumidos pela
Contratada com terceiros, ainda que vinculados a execu¢do do presente Termo de
Contrato, bem como por qualquer dano causado a terceiros em decorréncia de ato da
Contratada, de seus empregados, prepostos ou subordinados.

6. DA GARANTIA DO PRODUTO

6.1 A garantia dos produtos devera ser de no minimo 03 anos, sem prejuizo da garantia
prevista no codigo de defesa do consumidor.

7 - CONDICOES DEPAGAMENTO

7.1. O pagamento sera programado da seguinte forma: em 10 (dez) dias contados da
apresentacao da documentacao fiscal (Nota Fiscal), respeitada a ordem de pagamento e
respectivas normas fiscais e contabeis que regem a Administragdo Publica.

7.2. Havendo qualquer irregularidade na documentacao apresentada, esta sera devolvida
para a licitante adjudicataria para a devida correcdo; nesta hipdtese, o prazo para
pagamento serd interrompido e reiniciado a partir da entrega da documentagdo
regularizada.

7.3. Devera ser emitida uma nota fiscal para cada pedido de compra licitado, constando o
valor unitario e total de cada lote.

8- DO VALOR ESTIMADO

8.1. Com base nas cotacdes fornecidas o valor estimado previsto desta pretensa
contratagdo sera obtida através da média das cotagoes.

9- DO FISCAL E GESTOR DO CONTRATO

9.1. Comunico que o servidor designado para ser FISCAL a frente do Contrato oriundo
do Processo de licitacdo, sera Taind Chermont Arruda, Agente de Fiscalizacdo deste
conselho, e Flavio Campos do Nascimento, Gerente Geral, ambos lotados nesta unidade.
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Belém-PA, 25 de julho de 2023.

Flavio Campos do Nascimento
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ANEXO II
PREGAO ELETRONICO N° 004/2023
PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 1795206/2023
EDITAL N° 004/2023
PLANILHA ESTIMATIVA DE CUSTO

MODELO DE PLANILHA DE COMPOSICAO DE CUSTOS

N° do Processo:

Licitac¢ao
Abertura:
Municipio:
T St e
Ne DESCRICAOQ/ESPECIFICACAO/
[TP];)M DIMENSIONAMENTO QUANTIDADE VALOR (RS)
1 | Armario Alto 800 x 500 x 2100 mm 3
2 | Mesa Rebativel 10
3 Mesa delta 1400 x 1500 x 600 x 740 5
mm
4 | Mesa Redonda 1
5 | Gaveteiro com 04 gavetas 29
6 |Balcdo Reto 1
7 | Estacao dupla com 02 lugares 1
8 |Mesa refeitorio 1
9 |Estacao Dupla com 6 lugares 3
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10 | Estagcdo Dupla com 4 lugares 1
11 | Mesa Geréncia 1
12 Mesa Delta 1600 x 1600 x 600 x 740 )
mm
13 | Armério baixo 1
14 | Armario baixo com nicho 1
15 |Conjunto Armarios alto 1
16 | Armario super alto com nicho 1
17 | Armario para bancada 1
18 | Armario suspenso 1
19 | Armario Extra alto 1
20 |Cadeira Presidente Telado 2
21 |Cadeira fixa telada 10
22 | Cadeira Presidente Monobloco 1
23 | Cadeira espaldar alto telado 37
24 | Cadeira Executiva Telada 4
25 | Cadeira espera 2
26 | Cadeira fixa 4 pés 3
27 | Conjunto Sofa 1
28 | Prateleira 100 cm 3
29 |Prateleira 88 cm 3
30 |Prateleira 140 cm 3

Tv. Rui Barbosa, n® 452, Reduto | CEP: 66053-260 Balém-PA | Telefones: (91) 23348-4053 / 3348-4054
wwiw.caupa.gov.br | atendimento@caupa.gov.br




Conselho de Arquitetura
e Urbanismo do Pard

Lote | Descricao
“CONTRATACAO DE EMPRESA PARA CONFECCAO DE MOVEIS PLANEJADOS
01 DESTINADOS A SEDE DESTE CONSELHO DE CLASSE”, CONFORME TERMO

REFERENCIA ANEXO 1.
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ANEXO III
PREGAO ELETRONICO N° 004/2023
PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 1795206/2023
EDITAL N° 004/2023
DECLARACAO DE CIENCIA DE CUMPRIMENTO DE REQUISITO DE HABILITACAO

(razdo social na empresa)

CNPJN.°: com sede na cidade

(n.° de inscri¢do) (endereco completo)

por intermédio de seu representante legal, infra-assinado, para cumprimento do previsto no inciso VII
do artigo 4.° da Lei n.° 10.520, de 17/07/2002, para os fins de participagio de PREGAO ELETRONICO
N°004/2023, DECLARA expressamente que cumpre plenamente os requisitos de habilitacdo exigidos
no Edital do Pregdo em epigrafe.

, de de 2023.

(assinatura do responsavel pela empresa)

Nome ou carimbo:

Cargo ou carimbo:
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ANEXO IV
PREGAO ELETRONICO N° 004/2023
PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 1795206/2023
EDITAL N° 004/2023
MODELO PARA A APRESENTACAO DA PROPOSTA DE PRECO FINAL
(LICITANTE VENCEDOR)

Apresentamos nossa proposta para aquisi¢do....da presente licitacdo Pregdo, na Forma Eletronica n°
004/2023 acatando todas as estipulacdes consignadas no respectivo Edital e seus anexos.

IDENTIFICACAO DO CONCORRENTE:

NOME DA EMPRESA: CNPJ e INSCRICAO ESTADUAL:
REPRESENTANTE e CARGO: CARTEIRA DE IDENTIDADE e CPF:
ENDERECO e TELEFONE: AGENCIA e N° DA CONTA BANCARIA
PRECO (READEQUADO AO LANCE VENCEDOR)

Devera ser cotado, preco unitario e total por lote, de acordo com o

Anexo 01 do Edital. PROPOSTA: R$ (Por extenso)

CONDICOES GERAIS

A proponente declara conhecer os termos do instrumento convocatério que rege a presente licitagao.
LOCAL E PRAZO DE ENTREGA

De acordo com o especificado no Anexo 01, deste Edital.

Obs.: No preco cotado ja estdo incluidas eventuais vantagens e/ou abatimentos, impostos, taxas e
encargos sociais, obrigagdes trabalhistas, previdenciarias, fiscais e comerciais, assim como despesas
com transportes e deslocamentos e outras quaisquer que incidam sobre a contratagao.

VALIDADE DA PROPOSTA COMERCIAL

De no minimo, 90 (noventa) dias contados a partir da data da sessdo publica do Pregao.
LOCAL E DATA

NOME E ASSINATURA DO REPRESENTANTE DA EMPRESA

OBS: A INTERPOSICAO DE RECURSO SUSPENDE O PRAZO DE VALIDADE DA PROPOSTA
ATE DECISAO.
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ANEXO V
PREGAO ELETRONICO N° 004/2023
PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 1795206/2023
EDITAL N° 004/2023

DECLARACAO DE INEXISTENCIA DE FATO IMPEDITIVO
SUPERVENIENTE A HABILITACAO

(Razao social na empresa)

CNPIN.?:

(n.° de inscrigao) comsedena—

(cidade — UF) (endereco completo)

por intermédio de seu representante legal, infra-assinado, e para os fins do Pregdo
Eletronico 004/2023

DECLARA expressamente que:

- NAO possui em seu quadro societario, integrante que enquadre nas
proibicdes constantes no art. 9° da Lei n°® 8.666 de 21 de junho de 1993;

- NAO foi declarada inidonea por ato do Poder Ptiblico e nio esta impedida
de transacionar com a Administragao Publica;

- NAO existem fatos impeditivos da habilitagdo da ora Declarante no
presente procedimento licitatorio;

- ESTA ciente das exigéncias do Edital e do objeto licitado, bem como esta
de acordo em acaté-las, sem quaisquer reservas.

, de de 2023.

(assinatura do responsavel pela empresa)

Nome ou carimbo:

Cargo ou carimbo:
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ANEXO VI

PREGAO ELETRONICO N° 004/2023
PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 1795206/2023
EDITAL N° 004/2023
DECLARACAO DE QUE NAO EMPREGA MENOR DE DEZOITO ANOS.

A empresa, inscrita
no CNPJ n° , por intermédio de seu representante legal portador
o(a) Sr.(a) (a)

da Carteira de Identidade n° e do CPF n°

DECLARA, para fins do disposto no inciso V do art. 27 da Lei 8.666, de 21 de junho de
1993, acrescido pela Lei n® 9.854, de 27 de outubro de 1999, que ndo emprega menor de
18 (dezoito) anos em trabalho noturno, perigoso ou insalubre e ndo emprega menor de
dezesseis anos.

Ressalva:

Emprega menor, a partir dos 14 (quatorze) anos, na condicdo de aprendiz (
).

(Observagao: em caso afirmativo, assinalar a ressalva acima)

, de de 2023.

(assinatura do responsavel pela empresa)

Nome ou carimbo:

Cargo ou carimbo:
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ANEXO VII
PREGAO ELETRONICO N° 004/2023
PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 1795206/2023
EDITAL N° 004/2023

TERMO DE CONTRATO N°_ /2023, PARA “CONTRATACAO DE EMPRESA PARA
CONFECCAO DE MOVEIS PLANEJADOS DESTINADOS A DIVERSOS SETORES
DETE CONSELHO DE CLASSE”, QUE CELEBRAM O CONSELHO DE
ARQUITETURA E URBANISMO DO PARA E A EMPRESA kst sokotokox

Pelo presente instrumento contratual, que entre si celebram O CONSELHO DE
ARQUITETURA E URBANISMO DO PARA, inscrito no CNPJ sob o n° XXXXXXXX,
com sede a Rua XXX, n° XXX, Centro, em Belém/PA, neste ato representado pelo seu
Presidente, Sr. XXXXX, brasileiro, portador da Cédula de Identidade n® XXXXX,
inscrito no CPF sob n.° XXXXX, doravante denominado CONTRATANTE e, de outro
ladO a empresa *****************, com Sede na **************, n0 skskeskoskosksksk Cidade
de *****************’ EStadO de **********************, deVidamente inscrita no
CNPJ/MF sob o n°® Feeksickcckceceosesekeekxx  Inscrigdo  Estadual n°
el ol ool ool ool ool elolekekxk - devidamente  representada  pelo(a) Sr(a)
sk sk sk s ske sk sk st sk st sk ske sk skeoskeosie sk sk steskeoskeske sk sk naCionalidade sk st sk st ske sk sfe st skeoste sk sk sk seoskeoske sk sk skeskeskesk sk eStadO
CiVil *******************, pO,rtadOI' dO RG no sk sk sk sk skeoske sk ske sk sk sk skeske sk skosk sk e dO ’CPF/MF
no ************************, residente e domiciliado em
sk sk sk s ske sk sk sk sk st ske sk sk st sk sk sfe sk sk sk sieoske sk sk skeoskeoskeske sk skoskok doravante denominada CONTRATADA’ tém
entre si justo e formalizado o que segue, em cumprimento a proposta apresentada no
PREGAO ELETRONICO N° 013/ 2023 regida pela Lei n.° 10.520/2002,
subsidiariamente, da Lei n.° 8.666/1993, do Decreto Federal 9.412/2018, do Decreto
Federal 10.024/2019, Lei Complementar n.° 123/2006, e demais disposicdes aplicaveis,
que ficam fazendo parte integrante deste instrumento independente de translado, sendo
que se regera pelas clausulas e condi¢des seguintes:

CLAUSULA PRIMEIRA: OBJETO

1.1. Constitui objeto deste contrato a “CONTRATACAO DE EMPRESA PARA
CONFECCAO DE MOVEIS PLANEJADOS DESTINADOS A DIVERSOS SETORES
DESTE CONSELHO DE CLASSE”, conforme especificagdes contidas neste Contrato,
edital e seus anexos, e proposta apresentada na licitagdo supramencionada.

CLAUSULA SEGUNDA: PRAZO, FORMA, LOCAL DE ENTREGA E
RECEBIMENTO DO OBJETO

2.1 O prazo de entrega e montagem dos itens ¢ de até 30 (trinta) dias corridos, em
conformidade com o este Termo de Referéncia e a Emissao da ORDEM DE COMPRA
emitida pelo Conselho de Arquitetura e Urbanismo do Para.

2.2 A entrega e montagem dos itens serdo realizadas no seguinte enderego: Travessa Rui
Barbosa, 452 - Belém/PA, CEP 67.053-260, em dias uteis, das 8h as 14h.
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2.3 O recebimento provisdrio sera realizado pelo fiscal ou servidor do departamento de
licitagdo, através da elaboragdo de relatdrio circunstanciado, em consonancia com as suas
atribui¢des, contendo o registro, a analise e a conclusdo acerca das ocorréncias na
execucdo do contrato e demais documentos que julgarem necessarios, devendo
encaminhd-los ao gestor do contrato para recebimento definitivo.

2.4 O recebimento provisorio ou definitivo do objeto ndo exclui a responsabilidade da
Contratada pelos prejuizos resultantes da incorreta execucao do contrato, ou, em qualquer
época, das garantias concedidas e das responsabilidades assumidas em contrato e por
for¢a das disposi¢oes legais em vigor.

2.5 Os bens poderdo ser rejeitados, no todo ou em parte, quando em desacordo com as
especificagdes constantes neste Termo de Referéncia e na proposta, devendo ser
substituidos no prazo de até 5 (cinco) dias, a contar da notificagdo da contratada, as suas
custas, sem prejuizo da aplicagdo das penalidades.

2.6 O recebimento do objeto ndo exclui a responsabilidade da contratada pelos prejuizos
resultantes da incorreta execugdo do contrato.

2.7 A CONTRATADA sujeitar-se-a a fiscalizagdo de todos os produtos no ato da entrega,
reservando-se 8 ADMINISTRACAO, através do responsavel, o direito de nio proceder
ao recebimento, caso ndo encontre os mesmos em condi¢des satisfatorias, assim
consideradas as minimas condi¢des de uso.

2.8 A fiscalizagdo durante a execucdo do objeto do contrato serd exercida no interesse do
Conselho de Arquitetura e Urbanismo do Para e ndo exclui nem reduz a responsabilidade
da CONTRATADA, inclusive perante terceiros, por quaisquer irregularidades e, na sua
ocorréncia, ndo implica co-responsabilidade do Poder Publico ou de seus agentes e
prepostos.

2.9 Quaisquer exigéncias da Fiscalizacdo do contrato inerentes ao objeto da mesma
deverdo ser prontamente atendidas pela CONTRATADA.

2.10 Mediante a designag@o acostadas aos autos ficam os servidores Taind Chermont
Arruda, Agente de Fiscalizacao deste conselho, e Flavio Campos do Nascimento, Gerente
Geral, ambos lotados nesta unidade, responsdveis pela fiscalizacdo e gestdo deste
contrato.

2.13. A CONTRATADA responde, civil e penalmente, por quaisquer danos materiais
ou pessoais ocasionados, a Administracdo e/ou a terceiros, por seus empregados, dolosa
ou culposamente, e deve comunicar imediatamente, por escrito, ao Conselho de
Arquitetura e Urbanismo do Para, através do fiscal do contrato formalmente designado
pela autoridade superior, qualquer anormalidade verificada, inclusive de ordem funcional.

2.14. O recebimento serd efetivado nos seguintes termos:

a) Provisoriamente, para efeito de posterior verificagdo do produto ofertado com as
especificagdes constantes neste instrumento e, em consonancia com a proposta
apresentada pela CONTRATADA no processo licitatorio que originou a celebragdo deste
contrato.
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b) Definitivamente, ap6és a verificacdo da qualidade e quantidade do produto e
consequente aceitagdo pelo Setor Competente.

2.15. Recebido o objeto, nos termos dos paragrafos acima, se a qualquer tempo durante a
sua utilizacdo normal vier a se constatar discrepancia com as especificagdes, proceder-se-
4 a imediata notificagdo da CONTRATADA para efetuar a substituicdo do mesmo.

2.16. Caso a empresa CONTRATADA continue reiteradamente a apresentar objeto que
ndo esteja em conformidade com as especificagdes previstas no Edital, o fato sera
considerado como inexecucdo total, gerando a rescisdo do contrato com a consequente
aplicagdo das penalidades cabiveis ao caso.

2.17. Na hipotese do Item acima, ¢ facultada a Administracdo convocar a licitante
classificada em segundo lugar para, se quiser, fornecer o objeto pelo preco originalmente
contratado pela licitante vencedora do certame.

CLAUSULA TERCEIRA: PRECO E PAGAMENTO

3. 1.Pela entrega dos produtos objeto do presente contrato, a CONTRATANTE
pagara a CONTRATADA a importancia total estimada de R$ *¥* ¥k ¥k sk xokok

(eFHsEHAERRAE) | observadas as quantidades e precos unitarios inseridos na tabela abaixo:

3.2. Os pagamentos serdo somente dos produtos requisitados, através de requisicdo
oficial, encaminhados pelo Departamento de Compras ou/e Financeiro do Conselho de
Arquitetura e Urbanismo do Para.

3.3.0s pregos praticados serdo os constantes do respectivo contrato, mantendo-se
inalterados durante este periodo.

3.4. A nota fiscal/fatura devera ser emitida pela CONTRATADA, obrigatoriamente com
o numero de inscricdo no CNPJ apresentado nos documentos de habilitagdo e das
propostas de pregos, nimero do certame e contrato respectivos, ndo se admitindo notas
fiscais/faturas emitidas com outros CNPJs.

3.5.0 pagamento serd programado para 10 (dez) dias, contados da apresentagdo do
documento fiscal e mediante a comprovacao de entrega e recebimento do solicitado
(juntado o documento de requisi¢do), devidamente acostado na respectiva Nota Fiscal,
atestado através de servidor especialmente designado, respeitada a ordem de pagamento
e respectivas normas fiscais e contdbeis que regem a Administracao Publica.

3.6 As entregas poderao eventualmenteser suspensas ou
alteradas, a critério da ADMINISTRACAO observado, no que couber, as disposi¢des
constantes na Lei Federal n.° 8.666/93.

3.7 O transporte e a entrega dos produtos nos locais designados e os custos com
embalagem e armazenamento até o local de entrega, correrdo por conta da
CONTRATADA, sem qualquer custo adicional solicitado posteriormente.

3.8 Fica reservado a ADMINISTRACAO durante a vigéncia deste contrato, o direito
de solicitar amostra de qualquer um dos produtos para realizagdes de testes que
comprovem a qualidade dos produtos cotados.

Tv. Rui Barbosa, n? 452, Reduto | CEP: 66053-260 Belém-PA | Telefones: (01) 2248-4953 [ 3348-4054
www.caupa.gov.br | atendimento@caupa.gov.br



Conselho de Arquitetura
e Urbanismo do Pard

3.9 A CONTRATADA fica obrigada a aceitar, nas mesmas condi¢des dispostas no
CONTRATO, os acréscimos ou supressoes, até 25% (vinte e cinco por cento), de cada
lote licitado.

CLAUSULA QUARTA — DOTACAO DAS DESPESAS

4.1. As despesas decorrentes deste CONTRATO correrdao por conta das seguintes
dotagdes, sob o elemento “material de consumo”, suplementadas se necessario:

4.2. Em havendo necessidade de suplementacdo e ou prorrogacdo da dotacdo
orcamentaria, tal procedimento sera feito por mero apostilamento.

CLAUSULA QUINTA: DAS SANCOES

5.1.A CONTRATADA que ensejar o retardamento da execucdo de seu objeto, nio
mantiver a proposta ou o lance, falhar ou fraudar na execucdo do contrato, comportar-se
de modo inidoneo ou cometer fraude fiscal, ficara impedida de licitar e contratar com o
Conselho de Arquitetura e Urbanismo do Para, sem prejuizo das sangdes impostas pela
legislagao vigente;

5.2. Na hipétese de descumprimento das normas deste contrato ou da inexecugao total ou
parcial da entrega, este Conselho de Classe, garantido a apresentagdo de prévia defesa,
aplicard a CONTRATADA, sem prejuizo da responsabilizacdo civil e penal cabiveis, as
seguintes sangdes:

a) suspensdo temporaria de participagdao em licitacdo e impedimento de contratar com o
este Conselho de Classe por um prazo de até 05 (cinco) anos;

b) multa, na seguinte forma:

b.1) De 1% (um por cento) sobre o valor total do contrato ou do lote, nesse tltimo caso
quando a licitagdo tenha sido julgada e adjudicada por lote, considerando, para fins de
calculo do valor da multa, somente a parcela do contrato ou do lote inadimplido, por dia
de atraso no cumprimento de quaisquer de suas obrigacdes previstas no CONTRATO,
durante o periodo de 30 (trinta) dias, sendo aplicado em dobro findo este prazo;

b.2) De 5% (cinco por cento) sobre o valor total do contrato ou do lote, nesse tltimo caso
quando a licitacdo tenha sido julgada e adjudicada por lote, considerando, para fins de
calculo do valor da multa, somente a parcela do contrato ou do lote inadimplido, por
infragdo a qualquer cldusula ou condi¢do do contrato, e aplicada em dobro na sua
reincidéncia;

b.3) Na hipotese de descumprimento das exigéncias referentes as especificagdes, ou de
quaisquer disposicoes deste contrato, bem assim, atraso superior a 15 (quinze) dias, a

CONTRATADA ficara sujeita a multa de 10% (dez por cento) do valor total do objeto;

b.4) As multas que se referem os itens “b.1” e “b.2”, uma vez aplicadas e para efeito de
cobranca, serdo automaticamente deduzidas do pagamento ‘a credora;

b.5)  As multas ndo sdo compensatdrias € ndo excluem as perdas e danos resultantes.
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5.3.A sangdo estabelecida na letra “a” do subitem “5.2” podera ser aplicada juntamente
com a da letra “b” e subitens, facultada a defesa do interessado no prazo de 05 (cinco)
dias uteis;

5.3.1. A sujeicao da aplicacdo das penalidades ao exercicio do contraditério ndo impede
a Administragdo de a bem do interesse publico, rescindir o contrato de forma unilateral e
imediata, ocasido em que a defesa e o recurso administrativo ndo terao efeito suspensivo;

5.3.2. Os recursos contra a penalidade de multa, suspensdo de contratacao e declaracao
de inidoneidade terdo efeito suspensivo;

5.4. Os referidos valores das multas serdo fixados em reais e atualizados pelo INPC
(Indice Nacional de Precos ao Consumidor/IBGE) na data de sua liquidacao;

5. 5.Sem prejuizo do exercicio do contraditorio, as penalidades previstas neste
contrato poderdo deixar de ser aplicadas, pela metade, caso a CONTRATADA demonstre
que promoveu atos que reduziram efetivamente os danos resultantes de sua conduta, ou
ainda, no caso de culpa reciproca.

5.5.1. Se a reducao dos danos for completa, as penalidades poderao ser reduzidas em até
2/3 (dois tercos);

5.6. A demonstragao dos fatos ensejadores da penalidade, bem como da redugo a que se
referem os itens 5.5 ¢ 5.5.1, serdo efetuadas em procedimento proprio e posteriormente
submetidas a andlise do Departamento de Negocio Juridico, para recomendagdo das
providéncias cabiveis.

CLAUSULA SEXTA: RESCISAO

6.1. O presente contrato podera ser rescindido caso ocorram as hipdteses previstas no
art.78 da Lei n° 8666/93.

6.2. Arescisao do contrato observard, ainda, no que tange a sua forma, o previsto no artigo
79 da Lei n° 8666/93, atendido o critério de conveniéncia ao servigo publico.

6.3. As consequéncias decorrentes da rescisdo contratual observardo, no que couber, o
previsto no § 2° do art. 79 e art. 80 da Lei n® 8666/93.

6.4. Fica ainda entendido que a CONTRATANTE podera declarar rescindido o contrato,
independentemente de prévia interpelacao de procedimento judiciais, em caso de faléncia,
concordata, instauracdo de processo de recuperacdo judicial ou dissolucdo da
CONTRATADA, bem como qualquer alteracdo do quadro aciondrio da CONTRATADA
sem prévia e expressa anuéncia da CONTRATANTE.

CLAUSULA SETIMA: VIGENCIA

7.1. Este contrato vigera a partir da data de sua assinatura pelo prazo correspondente a 06
(seis) meses, € a entrega e montagem pelo prazo de 30 dias corridos apds emissao de
pedido, conforme conta no Termo de Referéncia, vinculado a entrega total dos produtos,
pelo que podera ser prorrogado, se houver interesse deste Conselho de Classe e previsao
legal.
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7.2. Em caso de término do prazo acima estipulado e, havendo produto a ser retirado pela
Administragdo, observado o interesse publico, a prorroga¢do podera acontecer dentro dos
parametros legais e desde que as condi¢cdes permanecam vantajosas para a
CONTRATANTE.

7.3.A CONTRATADA obriga-se a manter, durante toda a execu¢do do contrato, em
compatibilidade com as obrigacdes por ela assumidas, todas as condigdes de habilitagao
e qualificagao exigidas na licitagao.

8.CLAUSULA OITAVA: DA FRAUDE E DA CORRUPCAO

8.1. Obrigam-se, tanto os servidores desta Administragdo Publica quanto a
CONTRATADA, dentre outros principios, aos postulados da legalidade, moralidade,
isonomia, da vinculagdo ao instrumento convocatério e da promogao do desenvolvimento
nacional sustentavel;

8.2. A CONTRATADA devera observar os mais altos padrdes éticos durante o processo
licitatorio e a aquisi¢do proposta no presente instrumento, responsabilizando-se pela
veracidade das informagdes e documentagdes apresentadas, estando sujeitos as sangdes

previstas na legislagdo brasileira;
8.3.  Para os propdsitos disciplinados nesta Clausula, definem-se as seguintes praticas:

a) Pratica corrupta: Oferecer, dar, receber ou solicitar, direta ou indiretamente,
qualquer vantagem com o objetivo de influenciar a acao de servidor publico no processo
de licitagdo ou na execucdo do Termo de Contrato;

b) Préatica fraudulenta: Falsificar ou omitir atos administrativos ou fatos deles
decorrentes, com o objetivo de influenciar o processo de licitagdo ou execugdo do Termo
de Contrato, ou utilizar de artificios para obter vantagens sobre os demais concorrentes;

c) Pratica de conluio: Esquematizar ou estabelecer um acordo entre dois ou mais
licitantes participantes, com ou sem o conhecimento de representantes ou prepostos do
orgao de licitagdo, visando estabelecer pregos em niveis artificiais e ndo

competitivos;
d) Pratica coercitiva: Causar dano ou ameagar causar dano, direta ou indiretamente,

as pessoas ou a sua propriedade, visando influenciar sua participagdo em processo de
licitacdo ou afetar a execu¢do do Termo de Contrato;

e) Pratica obstrutiva: Destruir, falsificar, alterar ou ocultar provas em inspec¢des ou
fazer declaragdes falsas aos representantes do organismo financeiro multilateral, com o
objetivo de impedir materialmente a apuragdo de alegagdes de pratica prevista acima atos
cuja inteng¢do seja impedir materialmente o exercicio de direito de o organismo financeiro
multilateral promover inspeg¢ao.

CLAUSULA NONA: OBRIGACOES DA CONTRATADA

9.1. A CONTRATADA, para fornecer 0s produtos, objeto
do presente instrumento contratual, obrigar-se-a:
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9.1.1. Realizar a entrega dos produtos especificados na presente licitacdo, respeitando as
ordens emanadas do Setor Competente da CONTRATANTE.

9.1.2. Utilizar pessoal devidamente habilitado e qualificado para o transporte, manuseio
e tudo o mais necessario a entrega dos produtos, bem como fornecer os equipamentos de
seguranca necessarios € equipamento de protec¢ao individual (EPI) aos seus funcionarios,
se necessario.

8.1.3. Fornecer os produtos de acordo com as especificagdes de quantidade solicitadas
pela CONTRATANTE e em atencdo aos critérios de qualidade determinados pelas
normas em vigor, respondendo pelas imperfeigdes constatadas.

9.1.4. Nao transferir a outrem, a qualquer titulo, no todo ou em parte, o objeto contratado
com esta administragao.

9.1.5. Nao usar os créditos a que tem direito por forca do contrato como garantia de
débitos alheios a relagdo a ser estabelecida.

9.1.6. Aceitar os prazos e condi¢des de pagamentos previstos neste contrato e em seus
anexos.

9.1.7. Manter o padrao de qualidade dos produtos, na forma como os mesmos foram
aprovados quando da fase habilitatoria.

CLAUSULA DECIMA: OBRIGACOES DA CONTRATANTE

10.1. A CONTRATANTE obrigar-se-a:

10.1.1. Efetuar as solicitacdes dos produtos por escrito a CONTRATADA.

10.1.2. Efetuar os pagamentos dentro dos prazos e condi¢des previstas neste contrato.
10.1.3. Aplicar as penalidades nos casos previstos neste contrato.

10.1.4. Proceder a vistoria dos produtos através de profissional qualificado.
CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA: DISPOSICOES FINAIS

11.1. A CONTRATADA devera ter pleno conhecimento das condigdes e peculiaridades
do local de entrega do objeto desta licitagdo, ndo podendo invocar, posteriormente, o
desconhecimento como fato impeditivo do perfeito cumprimento das obrigacdes
assumidas ou para cobranca de servigos extras.

11.2. Havendo a alteragdo dos enderecos indicados para a entrega, a CONTRATANTE
comunicara 8 CONTRATADA com antecedéncia prévia de 24 (vinte e quatro) horas,
anteriores a qualquer entrega programada.

11.2. Em havendo divergéncia entre as informag¢des contidas neste instrumento e do Edital
e demais anexos, prevalecerdo as deste ultimo.

11.3. Durante o periodo de vigéncia deste contrato, o Conselho de Arquitetura e
Urbanismo do Pard podera requerer do municipio sede do licitante, informagdes
relacionadas ao alvara de funcionamento, bem como atestados de vistoria realizados pela
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Vigilancia Sanitaria local. Caso o o6rgdo fiscalizador encontre irregularidades, serdo
adotadas providéncias para o cancelamento do contrato.

CLAUSULA DECIMA SEGUNDA: NOVACAO

12.1. A eventual tolerancia de uma das partes ndo implica em novagao das obrigagdes
assumidas neste contrato.

CLAUSULA DECIMA TERCEIRA: FORO

13.1. Para dirimir todas as questdes decorrentes da execugao deste contrato, fica eleito o
foro da comarca de Belém-PA, nao obstante outro domicilio que a CONTRATADA venha
a adotar, ao qual expressamente rentiincia.

E, por assim, estarem justos, combinados e¢ formalizados, declaram ambas as partes
aceitar todas as disposi¢des contidas nas cldusulas do presente contrato, bem como
observar fielmente outras disposi¢des legais e regulamentares sobre o assunto, firmando-
a em 04 (quatro) vias na presenca das testemunhas abaixo assinadas.

Belém-PA, **¥¥ de *¥¥x+5% de 2023,

JOSE AKEL FARES FILHO

PRESIDENTE DO CONSEHO DE ARQUITETURA E URBANISMO DO PARA
CONTRATANTE
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TESTEMUNHAS:
1% CPF

TESTEMUNHAS:
2% CPF
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